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OpuruHanHo “PbKoBoacTBO 3a pabota”

CucremMa 3a nspaborsaHe Ha 3b6HU crnobku
VS 600
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HomepaTa 3a nopbuka Ha ppesun, cBpeana, Konmp-
HW NPBCTEHWU M LEHTPUPALLN LOPHULM BMX Tab-
nuua T2. 3a pageHnTte Gpesn pecn. cBpeasa Hue
Bv npenopbyBame fa nsnonseaTte MakcMManHata
yecToTa Ha BbpTeHe Ha Bawarta obepdpesa.

2 M3non3syBaHe no npegHa3sHa4yeHUeTo
CucTtemaTta 3a n3paboTBaHe Ha 3bOHKU crnobku
VS 600 e npegHa3HayveHa, 3aeiHO CbC CbOTBETHUTE
WwabnoHu, KONMpPHM NpbCTEHN U Ppe3oBM paboT-
HW MHCTPYMEHTN n ¢ obepdpesunTe Ha Festool ot
cepuite OF 900, OF 1000, OF 1010 »n OF 1400, 3a
dpesoBaHe Ha crnobkun cbe 3vbM TMN “NacToBUYa
onawka“, ¢ npasu 3bbu, Ha oTBOPYM 3a AMBAN U Ha
OTKPWUTKM Crnobkm cbe 3661 TMN "NAcToBMYa onaLuka”
B ObpPBO W LbpBEHN MaTepuanu.

[NoTpebuTenat Hocn OTrOBOPHOCT 3a LEeTU U He-
WACTHW C/ly4au, cTaHanuM nopagun n3non3saHe He
no NpegHa3HayeHneTo.

3 YKa3saHus 3a TeXxHUKaTa Ha 6e3onacHocCT

e [lpu paboTa cbc cucTemaTa 3a nspaborsaHe Ha
3b06HU crnobkun VS 600 cnassanTe cbllo Taka
M yKa3aHWs 3a TexHukaTa Ha be3onacHocT npu
paboTa ¢ Bawara obepdpesa.

e |I3nonsBanTe caMo gageHuTe B Tabnuua T2
bpe30BU MHCTPYMEHTU, KOMUPHU NPBCTEHN U
LeHTpMpaLLY [OPHULN.

] e
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e 3non3BanTe camMo opurMHaNHU NpUHagnex-
HOCTW M pe3epBHM YacTu Ha Festool.

e [Ipenu 3anoyBaHe Ha ppe3oBaHe NpoBepeTe
Lanu cbefuHsiBaHUTe LeTalnun ca 3aTerHatu
CUTYPHO 1 flann BCUYKWN 3aTeraTesIHU N0CToBe
M BbPTALLM Ce Kon4yeTa Ha cucTemara 3a u3pa-
boTBaHe Ha 3bOHM crnobkn ca 3aTBOPEHM.

4 KoHcTpyKuusa

Cucrtemara 3a nspaborBaHe Ha 3bOHU crnobku
VS 600 ce cbcToM OT cnefHUTE CblLLECTBEHU pe-
Tannu (pur. 1):
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OcHoBa

Obpxay Ha wabnoHuTe

BbpTawm ce konyeTa 3a 3aTAraHe Ha Wwabno-

Ha

3aBbpTall ce CErMeHT 3a AbpXkaya

3aTeratenieH N0CT 3a 3aBbpTalLnd ce cer-

MeHT

1.6 3aTeratenieH NI0CT 3@ perynnpaHe Ha BUCOYN-
HaTa Ha wabnoHa

1.7 MNpuTuckaw, MexaHn3bM 3@ XOPMU3OHTaNHO
3aTAraHe Ha CbeAWHSABaHWUTE AeTannm

1.8 TlpuTnckally MexaHN3bM 3a NeprneHanNKyNsapHO

3aTAraHe Ha CbeMHSABaHWUTE AeTannm

_
WN —

_
o1~

5 MoarotoBka

5.1 MoHTupaHe Ha ocHoBaTa

OcHoBaTa TpsabBa fa 6bae 3akpeneHa BbpXy efHa

yCTONYMBA OMOPHa MOBBPXHOCT He3 Bb3MOXKHOCT

3a XJTb3raHe:

e MoHTUpaiTe ocHOBaTa Mo TakbB HaYWH, Ye
npegHUaT pbb fa ce nsgasa npubn. 5 Mm.

e 3aTerHete ocHoBaTa C MOMOLLTA Ha ABaTa BUH-
Ta (pwr. 2) unu Ha nBe BUHTOBM cTaru (dur. 3)
OT BETE CTPAHMW Ha OMopHaTa NOBBbPXHOCT.

5.3 06epdpesa

YKasaHue: HaumHa Ha paboTa c obepdpesara (pe-
rynvpaHe Ha gbnboymHaTta Ha ¢pe3oBaHe, CMSHa
Ha paboTHWUA MHCTPYMEHT W T.H.) ca onucaHu B
"PbkoBoacTBOTO 3a paboTta”.

MoHTUpanTe Heob6XoAMMUA KONUPHUSA NMPBCTEH
MacaTa Ha obepdpesara:
- bl

* |13BapeTe WeKkepa OT KOHTAKTa.

e [locTaBeTe obepdpesaTta c rnaBaTa HaLony.

e PasBuHTeTe aBaTa BUHTa (4.1) M cBaneTe npbe-
TeHa (4.2).

e 3akpeneTe 34paBo LEHTPUPALLNSA LOPHWK (4.4)
BBbB BpeTeHOTO Ha ¢ppe3aTa.

» [locTaBeTe KonupHWs NpbeTeH (4.5, 5.3) c onop-
HWS Nosic Harope B MacaTa Ha obepdpesarTa.

e [lpupBuxete baBHO MacaTa Ha dpe3oBaTa
MallMHa No NOCOKa Ha LLeHTpMpaLLma LOPHUK
nokato konvpHua npbeten (5.3) ce ueHTpupa
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C noMoLLTa Ha ueHTpupalms gopHuk (5.2).

e 3aBWHTETE KOMMPHMUS NMPLCTEH C MOMOLLTa Ha
[BaTa BNM3ally B focTaBkaTa BuHToseTe (4.3,
5.1).

e CaaseTe LEHTPMpPALLMA AOPHUK OT BPEeTEHOTO
Ha ¢ppesaTa.

5.4 <
& BHUMAHUE

Moepepna Ha ¢ppesepa u ppe3oBus WabnoH
- OtcTpaHeTe, B c/lyyalt 4e e MOHTMpPaHa, onopara
C perynupaHe Ha BucoymHarta (5.4) oT ropHata

bpesa.

6 Mpuno)xeHune

C nomowyTa Ha cucteMaTa 3a M3paboTBaHe Ha 3b0-
Hu crnobkun VS 600 v cboTBEeTHUA LWWAbOH MoraT Aa
6bvpat nspabotBaHm cnegHWTEe BULOBE Crnobku:

¢ 3b6M TMN "NnAcToBMYa onawka”

(B paspen 6.1)
* MpaBu 3b6M (B paspen 6.2)
e OTBOpM 3a AU6AM (B paspen 6.3)
e OTKpMTK 36K TUN "NACTOBUYA onawka"

(Bu pa3pen 6.4)

6.1 3b6u T™MN "nAcroBmnya onatuka”
a) TMMocraBsiHe Ha wabnoHa

e @ukcupaiTe gBaTa 3aBbpTalliy ce CerMeHTa
(6.1) c nomowyTa Ha 3aTeraTenHus noct (6.2) B
cpenHo (mepneHanKynapHo) nonoxexue.

e OtBopete aBaTa 3ateratenHu nocrose (7.1, 7.3)
3a perynuMpaHe Ha BUCOYMHATA Ha WabnoHa un
HaTWCHeTe Hagony 4o ynop Abpxada (7.2) Ha
wabnoHa.

e OtBopete BbpTAWMTE Ce KonueTa (7.4, 7.7) 3a 3a-
TaraHe Ha WwWabnoHa u noctaseTe wabnoHa (7.5).
BHuMaHuMe: fBeTe perynupatum konueta (7.6)
TpsbBa fa noka3eaT Hagoy.

e 3aTBOpeTe ABaTa 3aTeraTefIHW NIOCTOBE 3a
perynupaHe Ha BUCOYMHATa Ha wabnoHa.
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PerynupanTe wabnoHa no takbB HauyuH, ye
[0JTHUTE CTeneHHM noBbpxHocTu (8.1) Ha aBeTe
perynupaiin konyeTta fa npunarat 4o OCHO-
BaTa Ha cucTeMaTa 3a n3paborBaHe Ha 3bOHM
crnobku v 3aTerHeTe 34paso WwWabnoHa ¢ moMo-
liTa Ha ABeTe BbPTALWM ce konyeTa (7.4, 7.7).

6)

3aBbpTeTe fBaTa OrpaHUYUTENS B MOSIOXKEHNE
“SZ 14" wnn “SZ 20" (9.3).

PerynvpaiTe orpaHu4nTeNuTe Mo TakbB Ha-
4uH, ye cTpesikuTe (9.1) Ha BbTPELWHUTE NpaBK
ctpauu (9.2) ga nmpundarat fo npopesnTe Ha
wabnoHa.

3aTerHeTe 34paBo OrpaHNYMTENNTE C NOMOLLTa
Ha BbpTALWMTE ce KonyeTa (9.4).

OTBOopeTe ABaTa 3aTeraTefiHW JIOCTOBE 3a
perynvpaHe Ha BMCO4YMHATa Ha wabnoHa u
npemMecTeTe WabnoHa Harope.

[TocTaBeTe eANHNA OT CbeAMHABAHUTE AeTalIN
nop fABaTa Kpas Ha WwabnoHa.

HaTucHeTe wabnoHa Hagony fokaTo ferHe
NJ0OCKO BbpXy AeTanfia U 3aTBopeTe ABaTa
3aTeraTesiHM NOCTOBE 3a perynvMpaHe Ha Bu-
coYymHaTa Ha wabnoHa.

3aTtAraHe Ha cbeguMHAIBaHUTe peTannu

BuHarn TpsibBa ga bbpat 3aTraHn eIHOBPEMEHHO
[BaTa CbeNHABaHN AeTannu.

Mpu ToBa e MMaiiTe NnpeaBua cnepHoTo (BWK ¢ur.
10):

B)

CbepvHsaBaHuTe geTannm TpsibBa aa bbaat 3atertHa-
TV MO TaKbB HAUMH, Ye YeNTHUTE UM CTpaHu fa onpat
efHa B Apyra.

CbepuHsaBaHuTe petannu Tpabsa ga npundarat
CTPaHWYHO [0 OrpaHNYmTENS.

CbenvHaBaHUTe feTannm TpsibBa rope Aa 3aBbpLu-
BaT NOAPABHEHO €[JHO C ApYro.

CTpaHuTe, KOMTO B 3aTErHaTo CbCTOSIHME Niexar
otebH (al - a4), obpasysaT BLTPELLHUTE CTPaHU Ha
rotoeata crnobka.

Mpu eqHa pamka (kopnyc) obpaboteaHuTe getan-
v 3a bramTe A" Tpsbea fa npunsrat 4o nesus
orpaHuymMTen U 3a branTe “B” 00 AecHus orpaHu-
yuTen.

CbeauHsaBaHuTe getannn 1" n “3” BuHaru Tpsioea
ha bbaat 3aTerHati rope B cuctemaTa 3a m3pa-
BoTBaHe Ha 3LOHM crnobku, a petannute 2" n “4”
- BUHarv oTnpeg,.

MoprotoBka Ha o6epdpesaTta (BMXK 5.3)

BHuMaHue: npeam cMaHa Ha ppe30BUA UHCTPY-
MEHT BMHAru 1M3Ba)kpamTte WeKepa oT KOHTa-
KTa!
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3aTerHete ¢ppe30BUA MHCTPYMEHT (BMX Tabnin-
ua T2) B 3aTeratenHuTe YentocTn Ha obepdpe-
3aTa.

Perynupaiite HynesaTta To4ka (abnbouymHara
Ha ¢pe3osaHe = 0 MM) Ha Bawara obepdpesa,
KaTo 3a Ta3W LeNl NocTaBeTe MalluHaTa BbpXy
wabnoHa 1 9 HaTUCHeTe Hagoy [0 ynop Lo-
KaTo ppe3oBus paboTeH MHCTPYMEHT LOKOCHE
NMOBBPXHOCTTA Ha 3aTerHaTus geTansn.
PerynupanTe Ha BawaTta obepdpesa cnegHaTta
AabnbounHata Ha ppesoBaHe (BHUMaHMe: Te3m
pa3Mepwu BaxkaT caMo 3a fafeHunTe BTabnumua T2
bpe30BmM paboTHU MHCTpyMeHTH): SZ 14: 12 MM,
SZ20: 15 mm.




e [lpn dpesoBaHe Ha 3bOM M3NON3BaNTe aganTe-
pa 3a CBbp3BaHe KbM MpaxoCcMykayka Ha cTpa-
HUYHMA orpaHu4mMTen Ha obepdpesarta unu
npucnocobnexneto AH-OF (npunagnexHoc-
,). MpucbenmHeTe afantepa KbM NoAX0AALLA
npaxocMykayka 3a kaTteropus npaxose M”
(HanpuMep npaxocMykauka Festool CTM).
YKasaHue: perynupaniTe pa3cTosiHUETO OT ajan-
Tepa 3a CBbp3BaHe KbM NpaxocMykayka fjo Bep-
TukanHusa obpaboTBaH AeTann no TakbB HauVH,
Ye Aa UMa [OCTaTbYyHO MSACTO 3a NpUABMXKBaHe
npu ¢pesoBaHe Ha 3bbuTe.

r) Paborta

Bpsa3BaHe

3a pa ce usberHe npu BepTUKanHo 3aterHaT obpa-
boTBaH geTann n3ckayaHeTo Ha pexeLuns UHCTPY-
MEHT e HeobxoMMO Ha HeroBaTa MOBLPXHOCT Aa
bboe HanpaBeHo Bpsi3BaHe:

e [locTasete egHa wuHa (11.1) go Abpkaya Ha Lwa-
BnoHuTe, YMATO LUMPOYMHA OTroBaps Ha nebenu-
HaTa Ha obpaboTBaHus aetaiin +33 MM. Ta3u WnHa
CNy>Xv 3a Bogay Ha obepdpesarta.

e [locTtaBeTe obepdpesa oTasicHo Ha obpaboTBa-
HWA OeTann Bbpxy WabnoHa Taka, ye BogeluaTa
nosbpxHocT (11.2) Ha MacaTa Ha obepdpesaTa
La npunsra ao WuHaTa.

* HaTucHeTe MalmMHaTa Hapony A0 LOCTUraHe
Ha perynupaHaTa abnboynHa Ha ppe3oBaHe
n apeTnpanTe gbnboynHaTa Ha ppesoBaHe Ha
obepdpesara.

e BknoueTe obepdpesara.

e [lBmxeTe obepdpesata oTAACHO HANSBO MO
Ob/KMHATa Ha LUMHATa U HanpaBeTe Mo TakbB
Ha4YMH efHO paBHOMEepPHO Bpsi3BaHe Ha obpa-
6oTBaHUA geTan.

Mpob6Ho Pppe3oBaHe Ha 3bOM

HanpaBeTe nbpBO efHO nNpobHO ¢pe3oBaHe 3a
Aa nposepuTe, Aanum BCUYKU pPeryiupoBKM ca
npaBUJTHU.
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MocTaBeTe obepdpesa Ha Kpas Ha wabnoHa
Taka, ye onopHua nosac (12.1) Ha onopHua
NpbCTeH fa npunsara fo wabnoHa.
HaTucHeTe MawwnHaTta Hapony A0 LOCTUraHe
Ha perynupaHaTta gbnboynHa Ha dpe3oBaHe
n apeTupainTe gbnboymHaTa Ha ppe3oBaHe Ha
obepdpesara.

BkntoyeTte obepdpesara.

[BunxeTte obepdpesaTa paBHOMEPHO NO AbN-
XMHaTa Ha wabnoHa (pur. 13).

BHMMaHMe: onopHUAT Nosic Ha ONOPHUS NpbC-
TeH TpsibBa BMHaru fa npunara go wabnoxa.
LpbxTe obepdpesata BUHarun ¢ gee pble yc-
nopefHo Ha WabnoHa 1 He BbpTeTe MallMHaTa
npv dpesoBaHe. [IvnboynHarta Ha ppesoBaHe
He buBa pa bboe NpoMeHsHa Mo BpeMe Ha
dpe3oBaHe.

[lpoBepeTe fanu BCUYKM 3bOM Ca M3psA3aHK
MPaBWJIHO M eBeHTyanHo ¢pe3oBanTe oLle
BEOHBX.

Canete obpaboTBaHUTe feTannm OT 3akpe-
NBaHeTO U MM CbefuHeTe.



Ako 3bb6HaTa crnobka He e cbBCeM NpaBUIIHA,
HanpaBeTe c/iegHUTe NonpaBKu:

[ —_——

144 = o 142

° 3b6HaTa crnobka e MHoro cterHarta (14.1):
Hamanete Mmanko gbnboynHaTta Ha ppe3oBaHe
Ha obepdpesarta c nomowTa Ha JuHaTa Ha-
ctpoiika (npnbn. -0,5 MM)

° 3bbHa crnobka e MHoro xnabaBa (14.2):
YBenuyete manko gbnboynHarta Ha dpesoBaHe
Ha obepdpesaTa ¢ NnomowiTa Ha ¢uHaTa Ha-
ctpovika (npn6n. +0,5 Mm)

° 3bb6HaTa crnobka e MHoro gbnboka (14.3):
3aBbpTeTe perynupalMTe Konyeta B NMocoka
MUHYC Ha HenpasuaHua pasmep (1 genexwue
Ha ckanaTa oTroBaps Ha -0,1 MM gbnboymnHa
Ha 3bba) n noctaBeTe M M3paBHeTe OTHOBO
wabsioHa B cboTBETCTBME C pa3gden 6.1 a).

° 3bbHaTa crnobka He e pocTaTb4yHO AbiboOKa
(14.4):
3aBbpTeTe perynvpalumMTe KonyeTta B nocoka
NJtoC Ha HenpasuaHua pasmep (1 genexmve Ha
ckanata otrosaps Ha +0,1 MM gbnboynHa Ha
3bba) 1 noctaBeTe M M3paBHeTe OTHOBO LUa-
bnoHa B cboTBeTCTBME C pa3pen 6.1a.
YKasaHue: 3a Ja MOXeTe [a NpPOMeHUTe no-
NOXEHWETO Ha perynupalwmTe konyeta, Bue
TpsbBa aa pasxnabute BuHToBeTe (15.1) n cnepn
perynmpoBKkaTa fa rv 3aTerHeTte oTHoBo. [1o

TakbB HAa4YMH perynnpoBKaTa oCcTaBa 3ana3eHa
3a No-kbCHa pabora.

MoBTapsanTe Ta3m onepauusa gokato crnobkara
CTaHa nNpaBuJiHa.

®pe3oBaHe Ha 3bbuTe
3a n3paboTBaHe Ha BCUMYKM 3bbU dpe3oBanTe
KakTo npu npobHoTo Pppe3oBaHe.

6.2 paBu 36K
a)l MocrtaBeTe wabnoHa u 3aTerHete eAuH
npeanasuTen cpelly 3ayenBaHe

e Qukcupalite ¢ noMoLuTa Ha 3aTeraTefiHUs J0CT
[\BaTa 3aBbpTalLyl Ce CErMeHTa B cpefHo (nepreH-
avkynspHo) nonoxexue (BUx our. 6).

o OtBopeTe fABaTa 3aTeraTefiHu JIOCTOBE 3a pery-
fiMpaHe Ha BUCOYMHATa Ha WwabioHa v HaTUCHeTe
Abp>aya Ha WwabnoHa Hagosy Ao ynop.

o116 2——--16:3

e 3a pa 3averHete LwabsoHa oTBOpeTe BbPTALLMTE
ce konyeta (16.1) n noctaseTe WwabnoHa.
BHuMaHue: orbHaTaTa 3aaHa cTpaHa (16.2) Ha wa-
bnoHa TpsibBa fa noka3Ba Harope.

* HatucHeTe wabnoHa Hasag o yrop v ro 3aTerHerte

3[paBo C MOMOLLTA Ha ABeTe BbPTALLM Ce KonyeTa
(16.1)

e 3aBbpTeTe [iBaTa OrpaHUunUTENs B nosioxeHue "FZ
6" vunm “FZ 10" (16.5). Perynupaiite orpaHunyute-
nuTe Taka, ye ctpenkute (16.8) na npunarat go
BbTpeLlHnTe npasm cTpanu (16.7) Ha BobOHATH-
HUTe Ha WwabnoHa. 3aTerHeTe orpaHWYMTENNTE C
MoMoLLITa Ha [iBETe BbPTALLM ce KonyeTa (16.6).

e [lpemecTeTe WwabnoHa Harope v noctaBeTe Nofg
wabnoHa egHa abcka oT Meka abpsecuHa (16.4)
KaTo nNpeanasuTen cpeLly 3a4enBaHe.

YKasaHue: npefnasnTensT CpeLLly 3a4enBaHe npe-
L0TBpaTsBa HallbpbBaHeTo Ha obpaTHaTa cTpaHa
Ha obpaboTBaHuma getann npu Gppe3osaHe.
BHuMaHuMe: 3a fa He ce moBpeamn cucTemata 3a
n3paboreaHe Ha 3bOHM crnobku npu PpesoBaHe
¥ NpeLnasuTendaT cpeLly 3a4enBaHe fa MOXe Aa
M3NbaHABa GyHKUMSATA cu, To TpsbBa fa e 5 MM
no-peben ot obpaboTBaHNA feTan 1 Han-MasnKo
[a VIMa HeroBarta LUMpPOYMHa.
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6)

HaTtucHeTe WwabnoHa Hagony AoKaTo SierHe Niocko
BbpXy Npeana3unTens CpeLly 3a4enBaHe v 3aTBope-
Te [,BaTa 3aTeraTefHW JIOCTOBE 3a perynvpaHe Ha
BMCOYMHATA Ha LabnoHa.

Perynupaiite npegnasuTens cpelly 3a4yenBaHe
Taka, 4ye ToW [la e NofpaBHEH C NpeaHus pbb Ha
OCHOBAaTa ¥ ro 3aTerHeTe 3[paBo C MOMOLLTA Ha
FOPHUS NPUTUCKALL, MEXaHU3bM.

3aBWHTETE NpeanasuTens cpelly 3a4enBaHe KbM
WwabnoHa ¢ MoMoLLTa Ha KbCK BUHTOBE 3a AbPBO
(16.3).

3aTdaraHe Ha cbeiMHABaHUTe AeTaunm

IlBaTa cbeauMHABaAHW feTalna ce 3ataraT efHo-
BPEMEHHO C NpefHUS MPUTUCKALL MeXaHU3bM U
ce obpaboTBaT 3aefHo.

Mpu ToBa e uMaiiTe npeasus cneaHoTo (BUK ur.
17):

17

B)

CbepgnHaBaHuTe getannum Tpabea pa bvaar
3aTerHaTM No TakbB Ha4YUMH, Ye YeJIHUTE UM
CTpaHu fa onpart efiHa B Apyra.
CbenuHsiBaHMTE feTannam nexart Ha pascro-
AHWe efHa WMpoYMHa Ha 3bD eguH OT Apyr u
OTCTPaHMW A0 OrpaHNymnTENS.

CbenuHaBaHWTe fgeTannn Tpsabsa fa ce MecTaT
0TAOJY cpeluy wabnoHa.

Mpu egHa pamka (kopnyc) cbegnHABaHUTE
aeTannu 3a braute “A” Tpabea aa npunarat go
NeBus orpaHuumnTen 1 3a brute "B fo gecHus
orpaHuuymTen. CbeauHsBaHuTe geTtannm 17
n “3” TpsbBa pa npunsrat oT3ag Ao npeana-
3UTeNs cpelly 3a4enBaHe, a geTannute “2" n
“4" - oTnpep [0 NPUTUCKALLNA MEXaHU3BM.

MoproToBka Ha o6epdpesaTta (B 5.3)

BHuMaHuMe: npegm cMAHa Ha paboTHUA UHCTPY-
MEHT BMHaru usBaxkfiamre wekepa ot KOHTaKTa!

3aterHeTe Gppe3oBUsA UHCTPYMeHT (BMxK Tabnmua
T2) B 3aTeratenHuTe YenocTu Ha obepdpesara.
Perynupaite HynesaTa Touka (obnbouymHaTa
Ha ¢ppesosaHe = 0 Mmm) Ha BawaTa obepdpesa,
KaTo 3a Ta3W Len NocTaBeTe MalluHaTa BbpXy

WwabnoHa n 9 HaTUCHeTe Hapony aokaTo dpe-
30BUS UHCTPYMEHT LLOKOCHE NMOBbPXHOCTTA Ha
3aTerHatus getansn.

Perynupante Ha Bawara obepdpesa pebenu-
HaTa Ha obpaboTBaHuMsa geTann KaTo Abnboum-
Ha Ha ¢dpe3oBaHe.

BHuMaHue: gbnbounHata Ha dpe3oBaHe He
bvBa na e no-ronsiMa oT AnaMeTbpa Ha dpe-
30BUSA MHCTPyMeHT. BMecTo ToBa no-pobpe
dpe3oBanTe Ha HAKOIKO paboTHK onepaumnu.
[Npn dpe3oBaHe Ha 3bOM M3NoN3BanTe aganTe-
pa 3a CBbp3BaHe KbM NpaxocMyKayka Ha cTpa-
HUYHUSA orpaHnyuTen Ha obepdpesarta mnu
npucnocobneHvretro AH-OF (npuHamnexHoc-
Tn). MpucbenmHeTe aganTepa KbM NoAX0AALLA
npaxocMykauka 3a kateropusa npaxose "M
(Hanpumep npaxocMykauka Festool CTM).
YKasaHue: perynvpanTte pascTtoaHWeTo oT
aflantepa 3a CBbp3BaHe KbM NpaxocMykayka
[0 BepTuKanHus obpaboTBaH getann no Takbs
HaYuH, Ye Aa MMa J0CTaTbYHO MACTO 3a NPUA-
BMXXBaHe npu ¢ppe3oBaHe Ha 3bbuTe.

PaboTa

lNocTaBeTe obepdpesa Lo eAnMHUSA KpaWl Ha
wabnoHa Taka, ye onopHuat nosc (18.1) Ha
OMOpHMSA NPbLCTEH Aa npuasara o wabnoxa.
HaTucHeTe MawwvHaTa Hagony A0 OOCTUraHe
Ha perynupaHaTta gbnaboymHa Ha ¢pe3oBaHe
n apeTupanTe gbnboymHaTa Ha ppe3oBaHe Ha
obepdpesara.

BknioyeTte obepdpesara.

[BunxeTte obepdpesaTa paBHOMEPHO NO AbN-
XMHaTa Ha wabnoHa (pur. 19).




BHUMaHMe: onopHMAT NOSIC HA ONMOPHUSA NPbC-
TeH TpsibBa BMHaru fa npunara go wabnoxa.
IpbxTe obepdpesaTa BUHaru c aBe pble yc-
nopefHo Ha WwabnoHa v He BbpTeTe MallMHaTa
npun ¢pesosaHe. IbnboymHaTta Ha ppe3oBaHe
He bvBa fa bbae NpoMeHsAHa MO BpeMe Ha
dpe3oBaHe.

e [lpeaon pa cBanuTe CbefuHsABaHUTe OeTannm
npoBepeTe AbnboynHaTa Ha 3b6UTe. AKO TS He
e NpaBuW/Ha, HaManeTe UK yBenuyete obnbo-
4ymHaTa Ha dpe3oBaHe Ha BawaTta obepdpesa
L0 Heobxoanmus pasmep.

6.3 0OtBopu 3a anbnu

a) MocraBsiHe Ha WabsoHa

e  QukcupaiiTe c NoMoLTa Ha 3aTeraTesIHUS I0CT
[BaTa 3aBbpTalliM Ce CerMeHTa B cpefHo (nep-
neHAnKynapHo) nonoxenune (Bux ¢ur. 6).

e OTBOpeTe [BaTa 3aTeraTtefiHu JI0CTOBE 3a pe-
ryfiMpaHe Ha BUCOYMHATA Ha WwabsioHa u HaTW-
CHeTe Abpyaya Ha wabsoHa Hagony Lo yrnop.

e OTBOpeTe BLPTAWOTO ce konye (20.1) n nocTa-
BeTe WabnoHa.

BHuMaHue: nBeTe perynunpatum kondeta (20.5)
TpsibBa fa nokasBaT HaZoy.

e 3aTBOpeTe ABaTa 3aTeraTesiHW NOCTOBe 33
perynvMpaHe Ha BUCOYMHATa Ha WwabnoHa.

e Perynupante wabnoHa no TakbB Ha4uH, 4ye
LBONHUTE CTeNeHHM MOBBPXHOCTM Ha ABeTe
perynmpaliu konyeta fa npuasraTt fo OCHO-
BaTa Ha cucTemMara 3a u3paboTBaHe Ha 3bOHM
crnobku (Bux dur. 8) n 3aTerHete 3apaso
wabnoHa c nomowTa Ha ABeTe BbPTALWM Ce
konueTa (20.1).

e 3aBbpTeTe ABaTa OrpaHMuYMTENs B nokasa-
HoTo Ha ¢ur. 20 nonoxeHwne. PerynupanTte
orpaHuuunTenuTe Taka, de ctpenkute (20.2) na
npuaarat 4o BbTpeLHuTe npaswu ctpaxu (20.3)
Ha npope3unTe Ha WwabnoHa. 3aTerHeTe orpa-
HUYUTENMTe C MOMOLLTA Ha ABeTe BbPTALLM ce

6) 3aTAraHe Ha cbeAMHSIBaHUTe AeTannu
BuHaru TpsibBa fa 6baat 3aTAraHn eqHOBPEMEHHO
[BaTa CbeNHABAHW OeTalnun.

Mpu ToBa e MMaiiTe Nnpeasua, cneaHoTo (BUK dur.
22):

e CvepgunHaBaHuTe peTannu Tpsabesa ga bbpat
3aTerHaTv No TakbB HAYMH, Ye YeSHUTEe UM
CTpaHu fa onpaT efHa B Apyra.

e CbeaunHsiBaHUTe feTannun Tpsbea fa npunarat
CTPaAHWYHO [0 OrPaHUYUTENS.

e CbenuHaBaHWTe feTannu Tpsbea rope fa 3a-
BbpLUBAT NOAPABHEHO e4HO C ApPYro.

e (CTpaHuTe, KOUTO B 3aTEMHATO CbCTOSIHME NexaT
oTBbH (a1 - a4), 0bpasyBaT BbTpeLLHWTE CTPaHM
Ha roToBaTa crnobka.

e [lpu egHa pamka (kopnyc) cbeguHaBaHUTe
netannu 3abrauTe A’ Tpabsa ga npunsrat go
NeBuWs orpaHnynTen u 3a braute "B fo pecHus
orpaHunumTen. CbeanHaBaHmTe getannm “17 n
“3” BMHarv Tpabea aa 6baaT 3aTerHaTi rope B
cucTeMarTa 3a nspaborBaHe Ha 3bOHM crnobku,
a petannute 2" n “4" - BUHaru otnpep,.
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B) TMMoparoTtoBKa Ha o6epdpesara (B 5.3)

BHuMaHue: npeaun cMsHa Ha ppe3oBUA UHCTPY-

MEHT BMHAru usBaxkgauTte LieKepa oT KOHTa-

Kta!

e 3aTerHerte Hy>XHWSA GPE30B UHCTPYMEHT (BUXK
Tabnvua 1) B 3aTeratesiHUTe YenoCcTu Ha obep-
dpezaTa.

e Perynupaitte Hynesata Touka (gbn6ounHaTa
Ha ¢ppe3osaHe = 0 MM) Ha Bawara obepdpesa,
KaTo 3a Ta3W Len nocTaBeTe MallnMHaTa BbpPXy
WwabnoHa n 9 HaTUCHeTe HagZony gokaTo dppe-
30BWS UHCTPYMEHT JOKOCHE MOBbPXHOCTTA Ha
3aTerHaTus geTann.

e Perynupante gbnboymHaTta Ha dpe3oBaHe

KakTo cnepBa:
HdbnboymnHaTta Ha oTBOpUTE B XOPU3OHTANHUSA
obpabotBaH fneTain Tpsabea aa 6bae 2/3 ot He-
roBata febenvHa. [JenbounHata Ha oTBOpUTE B
nepnenamKynapHus obpaboTtsaH fetann Tpsbea
La bbae nsbpaHa Taka, ye gbnboymHaTa Ha ABaTa
0TBOpa 3aefHo Aa e Npmbn. ¢ 2 MM no-ronsma ot
ObiKVHaTa Ha avbnata (cpasHu dur. 24).

e [lpucbepmHete obepdpesaTta KbM NoaxoAALLA
npaxocMykadka 3a kaTeropusa npaxose “M”
(Hanpumep npaxocMykauka Festool CTM].

24.2

L [
24 = N

r) Pabora

MbpBO ce ¢ppe3oBaT OTBOPUTE B XOPU3OHTANHUSA
cbeauHaBaH getann (23.1). Mpu ToBa 3aBbPTALLMAT
ce cerMeHT TpsibBa [la ce HaMuMpa B 3a[HO MoJIoXKe-
Hue (BUX ¢ur. 21).

Cnepn 3aBbpTalnAaT ce cerMeHT TpsibBa ga bvae

3aKapaH B NMpefHo MOMOXEeHWe, 33 fa MoXe [a

bboaT M3paboTeHu 0TBOPUTE B MEPNEHUKYNAPHUS

cbeauHsaBaH getann (23.2).

YKasaHue: 33 fa 3aBbPTUTe 3aBbpTaLLNS Ce cer-

MeHT TpsibBa fa bbae 0TBOPEH CaMo 3aTeraTtenHus

noct (21.2), Ho He un 3aTeratenHus noct (21.1) 3a

perynupaHe Ha BMCOYMHATa Ha WabnoHa.

e [locTaBeTe 0bepdpesa Bbpxy WabnoHa Taka, ye
OMOPHMAT NOAC HA OMOPHMSA NPLCTEH A BNnN3a
B OTBOpMTE Ha WwabnoHa.

e BkntoueTe obepdpesaTta n HAaTUCHETE MalLMHATA
Hafony A0 AOCTUraHe Ha perynupaHaTta obi-
bounHa Ha dpesoBaHe. Ope3oBaiTe No To3n
HauYWH Nogpen BCUYKM OTBOPU.

e (CBanete petannute oT 3aKpenBaHeTO U U
cbeauHeTe. Ako At00enHOTO ChbeJUHEHME He e
CbBCEM TOYHO, HanpaBeTe CNefHUTE NOMpPaBKK:

° MepneHpuKynapHUAT obpaboTrBaH petann
cTou no-Hasap, (24.1):
3asbpTeTe perynupauymTe konyeta ( 23.3) B
Nocoka MUHYC Ha HenpasuiaHus pasmep (1
LeneHne Ha ckanata otroBaps Ha -0,1 MM
M3MecTBaHe) 1 nocTaseTe 0THOBO LWabnoHa B
CboTBETCTBME C pasgen 6.3 a) .

°MepneHpuKynsipHUAT obpaboTBaH peTann
cTou no-Hanpeg (24.2):
3aBbpTeTe perynvpawmte konveta ( 23.3)
B MOCOKa MJoC Ha HenpasuiHua pasmep (1
LeneHne Ha ckanaTta oTroaps Ha +0,1 MM
M3MecTBaHe) n noctaBeTe OTHOBO WabfoHa B
CbOTBeTCTBME C pasgen 6.3 a) .
YKasaHue: 3a fa MoXeTe fja MpOMeHUTe no-
NOXEHWETO Ha perynupawmTe konyeta, Bue
TpsabBa na pasxnabute BuHToBeTe (23.4) 1 cnep
perynupoBKaTa fia rm 3aTerHete oTHoBo. [lo
TakbB HaYMH perynmpoBKaTa ocTaBa 3ana3eHa
3a No-KbCHa paborTa.

6.4 OtkpuTM 3b6M TUN "nAcToBMYa onawka "

[Mpn oTKpuTK 3BOKM TUN “nAcToBMYa onaluka” Mo

NpMHUMN MbpBO TpsbsBa ¢ nomollTa Ha WwabnoHa

SZ0 14 Swnn SZ0 20 S pa ce n3pabotat nacToBu-

yuTe onawku u cnep c wabnona SZ0 14 Z unn SZ0

20 Z pa ce ¢pe3oBart 3bbuTe.

6.4.1 JlacToBnum onawiku
a) MocraBeTewabnoHal(SZ0 14 SunuSZ0 20 S)
W 3aTerHeTe npeanasuTens cpeLly 3ayensa-
He
e OQukcupanTe c NoMollTa Ha 3aTeraTesHus
NIOCT ABaTa 3aBbPTalliM Ce CerMeHTa B CPefiHO
(nepnenamkynapHo) nonoxexue (Bux dur. 6).
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OTBopeTe fgBaTa 3aTeraTe/lHW JIOCTOBe 3a
perynvMpaHe Ha BMCOYMHATa Ha wabnoHa u
HaTUCHeTe AbpXaya Ha wabnoHa Hapony fo

ynop.

25.7" 256

3a na 3aTerHete wabsoHa oTBOpeTe BbPTA-
WwmTe ce konyeTa (25.2) u cnep ToBa noctaBeTe
LwabnoHa.

BHuMMaHMe: orbHaTaTa 3agHa cTpaHa (25.1) Ha
wabsnoHa Tpsibea fa nokassa Harope.
HaTtucHeTe wabnoHa Ha3ag 4o ynop v ro 3ater-

HeTe 34paBo C MOMOLLTa Ha ABEeTe BbPTALLM Ce
konueta (25.2)

3aBbpTeTe ABaTa OrpaHMyuTens B MoJsioxe-
Hue ,SZ 14" unwn ,SZ 20" (25.4). Perynupaiite
orpaHu4YmMTennTe Taka, Ye ctpenkute (25.7)
[a Npuasrat 4o BbTPELWHUTe NpaBu CTpaHu
(25.6) Ha npopesuTe Ha wabnoHa. 3aTerHere
3[,paBo OrpaHuyMTeNnTe C NOMOLLTA Ha ABeTe
BbpTALLM Ce KonyeTa (25.3).

MpemecTeTe WwabnoHa Harope u nocTtaBeTe
nop WabnoHa egHa Abcka OT Meka AbpBECUHA
(25.5) kaTo npefgnasnTen cpelly 3adyensaHe.
YKasaHue: npefna3uTensT cpelly 3a4enBaHe
npefoTBpaTaBa HawbpbBaHeTo Ha obpaTHaTa
cTpaHa Ha obpaboTtBaHusa getann npu dpeso-
BaHe.

BHuMaHuMe: 33 fa He ce noBpeaun cuctemara
3a n3paboTtBaHe Ha 3bOHM crnobku npu ¢pe-
30BaHe M Npeana3uTenaT cpeLly 3a4enBaHe a
MOXe Aa U3NbNiHABa GyHKLMATA U1, ToM TpsbBa
na e 5 MM no-geben ot obpaboTBaHua fetamn
W Hal-Manko Aa UMa HeroaTa LIMPOYMHA.
HaTucHeTe wabnoHa Hapgony [okaTo nerHe
NA0CKO BbPXY NPeAnasnTens cpeLly 3ayensa-
He 1 3aTBOpeTe ABaTa 3aTeraTesIHW JIOCTOBe 3a
perynupaHe Ha BUCOYMHATa Ha wabnoHa.
PerynupainTe npegnasunTens cpelly 3a4ensaHe
Taka, 4ye TOW [a e NofpaBHEH C NpefHus pbb
Ha 0CHOBaTa M ro 3aTerHeTe 34,paBo C MOMOLLTA
Ha ropHMSA NPUTUCKALL, MEXaHU3bM.

6) 3arAraHe Ha o6paboTBaHuA peTaitn
3aTerHeTe pertaunna, B kouto Tpabea ga bbaar
n3paboTeHn NACTOBMYNTE OMALLKM.

Mpu ToBa e UMaiiTe NpeaBUa, CIeAHOTO (BUX ur.
26)

e (ObpaboTBaHudaT getann Tpabea fa npundra o
CTPAHWYHMS OrpaHmMynTen.

e (ObpabotBaHuAT neTann Tpsibea otgony fa bvae
npemecTeH cpely wabnoHa n ga bbae nogpas-
HeH rope c npefnasuTens cpeLly 3a4enBaHe.

e [lpn SZO 14 S 3aTerHete v NpUIOXKEHUTE
njacTMacosu BuHkenm (26.1).

B) MoproTtoBka Ha ob6epdpesaTa

(cnep MoHTaXa Ha KOMMUPHWSA MPbCTEH, BUXK pas-

nen 5.3)

BHuMaHue: npeaun cMsiHA Ha paboTHUA UHCTPY-

MEHT BUHAru u3BaxkpawuTe wWieKepa oT KOHTa-

Kta!

e 3aTerHerte ¢ppe30BUSA MHCTPYMEHT (BMX Tabnin-
ua T2) B 3aTeraTenHuTe YetocTn Ha obepdpe-
3aTa.

e Perynupaitte HynesaTa Touka (gbnbounHaTa
Ha ¢pe3osaHe = 0 MM) Ha Bawara obepdpesa,
KaTo 3a Ta3u Lefl NoCTaBeTe MallMHaTa BbpXy
WwabnoHa 1 9 HaTUCHeTe Hagony gokaTo ppe-
30BUS UHCTPYMEHT LLOKOCHE NMOBBbPXHOCTTa Ha
3aTerHaTus geTann.

e PerynupavTe Ha Bawata obepdppesa gebenun-
HaTa Ha obpaboTBaHuMa geTann KkaTo obnbounHa
Ha ¢pe3oBaHe.

e [Ipn dpe3oBaHe n3nonseanTe agantepa 3a
CBbp3BaHe KbM NpaxocMyKayka Ha CTpaHUYHUS
orpaHunymTen Ha obepdpesarta unu agantepa
AH-OF (npuHagnexHoctu). MpucbegmHete
aflanTepa KbM noaxofAsllia npaxocMykayka 3a
KaTeropwms npaxose “M” (HanpnMep npaxocmy-
kauka Festool CTM).
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YKasaHue: perynupante pa3cTosiHMeTo OT afan-
Tepa 3a CBbp3BaHe KbM MpaxocMykayka A0 Bep-
TUkanHua obpaboTBaH AeTaif N0 TakbB HAYMH, Ye
[a MMa AOCTaTbYHO MSCTO 3a NPUABUXKBAHE MNPy
dpe3oBaHe Ha 3bbuTe.

r)] Paborta

e [locTtaBeTe obepdpesa o egnHUa Kpan Ha
wabsoHa Taka, 4e onopHuat nosc (27.1) wHa
OMOPHWUS NPBLCTEH fa npunsra fo wabnoHa.

e HaTucHeTe MawmHaTa Hapony A0 LOCTUraHe
Ha perynupaHaTta abnboynHa Ha ¢pe3oBaHe
v apeTupanTe gbnboynHaTa Ha dpesoBaHe Ha
obepodpesara.

e BknoueTe obepdpesaTa.

e [lBuxeTe obepdpesata paBHOMEPHO MO AbIl-
XWHaTa Ha wabnoHa (pur. 28).

BHMMaHMe: onopHUSAT NOSIC HA ONOPHUS NPbC-
TeH TpsibBa BMHaru fa npunara o wabnoxa.
LpbxTe obepdpesaTa BMHArM 3a ABeTE PbKOX-
BaTKM yCcrnopefHo Ha WwabnoHa 1 He BbpTETE
MalwunHaTa npu dpesosaHe. bnboynHarta Ha
bpe3oBaHe He buBa pga bbae npomeHsiHa no
BpeMe Ha ¢pe3oBaHe.

®pe3oBaliTe No TakbB HAa4YMH BCUYKMN BULOBE fe-
TaWJN C NACTOBUYM ONaLLKW.

6.4.23b6M

a) Mocrasete wabnoHa (SZ0 14 Zunun SZO 20
Z) v 3aTerHeTe npepnasuTens cpewy 3a-
yenBaHe

[Npn nocTaBsAHe Ha WwabnoHa v 3aTaraHe Ha npeg-

nasuTens cpelly 3ayenBaHe LeNCTBaNTe KakTo B

6.4.1 a), obaye cbc cnegHaTa pasnuka:

e [IseTe perynupawm konyeta (29.2) tpabea na
nokasBaT Hafony.

e Perynupante wabnoHa no TakbB HaYMH, 4e
[OSTHUTE CTeneHHU noBbpxHocTu (29.3) Ha
LBeTe perynupalim Konyeta ga npuasarat o
OCHOBaTa Ha cucTeMaTa 3a ulpaborBaHe Ha
3bOHM crnobkun 1 3aTerHeTe 34paBo WabnoHa
C MoMoOLTa Ha ABeTe BbPTALLM ce KomnyeTa
(29.1).

6) 3araraHe Ha o6paboTBaHMA geTain
3aTerHete pgeTtanna, B Kouto Tpabea ga b6vaat
n3paboteHun 3ubuTe.

MpvToBa e nMaiiTe npeasua cnegHoTo (Bux ¢ur. 30):

TS - TR =
AR ; N >

e (ObpaboTBaHuaT netann Tpsibea Aa npuasra Ao
CTPaHMYHUSA OrpaHUYUTEN.

e (ObpaboTBaHmaT netann Tpsabea otpony aa boae
npemecTeH cpely wabnoHa n ga bbae nogpas-
HeH rope c npefna3suTens CpeLly 3a4enBaHe.

B) MoproTtoBka Ha o6epdpesaTa
(cnep MoHTaXa Ha KOMMPHUSA NPBLCTEH, BUXK pa3-
nen 5.3)
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BHuMaHue: npeau cMsiHA Ha paboTHUA MHCTpY-
MEHT BMHAru uMsBa)kgamTte WeKepa oT KOHTa-
KTa!

r)

CMeHeTe dpe30BUS MHCTPYMEHT 3a 3bbK TuN
“nacToBMYa onalwka” ¢ ppe3oB MHCTPYMEHT 3a
kaHanu (Bux T2) n perynupaite Ha Balwarta
obepdpesa pebenmHata Ha obpaboTBaemMusa
LeTann kaTo obfiboynHaTa Ha dpe3oBaHe.

Pabora

MpobHo ppe3oBaHe Ha 36U

HanpaBeTe nbpBo egHo NpobHo Pppe3oBaHe 3a
Lia NpoBepuTe, fanu BCUYKM PETYINPOBKK Ca
NpaBuIIHK.

§.n 0

lNocTaBeTe obepdpesa foO egnMHUA Kpan Ha
wabnoHa Taka, ye onopHuat nosc (31.1) Ha
OMOPHUSA NPBLCTEH fa npunsra ao wabnoHa.
HaTucHeTe MawwunHaTta Hapony A0 LOCTUraHe
Ha perynupaHaTta gbnboynHa Ha ¢pe3oBaHe
W apeTupainTe gbnboymHaTa Ha ppe3oBaHe Ha
obepdpesara.

BkntoyeTte obepdpesara.

[BunxeTte obepdpesaTta paBHOMEPHO MO AbJI-
XWHaTa Ha wabnoHa (pur. 32).

BHUMaHMe: onopHMAT NOAC Ha OMOPHUSA NPbC-
TeH TpsibBa BMHarm fa npunara fo wabnoxa.
HpbxTe obepdpesata BMHAru 3a ABeTe pbKOX-
BaTKW ycrnopeAHo Ha wabnoHa u He BbpTeTe
MallnHaTta npu dpesoBaHe. bnboymHaTa Ha
dpesoBaHe He buBa ga bbae nNpomeHsdHa no
BpeMe Ha ¢ppe3oBaHe.

Ceanete obpaboTBaHua getann ot 3akpensa-
HEeTO U ro CbefuHeTe ¢ JeTalia c NACTOBUYUTe
onawku.

Ako 3bbHaTa crnobka He e CbBCEM NPABUIIHA,
HanpaBeTe CNefHUTe NonpaBKu:

° 3b6HaTa crnobka e MHoro cTerHaTa (33.1):
3aBbpTeTe perynupawmTe KonyeTta B NMocoka
nitoc.

° 3b6Ha crnobka e MHoro xnabasa (33.2):
3aBbpTeTe perynvpalymTte KonyeTta B nNocoka
MUHYC.

° 3bb6HaTa crnobka e MHoro agbn6oka (33.3):
Hamanete manko gbnbounHata Ha ¢pesoBa-
He Ha obepdpesaTa c NnoMoLLTa Ha buHaTa
HacTpoika Ha MallunHaTa.

° 3b6HaTa crnobka He e pocTaTb4HO AbN6OKaA
(33.4):

YBenuyete Manko gbnboynHaTta Ha dpesoBaHe
Ha obepdpesaTa c nomowita Ha dmHaTa Ha-
CTpoWiKa Ha MaluuHaTa.

33.1 33.2

/ :

33.3 33.4

33

YKasaHue: 3a fa MoxeTe fa NpoOMeHUTe no-
NOXEHMEeTOo Ha perynupalymte konyeta, Bue
TpsibBa Aa pasxnabute suHToBeTe (34.1) M cnep,
perynvpoBKaTta ga rm 3aterHete oTHoBo. [lo
TaKbB HAa4YMH perynpoBKaTa 0CTaBa 3ana3eHa
3a no-KbcHa paboTa.

[MoBTapsanTe Ta3un onepaumsa gokaTo crnobkaTta
CTaHa npaBuHa.




®pe3oBaHe Ha 3bbuTe
3a n3paboTBaHe Ha BCUYkM 3bbU PpesoBanTe
KakTo npu npobHoTO ppe3oBaHe.

7 baHka paHHuU 3a NpUNoOXKeHUATa

MoppobHO onucaHne Ha Bb3MOXHOCTM 3a NPUIIO-
XXeHWe Ha cucTemaTa 3a uspaborBaHe Ha 3bOHM
crnobkn Bue MoxeTe pa HaMepuTe M B HaliaTa
baHka faHHM 33 npunoxeHunsTa B NHTepHeT Ha
agpec “www.festool.com”.

8 MpuHapaneXXHoCcTH

PaboTteTe caMo c npeaBmAaeHUTe 3a Ta3n MallKHa
OpPUTMHANHWU NPUHAANEXHOCTU U pa3xofBaHu Ma-
Tepuanu Ha Festool, Tbih KaTo TE3U CUCTEMHU KOM-
MOHEHTUTe Ca ONTUMAJTHO CbrlacyBaHW NoOMexay
cu. [Mpu paboTa c NpUHALNEXHOCTN U pa3XxofBaHK
MaTepuanun oT Apyrn Npou3BOAMTENM € BEPOSATHO
€[LHO MOHMXEHO Ka4yecTBO Ha paboTHWTe pe3ynTaTu
W OrpaHnWyYyeHne Ha rapaHUMOHHNUTE NpeTeHumn. B
3aBMCUMOCT OT NPUJIOXKEHNETO MOXeE Aa Ce yBeNn-
4 U3HOCBAHETO Ha MaluMHaTa UK fa ce NOBULLN
BaweTo nnuHo HaToBapBaHe. [lopaan ce nasere,
naseTe Bawara MawwnHa n BawnTe rapaHuMoHHHK
npeTeHUMM KaTo M3Mon3BaTe CaMO OpPUTMHASHU
NPUHAANEXHOCTU U pa3xofBaHM MaTepuanu Ha
Festool!

HomepaTa 3a nopbyka Ha Gpe30BM NHCTPYMEHTH,
WwabnoHW 1 gpyru npuHagnexHoctn Bue moxete
La HamepwuTte B Tabauua T1, BbB Bawma katanor
Ha Festool nnn Ha HawaTa cTpaHuua B NHTepHeT
“www.festool.com”.

9 FapaHuusa

3a HalmMTe ypelm HUe faBaMe rapaHLuns B Ciayyam
Ha nedekTr no MaTepuana unv npu nspaborsaHeTo
B CbOTBETCTBME CbC cneundunyHmuTe 3a cTpaHaTta
3aKOHHW NMONIOXEHUS, KaTo Hal-Mankusa cpok e 12
MeceLa. B paMknTe Ha cTpaHuTe-4neHkmn Ha EBpo-
NencKMs Cbio3 CpoKa Ha rapaHumMaTa e 24 Meceua (c

npenassBaHe Ha dakTypa unu keutaHums). Letn,
KOWUTO ca cnefcTBme 0cobeHo Ha ecTeCTBEHO U3HOC-
BaHe/amMopTM3aLMs, NpeToBapBaHe , HeMpaBWIHO
obcnyxxBaHe MK ca NpUYNHEHU OT noTpebuTens
WUNWN OT APYrY MPUIIOXKEHUS UK OT U3MNoN3BaHe,
KOeTo NpoTuBopeYn Ha PbKkoBOACTBOTO MO 06Cay>X-
BaHe, WM KOUTO ca Buan M3BECTHM B MOMEHTA Ha
nokyrnkaTa, ocTaBaT U3KJIIOYEHW OT rapaHumsTa.
Cbl,o Taka ocTaBaT M3KJOYEHM LWETU Npu n3-
non3BaHe Ha HEOPUTUHAJSIHM MPUHALNEXHOCTU U
pa3xoABaHu MaTepuanu (Hanpumep WANGOBbYHM
Kpbrose).

Peknamauwuu MoraT fa bbaaT npusHaTi camo, ako
ypenbT 6bae n3npateH obpaTHo Ha foCTaBUYMKA UK
Ha efHa aBTOpMU3MpaHa paboTunHMLa 33 CepBM3HO
obcnyxsaHe Ha Festool B HepasrnobeH Bua. Cbx-
paHsiBanTe fobpe "PvkoBoacteoTo no obcnyxeaHe™,
yKasaHusiTa 3a 6e30nacHOCT, CNUCbKa C pe3epBHUTE
4aCTV U KBUTaHUWMATA OT nokynkaTa. [1py ToBa Baxat
CbOTBETHUTE aKTyasHW rapaHUMOHHM YCII0BUS Ha
npou3BoanuTeNs.

3abenexka

Bb3 ocHOBa Ha MOCTOSIHHUTE HAYYHW U Pa3BOMHM
paboTu cv 3ana3BaMe NpaBoTo fa NPaBUM U3Me-
HEHWS Ha YKa3aHUTe TyK TeXHUYeCKM faHHW.

REACh 3a npopyktu Festool, TexHuTe npuHag-
NEe)XHOCTU U KOHCYMaTUBU:

REACh e BanugHaTta ot 2007r. 3a uyana Espona
“Pasnopepnba 3a xumukanute”. Hue kato ,.noc-
neaBau, noTpebuten”, T.e. KaTo NpousBoAUTEN
Ha M34enus, Cb3HaBaMe HalleTo 3af4b/KeHMe aa
NHGOpMMpPaMe HalLNTe KNNEHTKN. 3a a MOXKEM Aa
Bu nHdopmmnpame 3a akTyanHoTo CbCTOAHME 1 33
Bb3MOXHW MaTepuanu oT CNUCbKa Ha KaHAuAa-
TUTE B HalLWUTe U3aenus, Hue cb3ganoxme 3a Bac
cnefHaTa ctpaHuua B NHTepHeT: www.festool.
com/reach
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Festool GmbH
Wertstraf3e 20

D-73240 Wendlingen
Telefon: 07024/804-0
Telefax: 07024/804-20608
http://www.festool.com

VS 600

468 155_004

FESTOOL

A ®

@ Originaalkasutusjuhend

Liitesiisteem VS 600



T Materjali
paksus
alates - kuni

Seotise liik (soovituslik)

SZ14(14mm) | 107 20mm
(18 mm)
Kalasabatapp ...............................................................
s720(20mm) | 217 28mm | E
(24 mm) E
~ FZ 6 (6 mm) 6-10mm |3

Sormtapp ............................................................... L

FZ10(10mm] | 10-20mm | S

iibliavad @ 6mm 12-14mm |

Gibliavad e £ DT 0

DS 32 o8mm .l 15-22mm L

? 10 mm 23-28 mm =

SZ0147 =

i o

Lahtine sz014S(14mm) | 1071 | %

kalasabatapp SZ0207Z 14 - 25 =
$70205(20mm) mm

1 Tehnilised andmed

Freesiterade, puuride, kopeerrongaste ja tsent-
reerimis-tornide tellimisnumbrid on toodud
tabelis T2. Nimetatud freesiterade ja puuride
puhul soovitame lasta Ulafreesil tootada maksi-
maalsetel pooretel.

2 Nouetekohane kasutus

Liitesisteemi VS 600 kasutatakse kombinat-
sioonis vastavate Sabloonide, kopeerrongas-
te ja freesimistarvikute ning Festooli OF 900,
OF 1000, OF 1010 ja OF 1400 seeria Ulafreesidega
kalasabatappide, sormtappide, tuubliavade ja
lahtiste kalasabatappide freesimiseks puidus ja
puitmaterjalides.

Nouetevastasest kasutusest tingitud varalise kah-
ju ja onnetuste eest vastutab seadme kasutaja.

3  Ohutusnouded

e Liitesusteemiga VS 600 tootamisel jargige ka
ulafreesi suhtes kehtivaid ohutusnoudeid.

e Kasutage iksnes tabelis T2 nimetatud freesi-
mistarvikuid, kopeerrongaid ja tsentreerimis-
torne.

e Kasutage uksnes Festooli originaaltarvikuid
ja -varusosi.

e Enne freesimist veenduge, et toorikud on
kindlalt kinnitatud ja liitestisteemi koik kin-
nitushoovad ja poordnupud on suletud.

4 Kokkupanek
Liiteststeem VS 600 koosneb jargmistest olulis-
test osadest (joonis 1):

g H @ OF 900,
OF 1000, 12:0
OF 1010
<714 HSS 490991 | 490770 | 492181
HM 490992 | (@17 mm) | (@17 mm)
S7 90 HSS 490995 | 490771 492182
HM 490996 | (@246 mm) | (@ 24 mm)
7 4 HSS 490944 | 490772 | 492179
HM 490978 | (8,5mm) | (8,5 mm)
£7 10 HSS 490946 | 484176 | 492180
HM 490980 | (9 13,8 mm) | (313,8mm)
@3 mm [ 491065
D5mm [ 491066 3
DS32 | @ 6mm | 490067 | 484176 [“91231:0 13
@8 mm | 491068 (313,8mm) | (13,8mm 2
P10mm | 491069
SZ0147Z | HM 490978 490772 | 492179
(@8,5mm) | (@8,5mm)
SZ014S | HM 491164 490770 1492181
(@17 mm) | (@17 mm)
570207 |HM | 490980 | 484176 | 492180
(@13,8mm) | (B13,8mm)
SZ020S | HM 491165 490771 | 492182
(@ 24 mm) (@ 24 mm)

1 Pohikorpus

2 Sabloonide hoidja

3 Podrdnupud Sabloonide kinnitamiseks

.4 Keeratav segment hoidja jaoks

5 Kinnitushoob keeratava segmendi jaoks

6 Kinnitushoob Sablooni korguse reguleerimi-

seks

1.7 Kinnituselement toorikute horisontaalseks
Kinnitamiseks

1.8 Kinnituselement toorikute vertikaalseks kin-
nitamiseks
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5 Ettevalmistus

5.1 Pohikorpuse paigaldamine

Pohikorpus tuleb kinnitada stabiilsele alusele ja

veenduda, et see ei nihku paigast:

e Paigaldage pohikorpus nii, et esiserv ulatub
umbes 5 mm vorra ule.

* Kinnitage pdhikorpus kahe kruviga (joonis 2]
voi kahe pitskruviga (joonis 3) aluse mélemal
kiljel.

3 =

5.3 Ulafrees

Mirkus: Ulafreesi kasitsus (freesimissiigavuse
reguleerimine, tarvikute vahetus jm) on toodud
ulafreesi kasutusjuhendis.

Monteerige vajalik kopeerrongas tsentriliselt

ulafreesi freesimistasapinda:

e Tommake seadme pistik pistikupesast valja.

e Asetage ulafrees pea peale.

» Keerake lahti kaks kruvi (4.1) ja eemaldage
rongas (4.2).

* Kinnitage tsentreerimistorn (4.4) freesispind-
lisse.

» Asetage kopeerrdngas (4.5, 5.3) nii, et voru on
suunatud ules, uUlafreesi freesimistasapinda.

e Juhtige freespinki aeglaselt tsenteerimistorni
suunas, kuni tsentreerimistorn (5.2) kopeer-
ronga (5.3) tsentreerib.

e Kinnitage kopeerrongas komplekti kuuluva
kahe kruviga (4.3, 5.1).

e Eemaldage tsentreerimistorn freesispind-
list.

5.4

& ETTEVAATUST

Freesi ja freesimissablooni vigastus

- Eemaldage ulafreesi kiljest reguleeritava
korgusega tugi (5.4, juhul kui see on paigal-
datud.

6  Kasutamine
Liiteslisteemi VS 600 ja vastava Sablooniga saab
teha jargmist liiki seotisi:

(vt punkt 6.1)
(vt punkt 6.2)
(vt punkt 6.3)
(vt punkt 6.4)

o Kalasabatapp

e Sormtapp

e Tiitibliavad

e Lahtine kalasabatapp
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6.1

a)

Kalasabatapp

Sablooni kohaleasetamine
Fikseerige molemad keeratavad segmendid
(6.1) kinnitushoovaga (6.2] keskmisse (verti-
kaalsesse) asendisse.
Avage molemad Sablooni korguse reguleeri-
mise hoovad (7.1, 7.3) ja suruge Sablooni hoidja
(7.2) taiesti alla.
Avage poordnupud (7.4, 7.7) Sablooni paigal-
damiseks ja asetage Sabloon (7.5) kohale.
Tahelepanu: malemad reguleerimisrattad
(7.6) peavad olema suunatud alla.
Sulgege mdlemad Sablooni korguse regulee-
rimise hoovad.

¢ Rihtige Sabloon valja nii, et reguleerimisratas-
te alumised osad (8.1) toetuvad liitestisteemi
pohikorpusele ja kinnitage Sabloon molema
poordnupuga (7.4, 7.7).

e Keerake molemad piirded asendisse “SZ 14"
voi “SZ 20" (9.3].

Reguleerige piirded nii, et nooled (9.1) on ko-
hakuti Sablooni valjaloigete sisemiste sirgete
servadega (9.2).

Fikseerige piirded péérdnuppudega (9.4).

e Avage molemad Sablooni korguse reguleeri-
mise hoovad ja viige Sabloon iles.

e Asetage toorik Sablooni molema otsa alla.
Vajutage Sabloon nii kaugele alla, kuni see
toetub kogu pinna ulatuses toorikule ja sulge-
ge molemad Sablooni korguse reguleerimise
hoovad.

b) Toorikute kinnitamine

Seadmesse tuleb alati iheaegselt kinnitada mo-

lemad Uhendatavad toorikud.

Seejuures tuleb tahelepanu poorata jargmisele

(vt joonis 10):

e Toorikud tuleb seadmesse kinnitada nii, et
uhendatavad otsmised kuljed on vastakuti.

e Toorikud peavad kilgnema piirdega.

e Toorikute Ulaserv peab olema Uhel tasandil.

e Kinnitatud olekus valjapoole jaavad kiiljed (a1
- a4) on valmisseotise sisekiiljed.




e Raami (korpuse) puhul tuleb toorikud nurka-
de "A” jaoks asetada vastu vasakut piiret ja
nurkade “B” jaoks vastu paremat piiret.
Toorikud “17ja “3" tuleb kinnitada liitesiistee-
mi alati Ules, toorikud “2" ja “4" alati ette.

c) Ulafreesi ettevalmistus (vt 5.3)
Tahelepanu: enne freesitera vahetust tommake
alati seadme toitepistik pistikupesast valja!

* Kinnitage freesitera (vt tabelit T2) Glafreesi
tsangi.

e Ulafreesil nullpunkti viljareguleerimiseks
(freesimissligavus = 0 mm) asetage seade
Sabloonile ja suruge seda nii kaugele alla,
kuni freesimistarvik puudutab seadmesse
kinnitatud tooriku pinda.

e Reguleerige Ulafreesil valja jargmine free-
simissligavus (tdhelepanu: need mootmed
kehtivad vaid tabelis T2 nimetatud freesiterade
puhul): SZ 14: 12 mm, SZ 20: 15 mm.

e Tapikeelte freesimisel kasutage ulafreesi

kilgpiirde tolmueemalduskatet voi tolmu-
eemalduskatet AH-OF (lisatarvik). Uhendage
tolmueemalduskate tolmuklassi “M” kuuluva
sobiva tolmuimejaga (nt Festooli CLEANTEX
CTM-tolmuimejaga).
Markus: reguleerige tolmueemalduskatte
vahemaa vertikaalse toorikuni selliseks, et
Teil on tapikeelte freesimiseks veel piisavalt
ruumi.

d) Tootlus

Jalje mahamarkimine

Vertikaalselt kinnitatud tooriku rebenemise valti-
miseks tuleks selle pinnale maha markida jalg:

» Asetage vastu Sablooni hoidjat liist (11.1), mille
laius vordub tooriku paksusega +33 mm. See
liist on Ulafreesi juhik.

e Asetage ulafrees toorikust paremale poole
Sabloonile nii, et llafreesi freesimistasapinna
juhtpind (11.2) on vastu liistu.

e Suruge seade kuni reguleeritud freesimissi-
gavusenialla ja lukustage ulafreesi freesimis-
sugavus.

e Lulitage Ulafrees sisse.

e Juhtige Ulafreesi piki liistu paremalt vasakule,
nii margite toorikule maha jalje.

Tapikeelte proovifreesimine

Viige koigepealt labi proovifreesimine, et kont-

rollida, kas koik seadistused on tehtud korrekt-

selt.

e Asetage Ulafrees Sablooni otsa juurde nii, et
ronga voru (12.1) on vastu Sablooni.

e Suruge seade kuni reguleeritud freesimissi-
gavuseni alla ja lukustage ulafreesi freesimis-
sugavus.

e Ldlitage Ulafrees sisse.

e Juhtige Ulafreesi thtlaselt piki Sablooni
(joonis 13).

Tahelepanu: ronga voru peab olema alati vastu
Sablooni. Hoidke ulafreesi alati molemast kae-
pidemest Sablooniga paralleelselt ja freesimi-
sel arge seadet keerake. Freesimissigavust ei
tohi freesimise ajal muuta.

e Kontrollige, kas koik tapikeeled on korrektselt
freesitud - vajaduse korral korrake freesi-
mist.

e \Votke toorikud seadmest valja ja pange kokku.
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Kui tappiihendus ei ole tipne, tuleb teha jarg- Tapikeelte freesimine

mised parandused: Freesige analoogiliselt proovifreesimisele koik
° Tappiihendus kaib liiga raskelt (14.1): tapikeeled.
Ulafreesi peenregulaatorist viahendage pisut
ulafreesi freesimisstigavust (ca -0,5 mm) 6.2 Sormtapp
° Tappiihendus kaib liiga kergelt (14.2): a) Sabloonipaigaldamine ja laastukaitse kin-
Ulafreesi peenregulaatorist suurendage pisut nitamine
ulafreesi freesimisstigavust (ca +0,5 mm) e Fikseerige molemad keeratavad segmendid
° Tappiithendus on liiga siigav (14.3): kinnitushoovaga keskmisse (vertikaalsesse)
Keerake reguleerimisrattaid vale moodu vorra asendisse (vt joonis 6).
miinuse suunas (1 skaalasalk vastab tapi si- ® Avage molemad Sablooni korguse reguleeri-
gavusele -0,1 mm), paigaldage Sabloon vasta- mise hoovad ja suruge Sablooni hoidja taiesti
valt punktile 6.1 a) uuesti ja rihtige vélja. alla.
° Tappiihendus ei ole piisavalt siigav (14.4): e Avage p&ordnupud (16.1) Sablooni paigalda-
Keerake reguleerimisrattaid vale mdddu vorra miseks ja asetage Sabloon kohale.
plussi suunas (1 skaalasalk vastab tapi sliga- Tahelepanu: sablooni imberpodratud tagu-
vusele +0,1 mm), paigaldage 3abloon vastavalt mine kiilg (16.2) peab olema suunatud iles.
punktile 6.1 a) uuesti ja rihtige valja. e Likake Sabloon kuni piirdeni taha ja kinnitage

molema podrdnupuga (16.1)

e Keerake molemad piirded asendisse “FZ 6"
voi “FZ 10" (16.5). Reguleerige piirded nii, et
nooled (16.8) on kohakuti $ablooni véljaldigete
sisemiste sirgete servadega (16.7). Fikseerige
piirded péordnuppudega (16.6).

e Tostke Sabloon liles ja asetage pehmest pui-
dust laud (16.4) laastukaitsena Sablooni alla.

SR 161 16.2— 16.3

e . —

141 - 14.2

Markus: Reguleerimisrataste kasitsemiseks
tuleb lahti keerata kruvid (15.1) ja need parast
reguleerimist uuesti kinni pingutada. Sellega
jaab reguleeritud asend hilisemateks toodeks
fikseerituks.

Markus: laastukaitse takistab tooriku taga-
kiljelt laastude eraldumist.

Tahelepanu: selleks et liiteslisteem freesimi-
selviga ei saaks ja et laastukaitse korralikult
toimiks, peab laastukaitse olema toodeldavast
toorikust 5 mm paksem ja vahemalt toodel-
dava tooriku laiune.

e Vajutage Sabloon nii kaugele alla, kuni see
toetub kogu pinna ulatuses laastukaitsele ja
sulgege molemad Sablooni korguse regulee-
rimise hoovad.

Korrake seda protseduuri, kuni ithendus on * Reguleerige laastukaitse sellisesse asendisse,

taiesti korrektne. et see oleks pohikorpuse esiservaga Uhetasa

Jja kinnitage ulemise kinnituselemendiga.
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e Kruvige laastukaitse lihikeste puidukruvidega
(16.3) sablooni kiilge.

b) Toorikute kinnitamine

Molemad uksteisega Uhendatavad toorikud tuleb
seadmesse kinnitada ja toodelda iheaegselt ees-
mise kinnituselemendiga.

Seejuures tuleb tahelepanu poorata jargmisele
(vt joonis 17):

17

e Toorikud tuleb seadmesse kinnitada nii, et
uhendatavad otsmised kiiljed on vastakuti.

e Toorikud kilgnevad piirdega Uhe tapikeele
laiuse vorra uksteise suhtes nihutatult.

e Toorikud tuleb likata vastu Sablooni alt.

e Raami (korpuse) puhul tuleb toorikud nur-
kade “A” jaoks asetada vastu vasakut piiret
ja nurkade”B” jaoks vastu paremat piiret.
Toorikud “1” ja “3" peavad asuma taga vastu
laastukaitset, toorikud “2" ja “4” ees vastu
kinnituselementi.

c) Ulafreesi ettevalmistus (vt 5.3)
Tahelepanu: enne freesitera vahetust tommake
alati seadme toitepistik pistikupesast valja!

* Kinnitage freesitera (vt tabelit T1) lGlafreesi
tsangi.

o Ulafreesil nullpunkti viljareguleerimiseks
(freesimissligavus = 0 mm) asetage seade
Sabloonile ja suruge seda nii kaugele alla,
kuni freesimistarvik puudutab seadmesse
kinnitatud tooriku pinda.

e Reguleerige ulafreesil freesimissiigavuseks

valja tooriku paksus.
Tahelepanu: freesimissligavus ei tohiks olla
suurem kui freesitera labimoot. Vajaduse
korral jaotage freesimisprotsess mitmesse
jarku.

e Tapikeelte freesimisel kasutage ulafreesi
kulgpiirde tolmueemalduskatet voi tolmu-
eemalduskatet AH-OF (lisatarvik). Uhendage
tolmueemalduskate tolmuklassi “M” kuuluva
sobiva tolmuimejaga (nt Festooli CLEANTEX

CTM-tolmuimejagal.

Markus: Reguleerige tolmueemalduskatte
vahemaa vertikaalse toorikuni selliseks, et
Teil on tapikeelte freesimiseks veel piisavalt
ruumi.

d) Tootlus
e Asetage llafrees Sablooni Uhe otsa juurde nii,
et ronga voru (18.1) on vastu Sablooni.

e Suruge seade kuni reguleeritud freesimissu-
gavusenialla ja lukustage ulafreesi freesimis-
sugavus.

e Lulitage Ulafrees sisse.

e Juhtige Ulafreesi Uhtlaselt piki Sablooni
(joonis 19).

Tahelepanu: ronga voru peab olema alativastu
Sablooni. Hoidke lilafreesi alati molemast kae-
pidemest Sablooniga paralleelselt ja freesimi-
sel arge seadet keerake. Freesimissiigavust ei
tohi freesimise ajal muuta.

e Enne toorikute eemaldamist seadmest kont-
rollige tapikeelte siigavust. Kui see ei ole Oige,
vahendage voi suurendage ulafreesi freesi-
missugavust vastavalt.

6.3 Tiilibliavad

a)  Sablooni kohaleasetamine

e Fikseerige molemad keeratavad segmendid
kinnitushoovaga keskmisse (vertikaalsesse)
asendisse (vt joonis 6).
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Avage molemad Sablooni korguse reguleeri-
mise hoovad ja suruge Sablooni hoidja tdiesti
alla.

Avage poordnupud (20.1) ja asetage Sabloon
kohale.

Tahelepanu: molemad reguleerimisrattad
(20.5) peavad olema suunatud alla.

Sulgege molemad Sablooni kdrguse regulee-
rimise hoovad.

Rihtige Sabloon valja nii, et reguleerimisra-
taste alumised osad toetuvad liitestisteemi
pohikorpusele (vt joonis 8] ja kinnitage Sabloon
molema podrdnupuga (20.1).

Keerake molemad piirded joonisel 20 kuju-
tatud asendisse. Reguleerige piirded nii, et
nooled (20.2) on kohakuti $ablooni véljaldigete
sisemiste sirgete servadega (20.3). Fikseerige
piirded péordnuppudega (20.4).

Avage molemad Sablooni kdrguse reguleeri-
mise hoovad (21.1) ja viige Sabloon iles.

e Avage hoovad (21.2) ja viige keeratavad seg-
mendid Sablooni hoidja jaoks tagumisse asen-
disse (joonis 21). Sulgege hoovad uuesti.

e Asetage toorik Sablooni molema otsa alla. Va-
jutage Sabloon nii kaugele alla, kuni see toetub
kogu pinna ulatuses toorikule ja sulgege mole-
mad Sablooni korguse reguleerimise hoovad.

b) Toorikute kinnitamine

Seadmesse tuleb alati iheaegselt kinnitada mo-

lemad Uhendatavad toorikud.

Seejuures tuleb tahelepanu poorata jargmisele

(vt joonis 22):

e Toorikud tuleb seadmesse kinnitada nii, et
uhendatavad otsmised kiljed on vastakuti.

e Toorikud peavad kilgnema piirdega.

e Toorikute Ulaserv peab olema Uhel tasandil.

e Kinnitatud olekus valjapoole jaavad kiiljed (a1
- a4) on valmisseotise sisekiiljed.

e Raami (korpuse) puhul tuleb toorikud nurka-
de “A” jaoks asetada vastu vasakut piiret ja
nurkade“B” jaoks vastu paremat piiret. Too-
rikud “1” ja “3" tuleb liitestisteemi kinnitada
alati Ules, toorikud “2" ja “4" alati ette.

c) Ulafreesi ettevalmistus (vt 5.3)

Tahelepanu: enne freesitera vahetust tommake

alati seadme toitepistik pistikupesast valja!

e Kinnitage soovitud freesitera (vt tabelit 1)
ulafreesi tsangi.
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o Ulafreesil nullpunkti viljareguleerimiseks
(freesimissiigavus = 0 mm) asetage seade
Sabloonile ja suruge seda nii kaugele alla,
kuni freesimistarvik puudutab seadmesse
kinnitatud tooriku pinda.

e Reguleerige freesimissigavus valjajargmiselt:
Horisontaalse tooriku puhul peaks avade si-
gavus olema 2/3 tooriku paksusest. Vertikaa-
lse tooriku puhul tuleks avade stigavus valida
selline, et molema ava kogusigavus oleks
tuubli pikkusest umbes 2 mm vorra suurem
(vrdl joonis 24).

o Uhendage iilafrees tolmuklassi "M" kuuluva
sobiva tolmuimejaga (nt Festooli CLEANTEX
CTM-tolmuimejaga).

24.1 24.2
= ]
24 = N
d) Tootlus

Koigepealt tuleb avad freesida horisontaalsesse
toorikusse (23.1). Selleks peab keeratav segment
asuma tagumises asendis (vt joonis 21).
Seejarel tuleb keeratav segment tuua eesmisse
asendisse, et freesida avasid vertikaalsesse too-
rikusse (23.2).

Markus: keeratavate segmentide keeramiseks

tuleb avada vaid kinnitushoob (21.2], mitte aga

Sablooni kdrguse reguleerimise hoob (21.1).

e Asetage Ulafrees Sabloonile nii, et ronga voru
haakub Sablooni avadesse.

e Ldlitage ulafrees sisse ja suruge seade kuni
reguleeritud freesimisstigavuseni alla. Free-
sige nii Uksteise jarel koik avad.

e \Votke toorikud seadmest valja ja pange kokku.
Kui tulbelihendus ei ole tapne, tuleb teha
jargmised parandused:

° Vertikaalne toorik on tagapool (24.1):
Keerake reguleerimisrattaid (23.3) vale maodu
vorra miinuse suunas (1 skaalasalk vastab nih-
kele -0,1 mm), paigaldage $abloon vastavalt
punktile 6.3 a) uuesti.

° Vertikaalne toorik ulatub iile (24.2):
Keerake reguleerimisrattaid (23.3) vale m66-
du vorra plussi suunas (1 skaalaséalk vastab
nihkele +0,1 mm), paigaldage Sabloon uuesti
vastavalt punktile 6.3 a).

Markus: Reguleerimisrataste kasitsemiseks
tuleb lahti keerata kruvid (23.4) ja need p&rast
reguleerimist uuesti kinni pingutada. Sellega
jaab reguleeritud asend hilisemateks toodeks
fikseerituks.

6.4 Lahtine kalasabatap

Lahtise kalasabatapi puhul tuleb alati koigepealt
freesida tapipesad sablooniga SZ0 14 S voi SZ0
20 S ja seejarel tapikeeled Sablooniga SZ0 14 Z
voi SZ0 20 Z.

6.4.1 Tapipesad
a) Sablooni paigaldamine (SZ0 14 S vbi
SZ0 20 S) ja laastukaitse kinnitamine

e Fikseerige molemad keeratavad segmendid
kinnitushoovaga keskmisse (vertikaalsesse)
asendisse (vt joonis 6).

e Avage molemad Sablooni kdrguse reguleerimi-
se hoovad ja suruge Sablooni hoidja tdiesti alla.

e Avage poordnupud (25.2) Sablooni paigalda-
miseks ja asetage Sabloon kohale.
Tahelepanu: Sablooni iimberpodratud tagu-
mine kiilg (25.1) peab olema suunatud Ules.

e Likake Sabloon kuni piirdeni taha ja kinnitage
molema podrdnupuga (25.2).

e Keerake molemad piirded asendisse ,SZ 14"
voi ,SZ 20 (25.4). Reguleerige piirded nii, et
nooled (25.7) on kohakuti $ablooni véljaligete
sisemiste sirgete servadega (25.6). Fikseerige
piirded poordnuppudega (25.3).

e Tostke Sabloon liles ja asetage pehmest pui-

dust laud (25.5) laastukaitsena Sablooni alla.
Markus: laastukaitse takistab tooriku taga-
kuljelt laastude eraldumist.
Tahelepanu: selleks et liitestisteem freesimi-
sel viga ei saaks ja et laastukaitse korralikult
toimiks, peab laastukaitse olema toodeldavast
toorikust 5 mm paksem ja vahemalt toodel-
dava tooriku laiune.

e Vajutage Sabloon nii kaugele alla, kuni see
toetub kogu pinna ulatuses laastukaitsele ja
sulgege molemad Sablooni korguse regulee-
rimise hoovad.

e Reguleerige laastukaitse sellisesse asendisse,
et see oleks pohikorpuse esiservaga Uhetasa
ja kinnitage ulemise kinnituselemendiga.
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b)  Tooriku kinnitamine

Kinnitage seadmesse toorik, millesse tahate

freesida tapipesi.

Seejuures tuleb tahelepanu poodrata jargmisele

(vt joonis 26):

e Toorik peab kiilgnema piirdega.

e Toorik tuleb likata alt vastu Sablooni ja tooriku
ulaserv peab olema laastukaitsega Uhetasa.

e SZ014S puhul tuleb kinnitada ka komplekti
kuuluv plastnurgik (26.1).

c) Ulafreesi ettevalmistus

(parat kopeerronga paigaldamist, vt punkt 5.3

Tahelepanu: enne tarviku vahetust tuleb seadme

toitepistik alati pistikupesast valja tommata!

e Kinnitage freesitera (vt tabelit T2) tlafreesi
tsangi.

o Ulafreesil nullpunkti viljareguleerimiseks
(freesimissiigavus = 0 mm) asetage seade
Sabloonile ja suruge seda nii kaugele alla,
kuni freesimistarvik puudutab seadmesse
kinnitatud tooriku pinda.

e Reguleerige ulafreesil freesimisstigavuseks
valja tooriku paksus.

e Freesimisel kasutage Ulafreesi kilgpiirde
tolmueemalduskatet voi tolmueemalduska-
tet AH-OF (lisatarvik]). Uhendage tolmuee-
malduskate tolmuklassi “M” kuuluva sobiva
tolmuimejaga (nt Festooli CLEANTEX CTM-
tolmuimejagal.

Markus: reguleerige tolmueemalduskatte va-
hemaa vertikaalse toorikuni selliseks, et Teil on
tapikeelte freesimiseks veel piisavalt ruumi.

d) Tootlus

e Asetage Ulafrees Sablooni lihe otsa juurde nii,
et ronga voru (27.1) on vastu Sablooni.

e Suruge seade kuni reguleeritud freesimissu-
gavuseni alla ja lukustage Ulafreesi freesimis-
sugavus.

e Ldulitage Ulafrees sisse.

e Juhtige Ulafreesi tihtlaselt piki Sablooni (joonis

28).
Tahelepanu: ronga voru peab olema alati vastu
Sablooni. Hoidke Ulafreesi alati molemast kae-
pidemest Sablooniga paralleelselt ja freesimi-
sel arge seadet keerake. Freesimissugavust ei
tohi freesimise ajal muuta.

Sel viisil freesige koik tapipesadega toorikud.

6.4.2 Tapikeeled
a) Sablooni paigaldamine (SZ0 14 S vdi
SZ0 20 S) ja laastukaitse kinnitamine

Sablooni paigaldamisel ja laastukaitse kinnita-

misel toimige analoogiliselt punktiga zu 6.4.1 al,

kuid pidage silmas jargmist erinevust:

e Molemad reguleerimisrattad (29.2) peavad
olema suunatud alla.

e Rihtige Sabloon valja nii, et reguleerimisratas-
te alumised osad (29.3) toetuvad liitestisteemi
pohikorpusele ja kinnitage Sabloon selles
asendis moélema poordnupuga (29.1).

EST-10



b)  Tooriku kinnitamine

Kinnitage seadmesse toorik, millesse tahate

freesida tapikeeli.

Seejuures tuleb tahelepanu poorata jargmisele

(vt joonis 30):

e Toorik peab kilgnema piirdega.

e Toorik tuleb likata alt vastu Sablooni ja tooriku
ulaserv peab olema laastukaitsega Uhetasa.

c) Ulafreesi ettevalmistus

(pérat kopeerronga paigaldamist, vt punkt 5.3

Tahelepanu: enne tarviku vahetust tuleb seadme

toitepistik alati pistikupesast valja tommata!

» Asendage kalasabatapifrees soonefreesiga (vt
T2) jareguleerige llafreesil freesimisstigavu-
seks valja tooriku paksus.

d) Tootlus

Tapikeelte proovifreesimine

Viige koigepealt labi proovifreesimine, et kontrol-

lida, kas koik seadistused on korrektsed.

e Asetage llafrees Sablooni Uihe otsa juurde nii,
et ronga voru (31.1) on vastu Sablooni.

e Suruge seade kuni reguleeritud freesimissu-
gavuseni alla ja lukustage ulafreesi freesimis-
sugavus.

e Ldulitage uUlafrees sisse.

L

31.1

Juhtige Ulafreesi Uhtlaselt piki Sablooni
(joonis 32).

Tahelepanu: ronga voru peab olema alati vastu
Sablooni. Hoidke Ulafreesi alatimolemast kae-
pidemest Sablooniga paralleelselt ja freesimi-
sel arge seadet keerake. Freesimissigavust ei
tohi freesimise ajal muuta.

Votk toorik seadmest valja ja Uhendage tapi-
pesaga toorikuga.
Kui tappuihendus eiole tapne, tuleb teha jarg-
mised parandused:
° Tappiihendus kaib liiga raskelt (33.1):
Keerake reguleerimisrattaid plussi suunas.
°Tappiihendus kaib liiga kergelt (33.2):

331 ., 33.2

33.3 33.4

Markus: reguleerimisrataste kasitsemiseks
tuleb lahti keerata kruvid (34.1) ja need parast
reguleerimist uuesti kinni pingutada. Sellega
jaab reguleeritud asend hilisemateks toodeks
fikseerituks.
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e Korrake seda protseduuri, kuni ihendus on
taiesti korrektne.

Tapikeelte freesimine

Freesige analoogiliselt proovifreesimisele koik
tapikeeled.

7 Teave kasutuse kohta

Liiteslisteemi kasutusvoimaluste uksikasjaliku
kirjelduse leiate ka Internetist aadressil “www.
festool.com”.

8 Lisatarvikud

Kasutage Uksnes selle seadme jaoks ette nah-
tud Festooli originaaltarvikuid ja -materjale,
kuna need slisteemikomponendid on Uksteisega
optimaalselt kohandatud. Teiste tootjate tarvi-
kute ja materjalide kasutamisel on toenaoline
tootulemuste halvenemine ja garantiinouete kit-
senemine. Soltuvalt kasutusotstarbest voib suu-
reneda seadme kulumine voi koormus seadme
kasutajale. Seetottu kaitske ennast, oma seadet
ja garantiid, kasutades ainult Festooli originaal-
tarvikuid ja -materjale!

Freesimistarvikute, Sabloonide ja teiste lisatar-
vikute tellimisnumbrid on esitatud tabelis T1,
Festooli kataloogis ja veebilehekiljel “www.
festool.com”.

9  Garantii

Seadmete materjali- ja valmistusvigade suhtes
kehtib kasutusriigi oigusaktidele vastav, kuid
vahemalt 12-kuuline garantii. Euroopa Liidu liik-
mesriikides on garantiiaeg 24 kuud (aluseks arve
voi saateleht]. Garantii alla ei kuulu loomulikust
kulumisest, tilekoormusest ning asjatundmatust
kasutusest tingitud kahjustused, samuti kasutaja
suul tekkinud ja muust nouetevastasest kasutu-
sest tingitud kahjustused ning kahjustused, mis
tuvastati ostmise ajal.

Garnatii ei laiene ka kahjustustele, mis on tek-
kinud muude kui Festooli originaalvaruosade ja
-tarvikute (nt lihvtaldade) kasutamise tottu.
Garantiinoudeid voetakse vastu uksnes siis, kui
seade on tarnijale voi Festooli volitatud paran-
dustookotta toimetatud lahtivotmata kujul. Hoidke
kasutusjuhend, ohutusnouded, varuosade loetelu
ja ostuarve hoolikalt alles. Muus osas kehtivad
tootja Uldised muugi- ja garantiitingimused.

Maérkus
Pideva uurimis- ja arendustoo tottu jatab tootja
endale oiguse esitatud tehniliste andmete muut-
miseks.

REACh Festool toodete, lisatarvikute ja mater-
jalide kohta

REACh on alates aastast 2007 kogu Euroopas
kehtiv kemikaalide maarus. Tootjatena oleme
teadlikult klientide teavitamise kohustusest. Et
Teid alati koigega kursis hoida ja anda Teile teavet
voimalike meie toodetes sisalduvate ainete kohta,
l6ime Teie jaoks jargmise veeibisaidi: www.festool.
com/reach
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lzvornik naputka za uporabu

Spojni sustav VS 600

468 155_004



T Debljina
materijala
od - do
Vrsta spajanja (preporugeno)
 S714(4mm) | 20mm
Uglavni zubci ~ ~~ """ ]| (18 mm)
“Lastin rep” 21-28mm | €
SZ 20 (20 mm) Q4mml | €
o
Prstasti uglavni  FZ6(6mm) | 6-10mm |33
zubci FZ10(10 mm) |10-20 mm |8
. Bomm ) 12 14mml 2
Jpe za @ 8 mm 15-22 mm | T
ucvrsnlce DS 32 ............................................................. w
@10 mm 23-28mm | &
SZ0 14 Z E
1 - (1]
Otvoreni 520145 (14mm) | 10~ 14mm | 2
UglaVn| ZUbCl SZOZOZ ......................................... .‘%
"Lasti " - ’
astinrep 520205 (20mm) | 14722 MM

1 Tehnicki podaci

KataloSke brojeve za glodala, svrdla, kopirne
prsteneitrnove za centriranje vidi tabelu T2. Pre-
porucavamo da za navedena glodala odn. svrdla
koristite maksimalan broj okretaja vase vertikalne
glodalice.

2 Namjenska uporaba

Spojni sustav VS 600 predviden je namjenski, u
kombinaciji sa odgovarajuéim predloscima, kopir-
nim prstenima i alatima za glodanje i zajedno sa
Festoolovim vertikalnim glodalicama iz konstruk-
cijske serije OF 900, OF 1000, OF 1010 i OF 1400,
za glodanje uglavnih zubaca “Lastin rep”, prstastih
uglavnih zubaca, rupa za ucvrsnice i otvorenih
uglavnih zubaca “Lastin rep” u drvu i materijalima
od drva.

Za Stete i nesrece uslijed nenamjenske uporabe
odgovara korisnik.

w

Sigurnosna upozorenja

e Vodite kod rada sa spojnim sustavom VS 600
takoder racuna o sigurnosnim upozorenjima
vase rucne vertikalne glodalice.

e Upotrebljavajte samo one alate za glodanje,
kopirne prstene i trnove za centriranje koji se
navode u tabeli T2.

e Upotrebljavajte samo originalni pribor i pri-

cuvne dijelove od Festoola.

L e
OF 1000, 12:0
OF 1010
oy 1. |HSS  [490991 [490770 [492181
HM 490992 [ @17 mm) | (@17 mm)
cso0 |HSS  [490995 [490771 [492182
HM 490996 | (@ 24 mm) | (@ 24 mm)
. |nss  [490944 (490772 492179
HM 490978 | 085 mml | 1085mm)
£7 10 HSS 490946 | 484176 | 492180
HM 490980 | (213,8mm) | (813,8mm)
@ 3mm| 491065
@5mm | 491066 3
DS32 | @6mm |490067 | 284176 ;912;880 13
08 mm | 491068 | 128mm [ @138mmI| g
910mm | 491069
570147 | HM 490978 | 470772 | 492179
(@8,5mm) | (@85mm)
570145 | HM 491164 | 470770 492181
(@17 mm) | (@17 mm)
520207 |HM | 490980 | 484176 | 492180
(@13,8mm) | (#13,8mm)
570205 | HM 491165 | 470771 492182
(@ 24 mm) | (@ 24 mm)

e Osigurajte prije glodanja da su svi izratci si-
gurno ucvrsceni i da su zatvorene sve stezne
poluge i okretni gumbi spojnog sustava.

4 Ustroj
Spojni sustav VS 600 sastoji se od sljedecih glav-
nih sastavnih dijelova (slika 1):

1.1 Osnovno postolje
1.2 Drzac za predloske
1.3 Okretni gumbi za ucvrséivanje predloska
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Zaokretni segment za drzac

Stezne poluge za zaokretni segment

Stezne poluge za okomito premjestanje pred-

loska

1.7 Pritisne poluge za vodoravno ucvrséivanje
izradaka

1.8 Pritisne poluge za okomito ucvrscivanje izra-

daka

_
o~ U1 &~

5 Priprema

5.1 Postavljanje osnovnog postolja

Osnovno postolje valja pricvrstiti na stabilnoj

podlozi tako da se ne klizi:

e Postavite osnovno postolje tako da prednji brid
strsi otpr. 5 mm.

e Pricvrstite osnovno postolje pomocu dva vijka
(slika 2) ili pomocu dvije rucne stege (slika 3)
na obe strane podloge.

3

5.3 Vertikalna glodalica

Napomena: Rukovanje vertikalne glodalice (na-
mjestanje dubine glodanja, izmjena alata, itd.)
opisano je u naputku za uporabu iste.
Montirajte nuzni kopirni prsten centricno u po-
stolje vertikalne glodalice:
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lzvucite utikac iz uticnice.

Postavite vertikalnu glodalicu na glavu.
Popustite oba vijka (4.1) i uklonite prsten
(4.2).

Ucvrstite trn za centriranje (4.4) u osovini
vertikalne glodalice.

Umetnite kopirni prsten (4.5, 5.3) ogrljakom
okrenutom na gornju stranu u postolje verti-
kalne glodalice.

Pomicite postolje vertikalne glodalice polako
u smjeru trna za centriranje sve dok trn za
centriranje (5.2) ne centrira kopirni prsten
(5.3).

Pritegnite kopirni prsten vijcima (4.3, 5.1) koji
se isporucuju zajedno sa strojem.

Uklonite trn za centriranje iz osovine vertikal-
ne glodalice.



& OPREZ

Ostecivanje glodala i predloska za glodanje

- Uklonite sa vertikalne glodalice podupirac (5.4)
koji se moze vertikalno prilagodavati, ukoliko
je isti montiran.

6 Primjena
Spojnim sustavom VS 600 i doti¢nim predloskom
mogu se uspostaviti sljedece vrste spojeva:

« Uglavni zubci "Lastin rep” (vidi poglavlje 6.1)
* Prstasti uglavni zubci (vidi poglavlje 6.2)
* Rupe za ucvrsnice (vidi poglavlje 6.3)

¢ Otvoreni uglavni zubci "Lastin rep”

(vidi poglavlje 6.4)
6.1 Uglavni zubci "Lastin rep”
a) Umetanje predloska

e Fiksirajte oba zaokretna segmenta (6.1) pomo-
¢u steznih poluga (6.2) u srednjem (okomitom)
polozaju.

e Popustite obe stezne poluge (7.1, 7.3) za oko-
mito premjestanje predloska i pritisnite drzac
(7.2) za predlozak sasvim nadolje.

e Popustite okretne gumbe (7.4, 7.7) za uévrsci-
vanje predloska i umetnite predlozak (7.5).
PaZnja: Oba kola za namjestanje (7.6) moraju
pokazivati prema dolje.

e Pritegnite obe stezne poluge za okomito pre-
mjestenja predloska.
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Izravnajte predlozak tako da su donji ustupi
(8.1) od oba kola za namjestanje priljubljena uz
osnovno postolje spojnog sustava i pritegnite
predlozak pomocu oba okretna gumba (7.4,
7.7).

Okrenite oba granicnika na polozaj “SZ 14"
odn. “SZ 20" (9.3).

|zravnajte grani¢nike tako da su strelice (9.1) u
ravnini sa nutarnjim, ravnim stranicama (9.2)
izreza u predlosku.

Pritegnite grani¢nike pomocu okretnih gumbi
(9.4).

Popustite obe stezne poluge za okomito pre-
mjestanje predloska i pomicite predlozak

prema gore.
Polozite izradak ispod oba kraja predloska.
Pritisnite predlozak prema dolje sve dok
cijelom povrSinom ne nalijeze na izratku i
pritegnite obe stezne poluge za okomito pre-
mjestanje predloska.




b) Uévriéivanje izradaka

|zratke koje treba medusobno spojiti valja uvijek
oba istovremeno ucvrstiti.

Pri tome valja voditi racuna o sljedecemu (vidi
sliku 10):

e |zratke valja ucvrstiti tako da su prednje strane
koje treba medusobno spojiti u jednoj ravni-
ni.

e |zratci moraju bocno biti priljubljeni uz gra-
nicnik.

e Oba izratka moraju gore medusobno ciniti
glatku ravninu.

e Stranice koje se u ucvrséenom stanju nalaze
na vanjskoj strani (a1 - a4) ¢ine nutarnje stra-
nice gotovog spoja.

e Kod okvira (korpusa) moraju se izratci za uglo-
ve “A” prisloniti uz lijevi granicnik, a za uglove
“B” uz desni grani¢nik.

Izratci “1” i “3” morju se u spojnom sustavu
uvijek gore udvrstiti, a izratci “2" i “4" uvijek
sprijeda.

c) Pripreme na vertikalnoj glodalici (vidi 5.3)

Paznja: Izvucite uvijek prvo mrezni utikac iz

uticnice prije nego sto mijenjate glodalo!

e Ucvrstite glodalo (vidi tabelu T2) u stezna kli-
jesta vertikalne glodalice.

e Namjestite nultu to¢ku (dubina glodanja =
0 mm) na vasoj vertikalnoj glodalici, time Sto
stroj postavite na predlozak i pritisnite ga
nadolje sve dok alat za glodanje ne dotakne
povrsinu ucvrséenog izratka.

e Namjestite sljedecu dubinu glodanja na vasoj
vertikalnoj glodalici (PaZnja: ove dimenzije
vrijede samo za glodala koja se navode u
tabeli T2): SZ 14: 12 mm, SZ 20: 15 mm.

e Upotrebljavajte kod glodanja uglavnih zubaca

usisni poklopac bocnog granicnika na vertikal-
noj glodaliciili usisni poklopac AH-OF (pribor).
Prikljucite usisni poklopac na prikladni usisni
uredaj za kategoriju prasine “M” (npr. Festool
usisa¢ CLEANTEX CTM).
Napomena: Namjestite razmak usisnog po-
klopca prema okomitom izratku tako da vam
na raspolaganju ostane jos dostatan put po-
maka za glodanje uglavnih zubaca.

d) Obradba

Pripremno narezavanje

Da bi se kod okomito ucvrséenih izradaka izbjegao

nastanak istrgnuéa, preporucuje se da se povrsina

istog pripremno nareze:

e Polozite letvu (11.1) uz drZac za predlozak, ¢ija
debljinaizratkaiznosi +33 mm. Ova letva sluZi
kao vodilica za vertikalnu glodalicu.

e Postavite vertikalnu glodalicu na predlozak s
desne strane izratka, tako da je povrsina za
vodenje (11.2) od postolja vertikalne glodalice
priljubljena uz letvu.

e Pritisnite stroj do namjestene dubine glodanja
nadolje i aretirajte dubinu glodanja na verti-
kalnoj glodalici.

e Ukljucite vertikalnu glodalicu.

e |zvrSite pomak vertikalne glodalice od desne
na lijevu stranu uzduz letve, Cime vrsite pripre-
mno narezavanje izratka u sinkronom hodu.
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Pokusno glodanje uglavnih zubaca
Provedite prvo pokusno glodanje kako bi time
kontrolirali da li su sve postavke ispravne.

Ukoliko spoj uglavnim zubcima nije precizan
valja poduzeti sljedece ispravke:
° Previse otpora kod uspostavljanja spoja

uglavnim zubcima (14.1):

PolozZite vertikalnu glodalicu na kraj predloska,
tako daje ogrljak (12.1) zaletnog prstena prilju-
bljen uz predlozak.

e . —

1410 0 142 _Z7% g
- ".’_

Pritisnite stroj do namjestene dubine glodanja
nadolje i aretirajte dubinu glodanja na verti-
kalnoj glodalici.

Ukljucite vertikalnu glodalicu.

Povlacite vertikalnu glodalicu ravhomjerno
uzduZ predloska (slika 13]).

Paznja: Ogrljak zaletnog prstena mora uvijek
biti priljubljen uz predlozak. Drzite vertikalnu
glodalicu uvijek za oba rukohvata paralelno
u odnosu na predlozak i ne okrecite stroj za
vrijeme glodanja. Tijekom postupka glodanja
nije dopusteno mijenjanje dubine glodanja.

e Kontrolirajte da li su svi uglavni zubci ispravno
glodani, prema potrebi joS jednom glodati.

* |zvadite izratke iz ucvrscenja i sastavite ih.
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Smanjite minimalno dubinu glodanja na verti-
kalnoj glodalici pomocu preciznog namjestanja
vertikalne glodalice (otpr. -0,5 mm)

° Previse labav spoj uglavnim zubcima (14.2):

Povedajte minimalno dubinu glodanja na verti-
kalnoj glodalici pomocu preciznog namjestanja
vertikalne glodalice (otpr. +0,5 mm]

° Predubok spoj uglavnim zubcima (14.3):

Kola za namjestanje okretati u negativnom
smjeru za onoliko koliko iznosi nepravilna
dimenzija (1 crtica ljestvice odgovara -0,1 mm
dubine uglavnih zubacal, predloZak sukladno
poglavlju 6.1 a) iznova umetnuti i izravnati.

° Nedostatno dubok spoj uglavnim zubcima

(14.4):

Kola za namjestanje okretati u pozitivnom
smjeru za onoliko koliko iznosi nepravilna di-
menzija (1 crtica ljestvice odgovara +0,1 mm
dubine uglavnih zubacal, predlozak sukladno
poglavlju 6.1 a) iznova umetnuti i izravnati
Napomena: Da bi mogli premjestati kola za na-
mjestanje morate popustiti vijke (15.1) i nakon
izvrSenog namjestanja ponovo pritegnuti. Na
taj nacin namjestena pozicija ostaje fiksirana
za kasnije radove.



Ponovite ovaj postupak sve dok spoj nije apso-
lutno precizan.

Glodanje uglavnih zubaca
Vrsite glodanje uglavnih zubaca na isti nacin kao
I pokusno glodanje.

6.2 Prstasti uglavni zubci
a) Umetanje predloskai pricvrscivanje stitni-
ka protiv iverja

e Fiksirajte pomocu stezne poluge oba zaokretna
segmenta u srednjem (okomitom) polozaju
(vidi sliku 6).

e Popustite obe stezne poluge za okomito
premjestanje predloska i pritisnite drzac za
predlozak sasvim nadolje.

161 16.2——

e Popustite okretne gumbe (16.1) za ucvrsciva-
nje predloSka i umetnite predlozak.

Paznja: Presavijena straznja stranica (16.2)
predloSka mora pokazivati prema gore.

e Gurajte predlozak do krajnjeg straznjeg polo-
Zaja i pritegnite ga pomocu oba okretna gumba
(16.1).

e Okrenite oba granic¢nika na polozaj “FZ 6" odn.
“FZ 10" (16.5). I1zravnajte grani¢nike tako da su
strelice (16.8) u ravnini sa nutarnjim, ravnim
stranicama (16.7) izreza u predlosku. Pritegni-
te grani¢nike pomocu okretnih gumbi (16.6).

e Pomaknite predloZzak prema gore i podmetnite
dasku od mekog drva (16.4) kao stitnik protiv
iverja ispod predloska.

Napomena: Stitnik protiv iverja sprijecava da
kod glodanja na straznjom straniizratka dolazi
do trganja iverja.

Paznja: Da kod glodanja ne bi doslo do oste-
¢ivanja spojnog sustava i da bi stitnik protiv
iverja mogao ispuniti svoju funkciju, mora biti
5 mm deblji od izratka koji se obraduje i mora
u najmanju ruku imati onu Sirinu koju ima
izradak.

e Pritisnite predloZzak prema dolje sve dok cije-
lom povrsinom ne nalijeze na stitniku protiv
iverja i pritegnite obe stezne poluge za okomito
premjestanje predloska.

e Izravnajte Stitnik protiv iverja tako da cini
glatku ravninu sa prednjem bridu osnovnog
postolja i ucvrstite ga pomocu gornje pritisne
poluge.

e Pricvrstite stitnik protiv iverja kratkim vijcima
za drvo (16.3) za predloZak.

b) Ucdvrscivanje izradaka

|zratke koje treba medusobno spojiti valja istovre-
meno ucvrstiti pomocu prednje pritisne poluge i
obraditi iste.

Pri tome valja voditi racuna o sljede¢emu (vidi
sliku 17):

17

e |zratke valja ucvrstiti tako da su prednje strane
koje treba medusobno spojiti u jednoj ravnini.

e |zratci su bocno priljubljeni uz granicnik,
medusobno izmjeni¢no rasporedeni za Sirinu
uglavnog zubca.

e |zratci se moraju odozdo potiskati na predlo-
zak.

* Kod okvira (korpusa) moraju se izratci za
uglove “A” prisloniti uz lijevi grani¢nik, a za
uglove “B” uz desni granicnik. Straznja stra-
na izradaka “1” i “3"” mora biti priljubljena uz
stitnik protiv iverja, a prednja strana izradaka
“2"1 4" na pritisnoj polugi.
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c) Pripreme na vertikalnoj glodalici (vidi 5.3)
Paznja: lzvucite uvijek prvo mrezni utikac iz
uticnice prije nego sto mijenjate alat!

e Udvrstite glodalo (vidi tabelu T1) u stezna kli-
jesta vertikalne glodalice.

e Namjestite nultu tocku (dubina glodanja =
0 mm) na vasoj vertikalnoj glodalici, time Sto
stroj postavite na predlozak i pritisnite ga
nadolje sve dok alat za glodanje ne dotakne
povrsinu ucvrscenog izratka.

e Namjestite na vasoj vertikalnoj glodalici de-
bljinu izratka kao dubinu glodanja.

Paznja: Nije preporucljivo da dubina glodanja
bude veca od promjera glodala. Bolje je da
glodanje vrsite u vise faza rada.

e Upotrebljavajte kod glodanja uglavnih zubaca
usisni poklopac bocnog granicnika na vertikal-
noj glodaliciili usisni poklopac AH-OF (pribor). e
Prikljucite usisni poklopac na prikladni usisni
uredaj za kategoriju prasine “M” (npr. Festool
usisa¢ CLEANTEX CTM).

Napomena: Namjestite razmak usisnog po-
klopca prema okomitom izratku tako da vam

Paznja: Ogrljak zaletnog prstena mora uvijek
biti priljubljen uz predlozak. Drzite vertikalnu
glodalicu uvijek za oba rukohvata paralelno
u odnosu na predlozak i ne okredite stroj za
vrijeme glodanja. Tijekom postupka glodanja
nije dopusteno mijenjanje dubine glodanja.

Kontrolirajte dubinu uglavnih zubaca prije
nego Sto izvadite izratke iz ucvrscenja. Ukoliko
dubina nije pravilna, smanjite odn. povecajte
dubinu glodanja na vasoj vertikalnoj glodalici
za onoliko koliko iznosi nepravilna dimenzija.

na raspolaganju ostane jos$ dostatan put po- 6.3 Rupe za ucvrsnice

maka za glodanje uglavnih zubaca. a)

d) Obradba

e Polozite vertikalnu glodalicu na kraj predlos-
ka, tako da je ogrljak (18.1) zaletnog prstena
priljubljen uz predlozak.

e Pritisnite stroj do namjestene dubine glodanja
nadolje i aretirajte dubinu glodanja na verti-
kalnoj glodalici.

e Ukljucite vertikalnu glodalicu.

e Povlacite vertikalnu glodalicu ravhomjerno e
uzduz predloska (slika 19).
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Umetanje predloska
Fixieren Sie die beiden Schwenksegmente mit
dem Spannhebel in der mittleren (senkrech-
ten) Stellung (vidi sliku 6).
Popustite obe stezne poluge za okomito
premjestanje predloska i pritisnite drzac za
predloZak sasvim nadolje.

Popustite okretne gumbe (20.1) i umetnite
predlozak.

PazZnja: Oba kola za namjestanje (20.5) moraju
pokazivati prema dolje.

Pritegnite obe stezne poluge za okomito pre-
mjestenja predloska.



e |zravnajte predlozak tako da su donji ustupi
od oba kola za namjestanje priljubljena uz
osnovno postolje spojnog sustava (vidi sliku
8) i pritegnite predlozak pomocu oba okretna
gumba (20.1).

e Zakrenit oba granicnika u polozaj koji se pri-
kazuje u slici 20. Izravnajte granicnike tako
da su strelice (20.2) u ravnini sa nutarnjim,
ravnim stranicama (20.3) izreza u predlosku.
Pritegnite granicnike pomocu okretnih gumbi
(20.4).

* Popustite obe stezne poluge (21.1) za okomito
premjestanje predloska i pomicite predlozak

prema gore.

* Popustite steznu polugu (21.2] i zaokrenite
zaokretne segmente za drzac predloska u
straznji polozaj (slika 21). Pritegnite ponovo
steznu polugu.

e Polozite izradak ispod oba kraja predloska.
Pritisnite predlozak prema dolje sve dok
cijelom povrsinom ne nalijeZe na izratku i
pritegnite obe stezne poluge za okomito pre-
mjestanje predloska.

b) Ucdvrséivanje izradaka
|zratke koje treba medusobno spojiti valja uvijek
oba istovremeno ucvrstiti.

Pri tome valja voditi racuna o sljedecemu (slika
22):

c)

|zratke valja ucvrstiti tako da su prednje strane
koje treba medusobno spojiti u jednoj ravni-
ni.

lzratci moraju bocno biti priljubljeni uz gra-
nicnik.

Oba izratka moraju gore medusobno ciniti
glatku ravninu.

Stranice koje se u ucvrs¢enom stanju nalaze
na vanjskoj strani (a1 - a4) ¢ine nutarnje stra-
nice gotovog spoja.

Kod okvira (korpusa) moraju se izratci za uglo-
ve “A” prisloniti uz lijevi granicnik, a za uglove
“B” uz desni granicnik. lzratci “1”i 3" morju
se u spojnom sustavu uvijek gore ucvrstiti, a
izratci “2" i “4” uvijek sprijeda.

Pripreme na vertikalnoj glodalici (vidi 5.3)

Paznja: Izvucite uvijek prvo mrezni utikac iz
uticnice prije nego sto mijenjate glodalo!
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Ucvrstite glodalo (vidi tabelu T1) u stezna kli-
jesta vertikalne glodalice.

Namjestite nultu to¢ku (dubina glodanja =
0 mm) na vasoj vertikalnoj glodalici, time Sto
stroj postavite na predlozak i pritisnite ga
nadolje sve dok alat za glodanje ne dotakne
povrsinu ucvrséenog izratka.

Namjestite dubinu glodanja kao Sto slijedi:
Dubina rupa kod vodoravnog izratka trebala
bi iznositi 2/3 debljine izratka. Dubinu rupa
kod okomitog izratka valja odabrati tako da je
dubina obiju rupa zajedno za otpr. 2 mm veca
od duljine ucvrsnice (usporedi sliku 24).
Prikljucite vertikalnu glodalicu na prikladni
usisni uredaj za kategoriju prasine “M” (npr.
Festool usisa¢ CLEANTEX CTM].




d) Obradba

Prvo valja izglodati rupe u vodoravnom izratku

(23.1). Poradi toga je potrebno da se zaokretni

segment nalazi u straznjem polozaju (vidi sli-

ku 21).

Zatim valja zaokretni segment zaokrenuti u

prednji polozaj, kako bi se mogle izglodati rupe u

okomitom izratku (23.2).

Napomena: Za zaokretanje zaokretnih segmenata

valja samo popustiti steznu polugu (21.2). Nije

potrebno potrebno popustiti stezne poluge (21.1)

za okomito premjestanje predloska.

e Stavite vertikalnu glodalicu na predlozak, tako
da ogrljak zaletnog prstena zahvaca u rupe
predloska.

e Ukljucite vertikalnu glodalicu i pritisnite stroj do
namjestene dubine glodanja nadolje. Izglodaj-
te tako sve rupe jednu za drugom.

e |zvadite izratke iz ucvrscenja i sastavite ih.
Ukoliko spoj uglavnim zubcima nije precizan
valja poduzeti sljedece ispravke:

24.1 24.2

-

a8 %
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° Okomitiizradak uvucen je na nutarnju stranu
(24.1):
Kola za namjestanje (23.3.) okretati u negativ-
nom smjeru za onoliko koliko iznosi nepravilna
dimenzija (1 crtica ljestvice odgovara -0,1 mm
pomaka), predlozak sukladno poglavlju 6.3 a)
iznova umetnuti.

° Okomiti izradak strsi van (24.2):

Kola za namjestanje (23.3.) okretati u pozitiv-
nom smjeru za onoliko koliko iznosi nepravilna
dimenzija (1 crtica ljestvice odgovara +0,1 mm
pomakal), predlozak sukladno poglavlju 6.3 a)
iznova umetnuti.

Napomena: Da bi mogli premjestati kola za na-
mjestanje morate popustiti vijke (23.4) i nakon
izvrSenog namjestanja ponovo pritegnuti. Na
taj nacin namjestena pozicija ostaje fiksirana
za kasnije radove.

6.4 Otvoreni uglavni zubci "Lastin rep”

Kod otvorenih uglavnih zubaca “Lastin rep” mo-
raju se nacelno prvo glodati lastini repovi pred-
loSkom SZO 14 S odn. SZ0 20 S, a potom uglavni
zubci predloskom SZ0 14 Z odn. SZ0 20 Z.

6.4.1 Lastini repovi
a)] Umetanje predloska (SZ0O 14 S odn.
SZ0 20 S) i pricvrscivanje stitnika protivi-
verja
e Fiksirajte pomocu stezne poluge oba zaokretna
segmenta u srednjem (okomitom) polozaju
(vidi sliku 6).
e Popustite obe stezne poluge za okomito
premjestanje predloska i pritisnite drzac za
predlozak sasvim nadolje.

o =

25.4@-5&. 5

e Popustite okretne gumbe (25.2]) za ucvrsciva-
nje predloska i umetnite predlozak.

PaZnja: Presavijena straznja stranica (25.1)
predloSka mora pokazivati prema gore.

e Gurajte predlozak do krajnjeg straznjeg polo-
Zaja i pritegnite ga pomocu oba okretna gumba
(25.2).

e Okrenite oba grani¢nika na polozaj ,.SZ 14"
odn. ,SZ 20" (25.4). Izravnajte grani¢nike tako
da su strelice (25.7) u ravnini sa nutarnjim,
ravnim stranicama (25.6) izreza u predlosku.
Pritegnite grani¢nike pomocu okretnih gumbi
(25.3).
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e Pomaknite predlozak prema gore i podmetnite
dasku od mekog drva (25.5) kao stitnik protiv
iverja ispod predloska.

Napomena: Stitnik protiv iverja sprijecava da
kod glodanja na straznjom straniizratka dolazi
do trganja iverja.

Paznja: Da kod glodanja ne bi doslo do oste-
¢ivanja spojnog sustava i da bi stitnik protiv
iverja mogao ispuniti svoju funkciju, mora biti
otpr. 5 mm deblji od izratka koji se obraduje
i mora u najmanju ruku imati onu Sirinu koju
ima izradak.

e Pritisnite predlozak prema dolje sve dok cije-
lom povrsinom ne nalijeze na stitniku protiv
iverja i pritegnite obe stezne poluge za okomito
premjestanje predloska.

e lIzravnajte Stitnik protiv iverja tako da cini
glatku ravninu sa prednjem bridu osnovnog
postolja i ucvrstite ga pomocu gornje pritisne
poluge.

b) Udvrséivanje izratka

Ucvrstite izradak koji je predviden za izradu la-

stinih repova.

Pri tome valja voditi ra¢una o sljedecemu (vidi

sliku 26):

e Izradak mora bocno biti priljubljen uz granic-
nik.

e |zradak se mora odozdo potiskati na predlozak
i mora gore Ciniti ravninu sa stitnikom protiv
iverja.

e Kod SZ0 14 S dodatno ucvrstiti prilozeni pla-
stiéni kutnik (26.1).

c)  Pripreme na vertikalnoj glodalici

(nakon montaze kopirnog prstena, vidi pogl. 5.3)

PazZnja: Izvucite uvijek prvo mrezni utikac prije

nego sto mijenjate alat!

e Ucvrstite glodalo (vidi T2) u stezna klijesta
vertikalne glodalice.

e Namjestite nultu to¢ku (dubina glodanja =
0 mm) na vasoj vertikalnoj glodalici, time Sto
stroj postavite na predlozak i pritisnite ga
nadolje sve dok alat za glodanje ne dotakne
povrsinu ucvrséenog izratka.

e Namjestite na vasoj vertikalnoj glodalici de-
bljinu izratka kao dubinu glodanja.

e Upotrebljavajte kod glodanja usisni poklopac
boc¢nog granicnika na vertikalnoj glodalici ili
usisni poklopac AH-OF (pribor). Prikljucite
usisni poklopac na prikladni usisni uredaj
za kategoriju prasine “M (npr. Festool usisac
CLEANTEX CTM).

Napomena: Namjestite razmak usisnog poklopca

prema okomitom izratku tako da vam na raspola-

ganju ostane jos dostatan put pomaka za glodanje
uglavnih zubaca.

d) Obradba
e Polozite vertikalnu glodalicu na kraj predlos-
ka, tako da je ogrljak (27.1) zaletnog prstena
priljubljen uz predlozak.

e Pritisnite stroj do namjestene dubine glodanja
nadolje i aretirajte dubinu glodanja na verti-
kalnoj glodalici.

e Ukljucite vertikalnu glodalicu.

e Povlacite vertikalnu glodalicu ravnomjerno

uzduz predloska (slika 28).

Paznja: Ogrljak zaletnog prstena mora uvijek
biti priljubljen uz predlozak. Drzite vertikalnu
glodalicu uvijek za oba rukohvata paralelno
u odnosu na predlozak i ne okrecite stroj za
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vrijeme glodanja. Tijekom postupka glodanja
nije dopusteno mijenjanje dubine glodanja.

Na ovaj nacin izvrsite glodanje lastinih repova u
sve izratke.

6.4.2 Uglavni zubci

a) Umetanje predloska (SZ0 14 Z odn.
SZ0 20 Z) i pricvrscivanje stitnika protiv
iverja

Postupajte kod umetanja predloska i kod pricvr-

Scivanja stitnika protiv iverja naisti nacin kao i kod

6.4.1 a), medutim uz sljedece odstupanje:

e Oba kola za namjestanje (29.2) moraju poka-
zivati prema dolje.

e |zravnajte predlozak tako da su donji ustupi
(29.3) od oba kola za namjestanje priljubljena
uz osnovno postolje spojnog sustava i pritegni-
te predlozak u toj poziciji pomocu oba okretna
gumba (29.1).

b)  Uévrséivanje izratka
Ucvrstite izradak koji je predviden za izradu uglav-
nih zubaca.

R

Pri tome valja voditi racuna o sljedecemu (vidi

sliku 30):

e |zradak mora bocno biti priljubljen uz granic-
nik.

e |zradak se mora odozdo potiskati na predlozak
i mora gore Ciniti ravninu sa stitnikom protiv
iverja.

c) Pripreme na vertikalnoj glodalici

(nakon montaze kopirnog prstena, vidi pogl. 5.3)

Paznja: Izvucite uvijek prvo mrezni utikac prije

nego sto mijenjate alat!

e Zamijenite glodalo za uglavne zubce “Lastin
rep” za glodalo za utore (vidi T2) i namjestite
na vasoj vertikalnoj glodalici debljinu izratka
kao dubinu glodanja.

d) Obradba

Pokusno glodanje uglavnih zubaca

Provedite prvo pokusno glodanje kako bi time

kontrolirali da li su sve postavke ispravne.
——

31.1

)b i

Polozite vertikalnu glodalicu na kraj predlos-
ka, tako da je ogrljak (31.1) zaletnog prstena
priljubljen uz predlozak.

Pritisnite stroj do namjestene dubine glodanja
nadolje i aretirajte dubinu glodanja na verti-
kalnoj glodalici.

Ukljucite vertikalnu glodalicu.

Povlacite vertikalnu glodalicu ravnomjerno
uzduz predloska (slika 32).

Paznja: Ogrljak zaletnog prstena mora uvijek
biti priljubljen uz predlozak. Drzite vertikalnu
glodalicu uvijek za oba rukohvata paralelno
u odnosu na predlozak i ne okredite stroj za
vrijeme glodanja. Tijekom postupka glodanja
nije dopusteno mijenjanje dubine glodanja.
lzvadite izradak iz u¢vrscenja i sastavite ga sa
izratkom koji ima lastine repove.

Ukoliko spoj uglavnim zubcima nije precizan
valja poduzeti sljedece ispravke:

°
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°Previse otpora kod uspostavljanja spoja
uglavnim zubcima (33.1):

33.1 E 33.2

33.3 33.4

33

Kola za namjestanje okretati u pozitivnom
smjeru.

° Previse labav spoj uglavnim zubcima (33.2):
Kola za namjestanje okretati u negativnom
smjeru.

° Predubok spoj uglavnim zubcima (33.3):
Smanjite minimalno dubinu glodanja na verti-
kalnoj glodalici pomocu preciznog namjestanja
vertikalne glodalice.

° Nedostatno dubok spoj uglavnim zubcima
(33.4):

Povedajte minimalno dubinu glodanja na verti-
kalnoj glodalici pomocu preciznog namjestanja
vertikalne glodalice.
Napomena: Da bi mogli premjestati kola za na-
mjestanje morate popustiti vijke (34.1) i nakon
izvrSenog namjestanja ponovo pritegnuti. Na
taj nacin namjestena pozicija ostaje fiksirana
za kasnije radove.

e Ponovite ovaj postupak sve dok spoj nije ap-
solutno precizan.

Glodanje uglavnih zubaca
Vrsite glodanje uglavnih zubaca na isti nacin kao
I pokusno glodanje.

7 Banka podataka o primjenama
Iscrpan opis mogucnosti primjene spojnog susta-
va naci ¢ete i u nasoj banci podataka o primjenama
u internetu pod “www.festool.com”.

8 Pribor

Upotrebljavajte za ovaj stroj iskljucivo originalan
pribor od Festoola i potrosni materijal od Festoola
koji je za to predviden, poSto su ove komponente
sustava optimalno uskladene jedna na drugu. Kod
uporabe pribora i potroSnog materijala drugog
ponudaca raste vjerojatnost negativnog utjecaja
na kakvocu rezultata rada i ogranicenje prava na
garanciju. Ovisno o primjeni moZe doci do poveca-
nja habanja stroja ili vaseg osobnog opterecenja.
Zastitite stoga sami sebe, vas stroj i vasa prava
na garanciju iskljuCivom uporabom originalnog
pribora od Festoola i potroSnog materijala od
Festoola!

Kataloski brojeve za alate za glodanje, predloske i
ostali pribor naci ¢ete u tabeli T1, vaSem katalogu
od Festoola ili na nasoj internet stranici “www.
festool.com”.

9 Odgovornost za nedostatke proizvoda

Za naSe uredaju preuzimamo odgovornost za
pogreske u materijalu ili u proizvodnji suklad-
no zakonskim odredbama koje su specificne za
doticnu drzavu, ali najmanje 12 mjeseci. Unutar
drzava Clanica EU-a rok odgovornosti za nedostat-
ke proizvoda iznosi 24 mjeseci (dokaz se podnosi
fakturom ili dostavnicom). Od ove odgovornosti
su iskljuCene Stete koje su posljedica prije sve-
ga prirodnog troSenja/habanja, preopterecenja,
nestruc¢nog rukovanja, odn. stete za koje krivnju
snosi korisnik, ili Stete nastale ostalom uporabom
koja nije u skladu sa naputkom za rukovanje, ili
Stete koje su bile poznate prilikom kupnje.

Isto tako ostaju iskljuCene Stete koje su posljedica
uporabe neoriginalnog Festoolovog pribora i po-
troSnog materijala (npr. brusnog tanjura).
Prituzbe mogu se uvaziti samo ako se uredaj
vrati dobavljacu ili ovlastenoj Festoolovoj servi-
snoj radionici u nerasklopnjenom stanju. Cuvajte
naputak za rukovanje, sigurnosna upozorenja,
popis pricuvnih dijelova i dokaz o kupnji stroja na
sigurnom mjestu. Uostalom vrijede doticno aktu-
alni uvjeti za odgovornost za nedostatke proizvoda
koje odreduje proizvodac.

HR-13



Napomena REACh za Festoolove proizvode, pribor i potrosni

Na temelju stalnih istrazivanja i daljnjeg razvoja materijal istih

pridrzava se pravo na preinake tehni¢kih podataka REACh je kratica za Uredbu o kemikalijama koja je

koji su ovdje sadrzani. od 2007. na snazi diljem Europe. Mi kao ,pridodani
korisnik”, znaci kao proizvodac proizvoda, svije-
sni smo toga da nasim kupcima moramo pruzati
odgovarajuce informacije.Da bi vam uvijek mogli
pruzati aktualne informacije i obavijestiti vas o
mozebitnim materijalima iz popisa kandidata,
uredili smo za vas sljedeci nastup u internetu:
www.festool.com/reach
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@ Originala lietosanas pamaciba

Savienojuma izveides sistema VS 600

@ Originali naudojimo instrukcija

Sujungimu sistema VS 600
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T1. tabula Materiala T Medziagos
biezums storis
no - lidz nuo - iki
Savienojuma veids lieteicams) Sujungimo tipas (rekomenduojamas)
15-20 15-20
Bezdeligastes SZ 14 (14 mm) mm Kregzdés SZ 14 (14 mm) mm
(18 mm) (18 mm)
formasdzegu’lsa_ ...................................... 2128 .......... uodegos for_ ......................................... 2128 ..............
vienojums SZ 20 (20 mm) oM 1 | mos dygiai  SZ20 (20 mm) ~cemm
(24 mm) £ (24 mm) c
Taisnstara for-— FZgemml_ [ 6-10mm 2| [igmai  FZ6l6mml | 6-10mm | €
mas d2e9usa” L7 10110 mm) | 10-20 mm | | | dygiai S
vienojums mm -20 mm .’5 yg FZ 10 (10 mm) 10-20 mm o
e venoume 26mm i2-temmlal [ @emm [ 12-1amm |5
apSavienojums o8 mm 15-22mm | 3| |2 ST g g mm 15-22mm |5
DS32 e eSS0 00 = les DS 32 e e L S 2
@10 mm 23-28 mm | g @10 mm 23 -28 mm "
Atklatais bezde- SZ0 14 Z 10-14 mm = | |Atviri kregz- SZ0 147 10 - 14 mm %
ligastes formas ~ SZ014S{14mm] | "~ "~ " 'w| |désuode-  SZOMAS[l4mmlf T T N
dzegulsavieno- S7Z020Z s gos formos  SZ0207Z ]
jums 20205 (20mm) | 472 MM = | | dygiai 570205 (20mm)| 47 Mmm =
1l =
OF 1000, 1250
OF 1010
S714 HSS 490991 | 490770 |492181
HM 490992 [ @17 mm) | (@17 mm)
<7 90 HSS 490995 | 490771 | 492182
HM 490996 | (@ 24 mm) | (@ 24 mm)
£7 6 HSS 490944 | 490772 | 492179
HM 490978 | (985 mm) | (©8,5mm)
£7 10 HSS 490946 | 484176 | 492180
HM 490980 | (9 13,8 mm) | (313,8mm)
@3 mm | 491065
D5mm | 491066 3
DS32 | @6mm | 490067 | 484170 f‘;f;:o 13
@8 mm | 491068 (13,8 mm) 8mm 2
@10mm | 491069
SZ0147 | HM 490978 490772 | 492179
(@85mm] | (@8,5mm)
SZ014S | HM 491164 490770 | 492181
(@17 mm) | (@17 mm)
570207 |HM  |490980 | 484176 | 492180
(@13,8mm) | (313,8mm)
SZ020S | HM 491165 490771 (492182
(@ 24 mm) | (@ 24 mm)
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1 Tehniskie dati

Frézu, urbju, kopésanas gredze-
nu un centrésanas punktsisu
pasutijuma numurus sk. T2. ta-
bula. Noraditas frézes vai urbjus
leteicams izmantot virsfrézes
maksimalo apgriezienu skaita
rezZima.

2 IzmantoSana saskana ar
noteikumiem

Saskana ar noteikumiem savie-
nojuma izveides sistéma VS 600
ir paredzeta bezdeligastes for-
mas dzegulu, taisnstira formas
dzegulu, tapu ligzdu un atklato
bezdeligastes formas dzegulu
izfrézésanai koksné un kokma-
terialos, izmantojot atbilstosus
Sablonus, kopésanas gredzenus
un frézésanas instrumentus, ka
ar1 Festool virsfrezes OF 900,
OF 1000, OF 1010 un OF 1400.
Par bojajumiem un negadiju-
miem, kas rodas, izmantojot
masinu neparedzétam meérkim,
atbild lietotajs.

3  Drosibas noradijumi

e Stradajot ar savienojuma
izveides sistemu VS 600, ie-
vérojiet arT rokas virsfrezes
drosibas noradijumus.

e |zmantojiet tikai T2. tabula
noraditos frézéSanas instru-
mentus, kopéSanas gredze-
nus un centrésanas punktsi-
sus.

e |zmantojiet tikai originalos
Festool piederumus un re-
zerves dalas.

e Pirms frézésanas saksanas
parliecinieties, vai sagataves
ir iespiletas stingri un vai
visas savienojuma izveides
sistémas iespilésanas sviras
un grozamie rokturi ir aiz-
griezti.
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1 Techniniai duomenys

Frezu, grazty, kopijavimo Ziedy ir
centravimo glemztuvy uzsakymo
numerius zr. lenteléje T2. Dirbant
nurodytomis frezomis ir graztais,
rekomenduojame nustatyti di-
dziausius vertikalaus frezavimo
masinos sukimosi greicius.

2 Naudojimas pagal paskir-
ti
Tiesioginé sujungimu sistemos
VS 600 paskirtis yra, naudojant
atitinkamus Sablonus, kopijavi-
mo Ziedus bei frezavimo jrankius,
Festool OF 900, OF 1000, OF 1010
ir OF 1400 serijy vertikalaus fre-
zavimo masinomis medienoje ir
medienos gaminiuose frezuoti
kregzdés uodegos formos dy-
gius, kaistinius dygius, kaisciu
skyles ir atvirus kregzdés uode-
gos formos dygius.
Uz Zala ir nelaimingus atsitiki-
mus, kilusius sistema naudojant
ne pagal paskirtj, atsako tik var-
totojas.

3 Saugos nurodymai
Dirbdami su sujungimu siste-
ma VS 600, taip pat laikykités
jusu rankines vertikalaus
frezavimo masinos saugos
nurodymuy.

e Naudokite tik lenteléje T2 nu-
rodytus frezavimo jrankius,
kopijavimo ziedus ir centra-
vimo glemztuvus.

e Naudokite tik originalia Fes-
tool papildoma jranga ir at-
sargines dalis.

e Pries frezuodami jsitikinkite,
kad apdirbamosios detalés
yra patikimai jtvirtintos, o
visos sujungimy sistemos
uzspaudimo svirtys ir su-
kamosios rankenéelés yra
uzverztos.
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oy 1.1
g 1.2
3

Konstrukcija

Savienojuma izveides sistémas
V5600 galvenas sastavdalas (1.
.8 |att.

)
Pamatramis
Sablonu turétajs
Grozamais rokturis $ablona

iespiléesanai

Turétaja pagriesanas seg-
ments

PagrieSanas segmenta ie-
spiléSanas svira

Sablona novietojuma aug-
stuma regulésanas iespile-
Sanas svira
Piespiedéjstienis sagatav-
ju iespilésanai vertikalaja
plakne

Piespiedéjstienis sagatavju
iespilésanai horizontalaja
plakne

1.4
1.5

1.6

1.7

1.8

5 Sagatavosana darbam

5.1 Pamatramja uzstadisana

Pamatramis japiestiprina pie sta-

bilas pamatnes, lai neslidéetu.

e Uzstadiet pamatrami ta, lai
priekSéja mala bitu izvirzita
par aptuveni 5 mm.

e Piestipriniet pamatrami pie
pamatnes, izmantojot divas
skrdves (2. att.) vai divas
skrdvspiles (3. att.).

5.3 Virsfreze

Noradijums. Virsfrézes lietosana
(frézéSanas dziluma iestatisana,
darba instrumentu maina u.c.)
ir aprakstita tas lietosanas ins-
trukcija.

A%
< _ —y
4.2 Vajadziga kopesanas gredzena
uzstadisana virzfrezes frezesa-

< nas galda centra
———4.3 * Atvienojiet kontaktspraudni
y A& no kontaktligzdas.
4.5 |* Apgrieziet virsfrezi otradi.
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4  Sandara

Sujungimu sistema VS 600 su-
daro tokie pagrindiniai mazgai
(1 pav.):

1.1 Pagrindinis rémas

1.2 Sablonu laikiklis

1.3 Sukamosios galvutés Sablo-
ny uzspaudimui

1.4 Pasukamasis segmentas
laikikliui

1.5 Pasukamojo segmento uz-
spaudimo svirtis

1.6 UZspaudimo svirtis Sablono
perstimimui vertikalia kryp-
timi

1.7 Sijelé horizontaliam gaminiu
uzspaudimui

1.8 Sijelé vertikaliam gaminiu

uzspaudimui

5 Paruosimas

5.1 Pagrindinio rémo pastaty-

mas

Pagrindinis remas turi bati pri-

tvirtintas ant stabilaus pagrindo

taip, kad neslystu:

e Pagrindin] réma pastatykite
taip, kad jo priekiné briauna
iSsikistu apie 5 mm.

e Pagrindinj rema pritvirtinkite
prie pagrindo abiejose puse-
se dviem varztais (2 pav.) arba
dviem sraigtiniais verztuvais
(3 pav.).

5.3 Vertikalaus frezavimo ma-
sina

Nurodymas: Vertikalaus frezavi-

mo masinos naudojimas (freza-

vimo gylio nustatymas, irankio

keitimas ir t.t.) aprasytas jos

eksploatacijos instrukcijoje.

Reikalinga kopijavimo Zieda

centriskai sumontuokite ver-

tikalaus frezavimo masinos

frezavimo stale:

e |S elektros lizdo iStraukite
kistuka.

e Vertikalaus frezavimo masina
pastatykite ant galvos.



e Atskruvejiet abas skruves
(4.1) un iznemiet gredzenu
(4.2).

e lespilgjiet centrésanas punkt-
siti (4.4) frézes varpsta.

e Jlevietojiet kopésanas gre-

dzenu (4.5, 5.3) virsfrézes

frezeésanas galda ar atloku
uz augsu.

Virziet lenam frézésanas

galdu centréSanas punktsi-

Sa virziena, lidz kopésanas

gredzens (5.3) ir uzstadits

centra, izmantojot centrésa-

nas punktsiti (5.2).

Pieskrivejiet kopésanas gre-

dzenu, izmantojot abas kom-

plektacija ieklautas skruves

(4.3, 5.1).

* Iznemiet centréSanas punkt-
siti no frézes varpstas.

& UZMANIBU

Frézes un frézésanas Sablonu

bojajums

- Nonemiet novirsfrézes aug-
stuma reguléjamo atbalstu
(5.4), ja tads ir uzstadits.

6 LietoSana

Izmantojot savienojuma izveides
sistemu VS 600 un attiecigos
Sablonus var izveidot Sadu veidu
savienojumus:

¢ bezdeligastes formas dzegul-
savienojumu (sk. 6.1 punktu)

e taisnstura formas dzegulsa-
vienojumu (sk. 6.2 punktu)

« tapsavienojumu (sk. 6.3 pun-
ktu)

e atklato bezdeligastes formas
dzegulsavienojumu (sk. 6.4
punktu)
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e Atsukite abu varztus (4.1) ir
nuimkite Zieda (4.2).

e Centravimo glemztuva (4.4)
tvirtai uzspauskite frezos
Spindelyje.

e Kopijavimo zieda (4.5, 5.3]
juostele aukstyn idékite j ver-
tikalaus frezavimo masinos
frezavimo stala.

e Frezavimo stala létai pastum-
kite centravimo glemztu-
vo kryptimi, kol centravimo
glemztuvas (5.2) centruos
kopijavimo zieda (5.3).

e Kopijavimo Zieda tvirtai pri-
sukite abiem masinos kom-
plekte esanciais varztais (4.3,
5.1).

e Centravimo glemztuva iSim-
kite iS frezos Spindelio.

& ATSARGIAI

Yra pavojus sugadinti freza ir

frezavimo Sablona

- Jeigu yra sumontuota, nu-
imkite reguliuojamo aukscio
atrama (5.4) nuo vertikalaus
frezavimo masinos.

6 Naudojimas

Sujungimu sistema VS 600 ir ati-
tinkamais Sablonais galima rea-
lizuoti tokius sujungimu tipus:

e kregzdés uodegos formos dy-
giais (Zr. skyriu 6.1)

« kaistiniais dygiais (zr. skyriu
6.2)

* kaisciu skylémis ir kaisciais
(Zr. skyriu 6.3)

e atvirais kregzdeés uodegos for-
mos kaisciais (Zr. skyriu 6.4)



6.1

a)

Bezdeligastes formas dze-

gulsavienojums

Sablona ievietoSana
Nostipriniet abus pagriesa-
nas segmentus (6.1) vidéja
(vertikalaja) stavokli, izman-
tojot iespiléSanas sviru (6.2).
Atgrieziet abas Sablona no-
vietojuma augstuma regu-
leSanas iespiléSanas sviras
(7.1, 7.3) un nospiediet Sab-
lona turétaju (7.2) uz leju lidz
galam.
Atskruvéjiet grozamos rok-
turus (7.4, 7.7), kas paredzéti
Sablona iespilésanai, un ie-
vietojiet Sablonu (7.5).
Uzmanibu! Abiem regulée-
Sanas rokturiem (7.6) jabat
verstiem uz leju.
Aizgrieziet abas Sablona no-
vietojuma augstuma regule-
Sanas sviras.
Novietojiet Sablonu ta, lai
abu regulésanas rokturu
apakséjie zobi (8.1) pieklau-
tos savienojuma izveides
sistémas pamatramim, un
iespiléjiet sablonu, izmanto-
jot abus grozamos rokturus
(7.4,7.7).
Pagrieziet abus atturus sta-
vokli “SZ 14" vai “SZ 20" (9.3).
Novietojiet atturus ta, lai ar
bultinam apzimeétas dalas
(9.1) pieklautos $ablona pa-
dzilingjumu ieksgjam, lidze-
najam malam (9.2].
lespilejiet atturus, izmantojot
grozamos rokturus (9.4).
Atgrieziet abas Sablona no-
vietojuma augstuma iespi-
(eSanas sviras un pavirziet
Sablonu uz augsu.
levietojiet sagatavi, lai ta
atrastos zem abiem Sablona
galiem.
Nospiediet Sablonu uz leju
tik daudz, lai tas pieklautos
sagatavei ar visu virsmu,
un aizgrieziet abas Sablona
novietojuma augstuma regu-
leéSanas iespilésanas sviras.
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6.1

a)

Kregzdeés uodegos formos

dygiai

Sablono jdéjimas
Abu pasukamuosius segmen-
tus (6.1) uzspaudimo svirtimi
(6.2]) fiksuokite vidurinéje
(vertikalioje) padétyje.
Atlaisvinkite abi uzspaudimo
svirtis Sablono perstimimui
vertikalia kryptimi (7.1, 7.3)
ir Sablono laikiklj (7.2) pa-
spauskite iki galo Zemyn.
Atlaisvinkite Sablono uZspau-
dimui naudojamas sukama-
sias rankenéles (7.4, 7.7) ir
jdékite ablona (7.5).

Démesio: abu nustatymo ratu-

kai (7.6) turi bati nukreipti
Zzemyn.

Abi uzspaudimo svirtis, skir-
tas Sablono perstimimui ver-
tikalia kryptimi, uzverzkite.
Sablona islyginkite taip, kad
apatinés abieju nustatymo
ratuku (8.1) aikstelés liestu
sujungimu sistemos pagrin-
dini réema, ir abejomis suka-
mosiomis rankenélémis (7.4,
7.7) Sablona tvirtai uzspaus-
kite.

Abi atramas pasukite | padéti
“SZ 14" ar "SZ 20" (9.3).
Sias atramas islyginkite taip,
kad rodykles (9.1) priglustu
prie vidiniu, tiesiujy Sablono
igilinimu pusiu (9.2).
Sukamosiomis rankeneléemis
(9.4) atramas stipriai uzverz-
kite.

Atlaisvinkite abi uzspaudi-
mo svirtis, skirtas Sablono
perstumimui vertikalia kryp-
timi, ir pastumkite Sablona
aukstyn.

Po abiem Sablono galais pa-
dékite gamini.

Spauskite Sablona zemyn
tol, kol jis visu plotu atguls
ant gaminio, ir abi uzspau-
dimo svirtis, skirtas sablono
perstumimui vertikalia kryp-
timi, uzverzkite.



b) Sagatavju iespilesana
Vienmer vienlaicigi jaiespile abas
savienojamas sagataves.

Sim noliikam janem véra $adi

nosacijumi (sk. 10. att.)

e Sagataves jaiespilée t3, lai to
savienojamie gali savstarpéji
saklautos.

e Sagatavem sanos japieklau-
jas atturim.

e Sagatavju savienojuma vietas
augsSpusei jabut lidzenai.

e Puses, kas iespileta stavokli
ir vérstas uz arpusi (al-a4),
veido gatava savienojuma
iekSpusi.

e Gatavojot rami (korpusu],

sagatavém, kas veido stdri
“A”, japieklaujas kreisajam
atturim, bet stari “B” — la-
bajam.
Sagataves “1” un “3" savieno-
juma izveides sistéema vien-
mer jaiespilé no augspuses,
bet sagataves “2” un “4" — no
priekSpuses.

c) Virsfrezes sagatavosana
(sk. 5.3 punktu)

Uzmanibu! Pirms frézes nomai-

nas vienmer atvienojiet tikla

kontakstspraudni no kontakt-
ligzdas!

e lespilgjiet frézi (sk. T2. tabu-
lu) virsfrézes patrona.

e Noreguléjietvirsfrézes nulles
punktu (frézésanas dzilums =
0 mm), novietojot masinu uz
Sablona un piespiezot uz leju
tik daudz, lai frezésanas ins-
truments saskartos ar iespi-
letas sagataves virsmu.

e Noreguléjiet virsfreze sadu
frézésanas dzilumu (Uzma-
nibu! Sie dati attiecas tikai
uz T2. tabula noraditajam
fréezém.): SZ 14 — 12 mm,
SZ20 — 15 mm.

e Fréezejot dzegulus, lietojiet
virsfrézes sanu attura no-
sUcéja parsegu vai nosucéja
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b) Gaminiu uzspaudimas
Abu gaminiai, kurie bus tarpusa-
vyje jungiami, visuomet uzspau-
dziami vienu metu.

Cia reikia atkreipti déemesi j to-

kius dalykus (zr. 10 pav.):

e Gaminius reikia uzspausti
taip, kad tarpusavyje jungia-
mi galiniai pavirsiai guléety
vienas prie kito.

e Gaminiaiviena puse turi liesti
atrama.

e Gaminiu galaivirsuje turi bati
susiliete.

e UzZspaustoje bukléje iSore-
je esancios pusés (a1 - a4)
sudarys gatavo sujungimo
vidines puses.

e Réme (korpuse] kampams

“A" gaminiai turi bati pride-
dami prie kairiosios atramos,
o kampams “B” - prie deSi-
niosios atramos.
Sujungimu sistemoje gami-
nius “1”ir “3" visuomet reikia
uzspaustivirsuje, o gaminius
“2"ir "4" - priekyje.

c)  Vertikalaus frezavimo ma-

sinos paruosimas (zr. 5.3)
Démesio: pries frezos keitima
maitinimo kabelio kistuka vi-
suomet istraukite is elektros
lizdo!

e \Vertikalaus frezavimo masi-
nos spyruokliniame patrone
itvirtinkite freza (zr. lentele
T2).

e Nustatykite vertikalaus fre-
zavimo masinos nulinj taska
(frezavimo gylis =0 mm). Tam
masina uzdekite ant Sablono
ir spauskite zemyn tol, kol
frezavimo jrankis palies uz-
spausto gaminio pavirsiu.

e Savo vertikalaus frezavi-
mo masinoje nustatykite
tokius frezavimo gylius (deé-
mesio: Sie dydziai tinka tik
lenteléje T2 nurodytoms fre-
zoms): SZ 14: 12 mm, SZ 20:
15 mm.



parsegu AH-OF (piederums).
Pievienojiet nostcéja par-
segu piemeérotai nostces
iekartal, kas atbilst puteklai-
nibas klasei “M” (pieméram,
nosucéjam Festoo CLEANTEX
CTM).

Noradijums. Attalumu starp
nosucéja parsegu un verti-
kali iespileto sagatavi no-
reguléjiet ta, lai véel paliktu
pietiekami daudz vietas, kas
nepiecieSama, lai veiktu dze-
gulu frézesanu.

d) Apstrade

leskrambasana

Lai noverstu vertikali iespilétas

sagataves plisumus, tas virsma

ir jaieskramba.

e Novietojiet pie Sablona turée-
taja listi (11.1), kuras platums
atbilst sagataves biezumam
+33 mm. ST liste kalpo ka
virsfrézes vadotne.

e Novietojiet virsfrézi uz sab-
lona pa labi no sagataves
ta, lai virsfrézes frézésanas
galda vadotnes virsma (11.2)
pieklautos listei.

e Piespiediet masinu uz leju
idz ieregulétajam frézesa-
nas dzilumam un nofiksgjiet
virsfrézé frézésanas dzilu-
mu.

e lesledziet virsfrezi.

e Vadiet virsfrezi gar listi pa
labi un pa kreisi un sada vei-
da vienlaicigi ieskrambajiet
sagatavi.

Dzegulu fréezésanas izmeégina-
jums

Vispirms veiciet frezesanas iz-
meéginajumu, lai parbauditu, vai
visi iestatijumi ir pareizi.
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e Frezuodami dygius, naudokite

vertikalaus frezavimo masinos
sSoninés atramos nusiurbi-
mo gaubta arba nusiurbimo
gaubta AH-OF (reikmenys).
Nusiurbimo gaubta prijunkite
prie dulkiu klase “M" atitin-
kancio istraukimo jrenginio
(pvz., Festool CLEANTEX CTM
siurblys).
Nurodymas: Nusiurbimo
gaubto atstuma iki verti-
kalaus gaminio nustatykite
toki, kad frezuodami dygius
dar turétuméte pakankamai
erdvés judéjimui.

d) Apdirbimas

Ipjovimas

Kad uzverztame gaminyje baty

iSvengta isplésu, jo pavirsius turi

bati jpjautas:

eAnt Sablono laikiklio uzdékite
lentele (11.1), kurios plotis
lygus gaminio storiui +33 mm.
Silentelé bus kreipiancioji ver-
tikalaus frezavimo masinai.

eVertikalaus frezavimo masina
uzdékite ant Sablono desinégje
gaminio puséje taip, kad ver-
tikalaus frezavimo masinos
frezavimo stalo kreipiantysis
pavirsius (11.2) liestu len-
tele.

e Spauskite masina Zzemyn iki
nustatyto frezavimo gylio
ir tuomet Sj frezavimo gylj
uzfiksuokite vertikalaus fre-
zavimo masinoje.

e |junkite vertikalaus frezavimo
masina.

e Vertikalaus frezavimo masina
tolygiu judesiu stumkite is
desinés|kaire isilgai lentelés
ir taip jpjaukite gaminj.

Bandomasis dygiu frezavimas
Pirma atlikite bandomaji freza-
vima, kad galétumeéte patikrinti,
ar visi nustatymai teisingi.



Novietojiet virsfrézi sablona
gala ta, lai atbalstgredzena
atloks (12.1) pieklautos $ab-
lonam.

Piespiediet masinu uz leju
lidz ieregulétajam frézésa-
nas dzilumam un nofiksgjiet
virsfréze frézesanas dzilu-
mu.

lesledziet virsfrezi.

Vadiet virsfrézivienmeérigi gar
Sablonu (13. att.).
Uzmanibu! Atbalstgredzena
atlokamvienmer japieklaujas
Sablonam. Turiet virsfrezi
vienmer aiz abiem roktu-
riem paraléli Sablonam un
frezesSanas laika negroziet
masinu. Frézésanas dzilu-
mu frézésanas laika mainit
nedrikst.

Parbaudiet, vai visi dzeguli ir
pareizi izfrezeti — vajadzibas
gadijuma frézésanu atkarto-
jiet.

Iznemiet sagataves no spilem
un savienojiet kopa.

Darbibas, kas javeic, ja dzegul-

savienojums neatbilst precizi

° Dzegulsavienojums ir parak
ciess (14.1):
samaziniet virsfréze freze-
Sanas dzilumu, veicot ne-
lielu precizo pieregulésanu
(par aptuveni -0,5 mm).

° Dzegulsavienojums ir parak
valigs (14.2):
palieliniet virsfrézée frézesa-
nas dzilumu, veicot nelielu
precizo pieregulésanu (par
aptuveni +0,5 mm).

° Dzegulsavienojums ir parak
dzils (14.3):
pagrieziet regulésanas rok-
turus par attiecigo izmeéru
minus zimes virziena (viena
skalas iedala atbilst -0,1 mm
dzegulu dziluma), ievietojiet
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Vertikalaus frezavimo masina
uzdekite ant Sablono galo
taip, kad atraminio Ziedo
juostelé (12.1) priglusty prie
Sablono.

Spauskite masina zemyn iki
nustatyto frezavimo gylio
ir tuomet Sj frezavimo gyl
uzfiksuokite vertikalaus fre-
zavimo masinoje.

ljunkite vertikalaus frezavimo
masina.

Vertikalaus frezavimo ma-
sing tolygiai stumkite iSilgai
Sablono (13 pav.).

Démesio: atraminio zZiedo
juostelé turi bati nuolat pri-
gludusi prie Sablono. Ver-
tikalaus frezavimo masina
visuomet laikykite uz abieju
rankenu lygiagreciai Sablonui
ir frezavimo metu jos nesu-
kiokite. Frezavimo proceso
metu frezavimo gylio keisti
negalima.

Kontroliuokite, ar visi sujun-
gimo dygiai isfrezuoti tiksliai,
ir, esant reikalui, frezuokite
dar karta.

Atlaisvinkite gaminius ir juos
sujunkite tarpusavyje.

Jeigu sujungime dygiai ne visai

tiksliai sutampa, reikia atlikti

tokias korekturas:

° Sujungime dygiai per sunkiai
juda (14.1):
Vertikalaus frezavimo masi-
nos tikslaus nustatymo ranke-
néle nezymiai (apie -0,5 mm]
sumazinkite masinos frezavi-
mo gylj.

° Sujungime dygiai juda per
laisvai (14.2):
Vertikalaus frezavimo masi-
nos tikslaus nustatymo ranke-
néle nezymiai (apie +0,5 mm]
padidinkite masinos frezavi-
mo gyli.

° Dyginis sujungimas per gilus
(14.3):



Sablonu no jauna un noregu-
lejiet ta stavokli saskanaar 6.1
a) punktu.
Dzegulsavienojums ir parak
sekls (14.4):

pagrieziet regulésanas roktu-
rus par attiecigo izmeéru plus
Zimes virziena (viena skalas
iedala atbilst +0,1 mm dzegulu
dziluma), ievietojiet Sablonu no
jauna un noregulgjiet ta sta-
vokli saskanaar 6.1 a) punktu.
Noradijums. Lai reguléSanas
rokturus varéetu pagriezt, jaat-
skrave skraves (15.1) un péc
regulésanas atkal japieskrave.
Tadéjadi ieregulétais stavoklis
tiek saglabats turpmakajiem
darbiem.

Atkartojiet sis darbibas, lidz
savienojums atbilst precizi.

Dzegulu frézésana

Veiciet visu dzegulu frézésanu
tada pasa veida ka frézésanas
izmeéeginajumu.

6.2 Taisnsturaformas dzegul-

savienojums

Sablona ievieto$ana un

skabargu veidoSanas no-

vérsanas aizsarglatas pie-

stiprinasana

e Nostipriniet abus pagriesanas
segmentus vidéja (vertikalaja)
stavokli, izmantojot iespilésa-
nas sviru (sk. 6. att.).

e Atgrieziet abas Sablona novie-

tojuma augstuma regulésanas

iespiléSanas sviras un nospie-

diet Sablona turétaju uz leju lidz

galam.

Atskravejiet grozamos rok-

turus (16.1), kas paredzéti

Sablona iespilésanai, un ie-

vietojiet Sablonu.

a)
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Nustatymo ratukus klaidingo
matmens atzvilgiu pasukti
minuso kryptimi (1 skalés
padala atitinka -0,1 mm dygio
gylio), Sablona, vadovaujantis
skyriumi 6.1 a), uzdéti i naujo
ir islyginti.

° Dyginis sujungimas nepakan-

kamai gilus (14.4):
Nustatymo ratukus klaidingo
matmens atzvilgiu pasukti
pliuso kryptimi (1 skalés pa-
dala atitinka +0,1 mm dygio
gylio), Sablona, vadovaujantis
skyriumi 6.1 a), uzdéti is naujo
ir islyginti.
Nurodymas: norint pasukti
nustatymo ratukus, reikia
atsukti varztus (15.1), atlikti
nustatyma ir varztus vel uz-
sukti. Tokiu bidu nustatyta
padetis lieka fiksuota toles-
niam darbui.

§iq procedura kartokite tol,

kol sujungimas bus tikslus.

Dygiu frezavimas
Visus dygius frezuokite analogis-
kai bandomajam frezavimui.

6.2 Kaiscio formos dygiai

a) Sablono uzdéjimas ir ap-
saugos nuo atplaisu tvir-
tinimas

e Abu pasukamuosius segmen-
tus uzspaudimo svirtimi fik-
suokite vidurinéje (vertikalioje)
padétyje (zr. 6 pav.).

e Atlaisvinkite abi uzspaudimo
svirtis Sablono perstimimui
vertikalia kryptimi, ir Sablono
laikikli paspauskite iki galo
Zemyn.

e Atlaisvinkite Sablono uz-
spaudimui naudojamas su-
kamasias rankenéles (16.1)
ir idekite Sablona.

Démesio: Sulenkta uzpaka-
liné Sablono pusé (16.2) turi
bati nukreipta aukstyn.



Uzmanibu! Izliektajai Sablona
mugurpusei (16.2) jabat ver-
stai uz augsu.

levietojiet Sablonu uz aizmu-
guri lidz galam un iespilgjiet,
izmantojot abus grozamos
rokturus (16.1).

Pagrieziet abus atturus sta-
vokli “FZ 6" vai “FZ 10" (16.5).
Novietojiet atturus t3, lai ar
bultinam apzimeéetas dalas
(16.8) pieklautos Sablona
padzilinajumu ieksgjam, li-
dzenajam malam (16.7). le-
spilejiet atturus, izmantojot
grozamos rokturus (16.6).
Pavirziet Sablonu uz augsu un
skabargu veidoSanas nover-
Sanai zem Sablona novietojiet
mikstas koksnes latu (16.4).
Noradijums. Skabargu veido-
Sanas novérsanas aizsarglata
frezeésanas laika novers pli-
sumus sagataves aizmugure.
Uzmanibu! Lai frézésanas
laika nesabojatu savienojuma
izveides sistéemu un skabar-
gu veidosanas novérsanas
aizsarglata varéetu pildit savu
funkciju, sai latai salidzinaju-
ma ar apstradajamo sagatavi
jabat par 5 mm biezakai un
vismaz tikpat platai.
Nospiediet Sablonu uz leju tik
daudz, lai tas pieklautos ska-
bargu veidoSanas novérsanas
aizsarglatai ar visu virsmu,
un aizgrieziet abas Sablona
novietojuma augstuma regu-
leSanas iespilésanas sviras.
Novietojiet skabargu veidoSa-
nas novérSanas aizsarglatu
ta, lai ta atrastos viena lime-
nT ar pamatramja priekséjo
malu, un iespiléjiet, izmanto-
jot augsejo piespiedéjstieni.
Pieskruvejiet skabargu veido-
Sanas novérsanas aizsarglatu
pie Sablona, izmantojot Tsas
kokskrives (16.3).
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Stumkite Sablona atgal iki
atramos ir tvirtai uzspauskite
abiem sukamosiomis ranke-
nélémis (16.1).

Abi atramas pasukite | padéti
“FZ 6" ar “FZ 10" (16.5). Sias
atramas islyginkite taip, kad
rodyklés (16.8) priglustu prie
vidiniy, tiesiyju sablono jgili-
nimu pusiy (16.7). Sukamo-
siomis rankenélémis (16.6)
atramas stipriai uzverzkite.
Pastumkite Sablona aukstyn
ir po juo padékite minksto
medzZio lentele (16.4) kaip
apsauga nuo atplaisu.
Nurodymas: Apsauga nuo
atplaisu apsaugo uzpakaline
gaminio puse nuo atplaisu,
kurios gali atsirasti frezuo-
jant.

Démesio: Kad frezuojant su-
jungimu sistema nebUty pa-
Zeista ir kad apsauga nuo
atplaisu galéty atlikti savo
funkcija, Si apsauga turi bati
5 mm storesné uz apdirbama
gaminj ir bati bent jau apdir-
bamo gaminio plocio.
Spauskite Sablona Zemyn tol,
kol jis visu plotu atguls ant
apsaugos nuo atplaisuy, ir abi
uzspaudimo svirtis, skirtas
Sablono perstimimui verti-
kalia kryptimi, uzverzkite.
Apsauga nuo atplaisuy isly-
ginkite taip, kad ji baigtusi
susilietusi su pagrindinio
réemo priekine briauna, ir ja
tvirtai uzspauskite virsutine
sijele.

Apsauga nuo atplaisu trum-
pais medvarzciais (16.3) pri-
sukite prie Sablono.



b) Sagatavju iespilésana
Abas savienojamas sagataves
vienlaicigi jaiespilé, izmantojot
priekSéjo piespiedéjstieni, un
jaapstrada.

Sim nolikam janem véra $adi

nosacijumi (sk. 17. att.)

e Sagataves jaiespile t3, lai to
savienojamie gali savstarpéji
saklautos.

e Sagatavém japieklaujas ar
saniem pie attura ar nobidi,
kas atbilst dzegula platu-
mam.

e Sagataves jaatspiez pret Sab-
lonu no apaksas.

e Gatavojot rami (korpusu), sa-
gatavém, kas veido stiri “A”,
japieklaujas kreisajam attu-
rim, bet stdri “B” — labajam.
Sagatavéem “1” un “3" aizmu-
guré japieklaujas skabargu
veidoSanas novérsanas aiz-
sarglatai, bet sagatavém “2”
un “4" priekSpuse japieklau-
jas piespiedéjstienim.

c) Virsfrezes sagatavosana
(sk. 5.3 punktu)

Uzmanibu! Pirms darba instru-

menta nomainas vienmer atvie-

nojiet tikla kontakstspraudni no
kontaktligzdas!

e lespilgjiet frézi (sk. T1. tabu-
lu) virsfrézes patrona.

e Noregulgjietvirsfrézes nulles
punktu (frézésanas dzilums
= 0 mm]J, novietojot masinu
uz Sablona un piespiezot uz
leju tik daudz, lai frézéSanas
instruments saskartos ar
iespiletas sagataves virsmu.

e Noregulgjiet virsfreze freze-
Sanas dzilumu, kas atbilst
sagataves biezumam.
Uzmanibu! Frézesanas dzi-
lums nedrikst bat lielaks
par frézes diametru. Ta vieta
veiciet frézésanu vairakos
posmos.
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b) Gaminiu uzspaudimas
Abu tarpusavyje jungiami ga-
miniai turi bati vienu metu uz-
spaudziami priekine sijele ir
apdirbami.

Cia reikia atkreipti démesi j tokius

dalykus (zr. 17 pav.):

e Gaminius reikia uzspausti
taip, kad tarpusavyje jungia-
mi galiniai pavirsiai gulétu
vienas prie kito.

e Per dygio plotj vienas kito
atzvilgiu perstumti gaminiai
sonu yra priglude prie atra-
mos.

e Gaminiai turi bati iS apacios
pristumti prie Sablono.

e Réme (korpuse] kampams
“A" gaminiai turi bati pride-
dami prie kairiosios atramos,
o kampams “B” - prie deSi-
niosios atramos. Gaminiai
“17ir "3" uzpakalyje turi bati
priglude prie apsaugos nuo
atplaisy, o gaminiai “2" ir “4”
priekyje turi bati priglude prie
sijeles.

c) Vertikalaus frezavimo ma-

sinos paruosimas (zr. 5.3)
Démesio: pries jrankio keiti-
ma maitinimo kabelio kistuka
visuomet istraukite iS elektros
lizdo!

e \Vertikalaus frezavimo masi-
nos spyruokliniame patrone
itvirtinkite freza (zr. lentele T1).

e Nustatykite vertikalaus fre-
zavimo masinos nulinj taska
(frezavimo gylis =0 mm). Tam
masina uzdekite ant Sablono
ir spauskite zemyn tol, kol
frezavimo jrankis palies uz-
spausto gaminio pavirsiu.

e Savovertikalausfrezavimoma-
sinoje nustatykite gaminio sto-
rio reikSme kaip frezavimo gyli.
Démesio: Frezavimo gylis
neturi badti didesnis uz fre-
zos skersmenj. Vietoje to
frezuokite keliais darbiniais
veiksmais.



Frezéjot dzegulus, lietojiet
virsfrézes sanu attura no-
sUcéja parsegu vai nosuceja
parsegu AH-OF (piederums).
Pievienojiet nosticéja parsegu
piemérotai noslces iekar-
tai, kas atbilst puteklainibas
klasei “M” (pieméram, no-
sucéjam Festoo CLEANTEX
CTM].

Noradijums. Attalumu starp
nosucéja parsegu un verti-
kali iespileto sagatavi no-
reguléjiet ta, lai vel paliktu
pietiekami daudz vietas, kas
nepiecieSama, lai veiktu dze-
gulu frézésanu.

Apstrade
Novietojiet virsfrezi Sablona
gala ta, lai atbalstgredzena
atloks (18.1) pieklautos $ab-
lonam.
Piespiediet masinu uz leju
idz ieregulétajam frezésa-
nas dzilumam un nofiksgjiet
virsfréze frézésanas dzilu-
mu.
lesledziet virsfrezi.
Vadiet virsfrézivienmerigi gar
Sablonu (19. att.).
Uzmanibu! Atbalstgredzena
atlokamvienmer japieklaujas
Sablonam. Turiet virsfrézi
vienmer aiz abiem roktu-
riem paraléli Sablonam un
frezesanas laika negroziet
masinu. Frézésanas dzilu-
mu frézésanas laika mainit
nedrikst.
Pirms sagataves atbrivosanas
parbaudiet dzegulu dzilumu.
Jatas neatbilst vajadzigajam,
samaziniet vai palieliniet
virsfréze frézéSanas dzilumu
par atskirigo lielumu.
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d)

Frezuodami dygius, naudo-
kite vertikalaus frezavimo
masinos Soninés atramos
nusiurbimo gaubta arba nu-
siurbimo gaubta AH-OF (rei-
kmenys). Nusiurbimo gaubta
prijunkite prie dulkiy klase
“M" atitinkancio iStraukimo
jirenginio (pvz., Festool CLE-
ANTEX CTM siurblys).
Nurodymas: Nusiurbimo
gaubto atstuma iki verti-
kalaus gaminio nustatykite
toki, kad frezuodami dygius
dar turétuméte pakankamai
erdvés judéjimui.

Apdirbimas
Vertikalaus frezavimo masina
uzdekite ant Sablono galo
taip, kad atraminio Ziedo
juostelé (18.1) priglustu prie
Sablono.
Spauskite masina zemyn iki
nustatyto frezavimo gylio
ir tuomet Sj frezavimo gyl
uzfiksuokite vertikalaus fre-
zavimo masinoje.
ljunkite vertikalaus frezavimo
masina.
Vertikalaus frezavimo ma-
sina tolygiai stumkite isilgai
Sablono (19 pav.).
Démesio: atraminio Ziedo
juostelé turi bati nuolat pri-
gludusi prie Sablono. Ver-
tikalaus frezavimo masina
visuomet laikykite uz abieju
rankenu lygiagreciai Sablonui
ir frezavimo metu jos nesu-
kiokite. Frezavimo proceso
metu frezavimo gylio keisti
negalima.
Pries atlaisvindami gaminius
patikrinkite dygiu gyli. Jei gy-
lis netinka, savo vertikalaus
frezavimo masinoje suma-
zinkite ar padidinkite freza-
vimo gyl klaidingo matmens
atzvilgiu.



6.3 Tapsavienojums

a)

Sablona ievietoSana
Nostipriniet abus pagriesa-
nas segmentus vidéja (ver-
tikalaja) stavokli, izmantojot
iespilésanas sviru [(sk. 6.
att.).

Atgrieziet abas Sablona no-
vietojuma augstuma regule-
Sanas iespilésanas sviras un
nospiediet Sablona turétaju
uz leju lidz galam.
Atskruvéjiet grozamos rok-
turus (20.1) un ievietojiet
Sablonu.

Uzmanibu! Abiem regulée-
$anas rokturiem (20.5) jabat
verstiem uz leju.

Aizgrieziet abas sablona no-
vietojuma augstuma regule-
Sanas sviras.

Novietojiet Sablonu ta, lai
abu regulésanas rokturu
apaksegjie zobi pieklautos sa-
vienojuma izveides sistemas
pamatramim (sk. 8. att.], un
iespiléjiet Sablonu, izmanto-
jot abus grozamos rokturus
(20.1, ).

Pagrieziet abus atturus 20.
att. paraditaja stavokli. No-
vietojiet atturus t3, lai ar bul-
tinam apzimétas dalas (20.2)
pieklautos Sablona padzili-
najumu iekséjam, lidzena-
jam malam (20.3). lespilgjiet
atturus, izmantojot grozamos
rokturus (20.4).

Atgrieziet abas Sablona no-
vietojuma augstuma iespile-
Sanas sviras (21.1) un pavir-
ziet Sablonu uz augsu.
Atgrieziet iespilésanas sviru
(21.2) un pagrieziet Sablona
turétaja pagriesanas seg-
mentus aizmuguréeja stavoklr
(21. att.) Aizgrieziet iespilesa-
nas sviru.

levietojiet sagatavi, lai ta
atrastos zem abiem Sablona
galiem. Nospiediet Sablo-
nu uz leju tik daudz, lai tas
pieklautos sagatavei ar visu
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6.3 Kaisciu skylés

a)

Sablono jdéjimas
Abu pasukamuosius segmen-
tus uzspaudimo svirtimi fik-
suokite vidurinéje (vertikalioje)
padetyje (zr. 6 pav.).
Atlaisvinkite abi uzspaudimo
svirtis Sablono perstimimui
vertikalia kryptimi, ir Sablono
laikikl] paspauskite iki galo
Zzemyn.
Atlaisvinkite sukamasias
rankeneéles (20.1) ir jdekite
Sablona.

Démesio: Abu nustatymo ratu-

kai (20.5) turi bati nukreipti
zemyn.

Abi uzspaudimo svirtis, skir-
tas Sablono perstimimui ver-
tikalia kryptimi, uzverzkite.
Sablona islyginkite taip, kad
apatinés abieju nustatymo ra-
tuku aikstelés liesty sujungi-
mu sistemos pagrindinj réema
(zr. 8 pav.), ir abejomis suka-
mosiomis rankenélémis (20.1)
Sablona tvirtai uzspauskite.
Abi atramas pasukite j 20
pav. pavaizduota padétj. Sias
atramas islyginkite taip, kad
rodyklés (20.2) priglustu prie
vidiniu, tiesiyju Sablono jgili-
nimu pusiu (20.3). Sukamo-
siomis rankenélémis (20.4)
atramas stipriai uzverzkite.
Atlaisvinkite abi uzspaudi-
mo svirtis, skirtas $ablo-
no perstumimui vertikalia
kryptimi (21.1), ir pastumkite
Sablona aukstyn.
Atlaisvinkite uzspaudimo
svirtj (21.2), tuomet pasuka-
muosius segmentus, skirtus
Sablono laikymui, pasukite |
uzpakaline padétj (21 pav.).
Vel uzverzkite uzspaudimo
svirtis.

Po abiem sSablono galais
padekite gaminj. Spauskite
Sablona Zemyn tol, kol jis visu
plotu atguls ant gaminio, ir
abi uzspaudimo svirtis, skir-



virsmu, un aizgrieziet abas
Sablona novietojuma augstu-
ma regulésanas iespiléSanas
sviras.

b) Sagatavju iespilesana
Vienmeér vienlaicigi jaiespile abas

savienojamas sagataves.

Sim nolikam janem vera sadi

|| nosacijumi (sk. 22. att.)

e Sagataves jaiespilée t3, lai to
savienojamie gali savstarpéji
saklautos.

e Sagatavem sanos japieklau-
jas atturim.

e Sagatavju savienojuma vietas
augsSpusei jabut lidzenai.

e Puses, kas iespileta stavokli
ir vérstas uz arpusi (a1-a4),
veido gatava savienojuma
iekSpusi.

e Gatavojot rami (korpusu],
sagatavém, kas veido sturi
“A”, japieklaujas kreisajam
atturim, bet stari “B” — la-
bajam. Sagataves “1” un “3”
savienojuma izveides sistéma
vienmer jaiespilé no augspu-
ses, bet sagataves 2" un “4”
— no priekSpuses.

c) Virsfrezes sagatavosana
(sk. 5.3 punktu)

Uzmanibu! Pirms frézes nomai-

nas vienmer atvienojiet tikla

kontakstspraudni no kontakt-
ligzdas!

e lespilgjiet vajadzigo frézi (sk.
1. tabulu) virsfrézes patro-
na.

e Noregulgjietvirsfrézes nulles
punktu (frézésanas dzilums
= 0 mm)J, novietojot masinu
uz Sablona un piespiezot uz
leju tik daudz, lai frézéSanas
instruments saskartos ar
iespiletas sagataves virsmu.

e |estatiet frézésanas dzilu-
mu.
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tas Sablono perstimimui ver-
tikalia kryptimi, uzverzkite.

b) Gaminiu uZzspaudimas
Abu gaminiai, kurie bus tarpusa-
vyje jungiami, visuomet uzspau-
dziami vienu metu.

Cia reikia atkreipti démesi j tokius

dalykus (zr. 22 pav.):

e Gaminius reikia uzspausti
taip, kad tarpusavyje jungia-
mi galiniai pavirsiai guléety
vienas prie kito.

e Gaminiaiviena puse turi liesti
atrama.

e Gaminiy galaivirsuje turi bati
susiliete.

e UzZspaustoje bikléje iSoré-
je esancios pusés (al - a4)
sudarys gatavo sujungimo
vidines puses.

e Réme (korpuse) kampams
“A" gaminiai turi bati pride-
dami prie kairiosios atramos,
o kampams “B” - prie deSi-
niosios atramos. Sujungimu
sistemoje gaminius “1" ir
“3" visuomet reikia uZspausti
virSuje, o gaminius “2" ir “4”
- priekyje.

c)  Vertikalaus frezavimo ma-

sinos paruosimas (zr. 5.3)
Démesio: pries frezos keitima
maitinimo kabelio kistuka vi-
suomet istraukite is elektros
lizdo!

e Vertikalaus frezavimo masi-
nos spyruokliniame patrone
itvirtinkite reikiama freza (zr.
lentele T1).

e Nustatykite vertikalaus fre-
zavimo masinos nulinj taska
(frezavimo gylis =0 mm). Tam
masina uzdékite ant Sablono
ir spauskite zemyn tol, kol
frezavimo jrankis palies uz-
spausto gaminio pavirsiu.



Ligzdu dzilumam horizontali
novietota sagatavé jabat 2/3
no sagataves biezuma. Ligz-
du dzilums vertikali novietota
sagatave jaizvelas tads, lai
abu ligzdu kope€jais dzilums
parsniegtu tapas garumu par
aptuveni 2 mm (sal. sk. 24.
att.).

e Pievienojiet virsfrézi pieme-
rotai nosdces iekartai, kas
atbilst puteklainibas klasei
“M” (piemé&ram, noslcéjam
Festoo CLEANTEX CTM).

d) Apstrade
Vispirms jaizfreze ligzdas ho-
rizontali novietotaja sagatave

' =1(23.1). Lai to veiktu, pagriesanas

'segmentam jaatrodas aizmugu-

L réja stavoklr (sk. 21. att.).

T

Péc tam pagriesanas segments
japarvieto priekseja stavokl, lai
izfrezetu ligzdas vertikalaja sa-
gatave (23.2).

Noradijums. Lai parvietotu pa-
grieSanas segmentu, ir tikai ja-
atgriez iespilésanas svira (21.2),
neaiztiekot Sablona novietojuma
augstuma regulésanas iespile-

Sanas sviru (21.1).

e Novietojiet virsfrézi uz Sab-
lona ta, lai atbalstgredzena
atloks savienotos ar Sablona
urbumiem.

e lesledziet virsfrézi un pie-
spiediet masinu uz leju lidz
iereguletajam frézesanas
dzilumam. Izfrézejiet visas
ligzdas péc kartas.

e |znemiet sagataves no spilem
un savienojiet kopa. Ja tapsa-
vienojums neatbilst precizi,
javeic sadas darbibas.

° Horizontali novietota sagata-

24

241

24.2

veir novirzita atpakal (24.1):
pagrieziet regulésanas rok-
turus (23.3 ] par attiecigo
IZmeru minus zimes virziena
(viena skalas iedala atbilst
-0,17 mm nobidei), ievietojiet
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e Frezavimo gylj nustatykite
taip:
Horizontaliojo gaminio skyliu
gylis turi bati lygus 2/3 gaminio
storio. Vertikaliojo gaminio sky-
liu gyli reikia parinkti taip, kad
bendras abieju skyliu gylis butuy
mazdaug 2 mm didesnis uz
kaiscio ilgj (palyginkite 24 pav.).

e Vertikalaus frezavimo masina
prijunkite prie dulkiy klase
“M" atitinkancio iStraukimo
jrenginio (pvz., Festool CLE-
ANTEX CTM siurblys).

d) Apdirbimas

Pirma skylés turi bati frezuoja-

mos horizontaliajame gaminyje

(23.1). Tam pasukamasis se-

gmentas turi bati uzpakalinéje

padétyje (zr. 21 pav.).

Po to pasukamasis segmentas

turi buti pasuktas | priekine

padeti, kad bty galima frezuoti
skyles vertikaliajame gaminyje

(23.2).

Nurodymas: Norint pasukti

segmenta, reikia atlaisvinti tik

Sablono perstimimui vertikalia

kryptimi skirta uzspaudimo svirtj

(21.2), ir jokiu bddu ne uzspaudi-

mo svirtj (21.1).

e Vertikalaus frezavimo masina
uzdékite ant Sablono taip, kad
atraminio Ziedo juostelé jeitu
i Sablono angas.

e Jjunkite vertikalaus frezavimo
masina ir spauskite ja Zemyn
iki nustatyto frezavimo gylio.
Taip viena po kitos isfrezuo-
kite visas skyles.

e Atlaisvinkite gaminiusir juos
sujunkite tarpusavyje. Jeigu
kaistinis sujungimas néra
tikslus, reikia atlikti tokias
korekturas:

° Vertikalusis gaminys atsilie-
ka (24.1):
Nustatymo ratukus (23.3)
klaidingo matmens atzvil-
giu pasukti minuso krypti-
mi (1 skalés padala atitinka
-0,17 mm nuokrypa), $ablona,



Sablonu no jauna un noregu-
lejiet ta stavokli saskana ar
6.3 a) punktu.

° Horizontali novietota saga-

tave ir novirzita uz prieksu
(24.2):
pagrieziet regulésanas rok-
turus (23.3 ) par attiecigo
izmeéru plus zimes virziena
(viena skalas iedala atbilst
+0,17 mm nobidei), ievietojiet
Sablonu no jauna un noregu-
lejiet ta stavokli saskana ar
6.3 a) punktu.
Noradijums. Lai regulésanas
rokturus varetu pagriezt,
jaatskraveé skraves (23.4) un
péc regulésanas atkal japie-
skrave. Tadejadi iereguléetais
stavoklis tiek saglabats turp-
makajiem darbiem.

6.4 Atklatais bezdeligastes

formas dzegulsavienojums
Laiizveidotu atklato bezdeligas-
tes formas dzegulsavienojumu,
dzeguli vispirms jaizfreze, iz-
mantojot Sablonu SZ0O 14 S vai
SZ020S un péctam Sablonu SZ0
14 Z vai SZ0 20 Z.

6.4.1 Bezdeligastes formas dze-
guli
Sablona (SZ0 14 S vai
SZ0 20 S) ievietosana un
skabargu veidosanas no-
vérsanas aizsarglatas pie-
stiprinasana
e Nostipriniet abus pagriesa-
nas segmentus vidéja (ver-
tikalaja) stavokli, izmantojot
iespilésanas sviru (sk. 6.
att.).
e Atgrieziet abas Sablona no-
vietojuma augstuma regule-
Sanas iespilésanas sviras un
nospiediet Sablona turétaju
uz leju lidz galam.
Atskruvejiet grozamos rok-
turus (25.2), kas paredzéti
Sablona iespilésanai, un ie-
vietojiet Sablonu.

a)
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vadovaujantis skyriumi 6.3 a),
uzdeti is naujo.

° Vertikalusis gaminys issikisa
(24.2):
Nustatymo ratukus (23.3)
klaidingo matmens atzvilgiu
pasukti pliuso kryptimi (1
skalés padala atitinka +0,1
mm nuokrypal, Sablona, va-
dovaujantis skyriumi 6.3 al,
uzdeti iS naujo.
Nurodymas: Norint pasukti
nustatymo ratukus, reikia
atsukti varztus (23.4), atlikti
nustatyma ir varztus vel uz-
sukti. Tokiu bludu nustatyta
padetis lieka fiksuota toles-
niam darbui.

6.4 Atviri kregzdés uodegos
formos dygiai

Atviruose kregzdés uodegos
sujungimuose visuomet pirma
Sablonu SZO 14 S ar SZ0 20 S
frezuojamos kregzdés uodegos
ir tik po to sSablonu SZ0 14 Z ar
SZ0 20 Z frezuojami dygiai.

6.4.1 Kregzdés uodegos

Sablono (SZ0 14 S ar

SZ0 20 S) idéjimas ir ap-

saugos nuo atplaisu tvir-

tinimas

e Abu pasukamuosius segmen-
tus uzspaudimo svirtimi fik-
suokite vidurinéje (vertikalioje)
padétyje (zr. 6 pav.).

e Atlaisvinkite abi uzspaudimo
svirtis Sablono perstimimui
vertikalia kryptimi, ir Sablono
laikikli paspauskite iki galo
Zemyn.

e Atlaisvinkite Sablono uz-
spaudimui naudojamas su-
kamasias rankenéles (25.2)
ir idekite Sablona.

Démesio: Sulenkta uzpakaliné

Sablono pusé (25.1) turi bati

nukreipta aukstyn.

a)



b)

Uzmanibu! Izliektajai Sablona
mugurpusei (25.1) jabat ver-
stai uz augsu.

levietojiet Sablonu uz aizmu-
guri lidz galam un iespilgjiet,
izmantojot abus grozamos
rokturus (25.2).

Pagrieziet abus atturus sta-
vokll “SZ 14" vai “SZ 20"
(25.4). Novietojiet atturus t3,
lai ar bultinam apzimétas
dalas (25.7) pieklautos $ab-
lona padzilingjumu ieksgjam,
lidzenajam malam (25.6).
lespilgjiet atturus, izmantojot
grozamos rokturus (25.3).
Pavirziet Sablonu uz augsu un
skabargu veidoSanas nover-
Sanai zem Sablona novietojiet
mikstas koksnes latu (25.5).
Noradijums. Skabargu veido-
Sanas novérsanas aizsarglata
frezeésanas laika novers pli-
sumus sagataves aizmugure.
Uzmanibu! Lai frezeésanas
laika nesabojatu savienojuma
izveides sistemu un skabar-
gu veidoSanas novérsanas
aizsarglata varetu pildit savu
funkciju, sai latai salidzinaju-
ma ar apstradajamo sagatavi
jabut par aptuveni 5 mm bie-
zakai unvismaz tikpat platai.
Nospiediet Sablonu uz leju tik
daudz, lai tas pieklautos ska-
bargu veidoSanas novérsanas
aizsarglatai ar visu virsmu,
un aizgrieziet abas Sablona
novietojuma augstuma regu-
leSanas iespilésanas sviras.
Novietojiet skabargu veidoSa-
nas novérsanas aizsarglatu
ta, lai ta atrastos viena lime-
ni ar pamatramja prieksgjo
malu, un iespilgjiet, izmanto-
jot augsejo piespiedéjstieni.

Sagataves iespilésana

lespiléjiet sagatavi, kura jaizfreze
bezdeligastes formas dzeguli.
Sim nolikam janem véra $adi
nosacijumi (sk. 26. att.)
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e Stumkite Sablona atgal iki
atramos ir tvirtai uzspauskite
abiem sukamosiomis ranke-
nélémis (25.2).

e Abiatramas pasukite j padéti
.SZ 14" ar ,SZ 20" (25.4). Sias
atramas islyginkite taip, kad
rodyklés (25.7) priglustu prie
vidiniy, tiesiyju Sablono jgili-
nimu pusiy (25.6). Sukamo-
siomis rankenélémis (25.3)
atramas stipriai uzverzkite.

e Pastumkite Sablona aukstyn

ir po juo padékite minksto
medzZio lentele (25.5] kaip
apsauga nuo atplaisu.
Nurodymas: Apsauga nuo
atplaiSu apsaugo uzpakaline
gaminio puse nuo atplaisu,
kurios gali atsirasti frezuo-
jant.
Démesio: Kad frezuojant
sujungimu sistema nebuty
pazeista ir kad apsauga nuo
atplaisu galétuy atlikti savo
funkcija, Si apsauga turi bati
mazdaug 5 mm storesné
uz apdirbama gaminj ir bti
bent jau apdirbamo gaminio
plocio.

e Spauskite Sablona Zemyn tol,
kol jis visu plotu atguls ant
apsaugos nuo atplaisuy, ir abi
uzspaudimo svirtis, skirtas
Sablono perstimimui verti-
kalia kryptimi, uzverzkite.

e Apsauga nuo atplaisu isly-
ginkite taip, kad ji baigtusi
susilietusi su pagrindinio
remo priekine briauna, ir ja
tvirtai uzspauskite virsutine
sijele.

b) Gaminio uzspaudimas
UZspauskite gaminj, kuriame
numatyta frezuoti kregzdés uo-
degas.

Cia reikia atkreipti demesi j to-
kius dalykus (zr. 26 pav.):



e Sagatavei sanos japieklaujas
atturim.

e Sagatave jaatspiez pret Sab-
lonu no apaksas, bet no virs-
puses lidzeni janosedz ar
skabargu veidosanas novéer-
Sanas aizsarglatu.
Izmantojot Sablonu SZ0 14 S,
jaiespile art komplektacija
ietilpstosais plastmasas sti-
renis (26.1).

c) Virsfrézes sagatavosana
(péc kopésanas gredzena uzsta-
disanas, sk. 5.3 punktul)

Uzmanibu! Pirms darba instru-

menta nomainas vienmer atvie-

nojiet tikla kontakstspraudni no
kontaktligzdas!

e lespilgjiet frézi (sk. T2. tabu-
lu) virsfrézes patrona.

e Noregulgjietvirsfrézes nulles
punktu (frézésanas dzilums
= 0 mm), novietojot masinu
uz Sablona un piespiezot uz
leju tik daudz, lai frézéSanas
instruments saskartos ar
iespiletas sagataves virsmu.

e Noregulgjiet virsfreze freze-
Sanas dzilumu, kas atbilst
sagataves biezumam.

e Frézésanas laika lietojiet
virsfrézes sanu attura no-
slcéja parsegu vai nosucéja
parsegu AH-OF (piederums).
Pievienojiet noslUcéja par-
segu piemeérotai nosuces
iekartai, kas atbilst puteklai-
nibas klasei “M” (pieméram,
nosucéjam Festoo CLEANTEX
CTMJ.

Noradijums. Attalumu starp
nosucéja parsegu un vertikali
iespiléto sagatavi noregulgjiet ta,
lai vel paliktu pietiekami daudz
vietas, kas nepiecieSsama, lai
veiktu dzegulu frézesanu.
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e Gaminys turi Sonu priglusti
prie atramos.

e Gaminys turi bati is apacios
pristumtas prie Sablono ir jo
galasvirsuje turi liesti apsau-
ga nuo atplaisu.

e Naudojant SZ0 14 S, kartu uz-
spausti pridedama plastikinj
kampa (26.1).

c)  Vertikalaus frezavimo ma-

sinos paruosimas

(po kopijavimo ziedo uzdéjimo,

zr. skyriu 5.3)

Démesio: pries jrankio keiti-

ma maitinimo kabelio kistuka

visuomet istraukite iS elektros
lizdo!

e \Vertikalaus frezavimo masi-
nos spyruokliniame patrone
itvirtinkite freza (zr. lentele
T2).

e Nustatykite vertikalaus fre-
zavimo masinos nulinj taska
(frezavimo gylis=0 mm). Tam
masina uzdeékite ant Sablono
ir spauskite zemyn tol, kol
frezavimo jrankis palies uz-
spausto gaminio pavirsiu.

e Savo vertikalaus frezavimo
masinoje nustatykite gaminio
storio reiksme kaip frezavimo
gyli.

e Frezuodami naudokite ver-
tikalaus frezavimo masinos
soninés atramos nusiurbi-
mo gaubta arba nusiurbimo
gaubta AH-OF (reikmenys).
Nusiurbimo gaubta prijunkite
prie dulkiu klase "M" atitin-
kancio iStraukimo jrenginio
(pvz., Festool CLEANTEX CTM
siurblys).

Nurodymas: Nusiurbimo gaubto
atstuma iki vertikalaus gaminio
nustatykite tokj, kad frezuodami
dygius dar turetumete pakanka-
mai erdves judeéjimui.



d) Apstrade

Novietojiet virsfrézi Sablona
gala ta, lai atbalstgredzena
atloks (27.1) pieklautos $ab-
lonam.

Piespiediet masinu uz leju
l1dz ieregulétajam frezésa-
nas dzilumam un nofiksgjiet
virsfrézé frézésanas dzilu-
mu.

lesledziet virsfrezi.

Vadiet virsfrézivienmerigi gar
Sablonu (28. att.).

Uzmanibu! Atbalstgredzena
atlokam vienmer japieklaujas
Sablonam. Turiet virsfrézi
vienmer aiz abiem roktu-
riem paraléli Sablonam un
frezeésanas laika negroziet
masinu. Frézésanas dzilu-
mu frézésanas laika mainit
nedrikst.

85da veida izfrézgjiet bezdeli-
gastes formas dzegulus visas
sagataves.

6.4.2 Dzeguli
a) Sablona (SZ0 14 Z vai
SZ0 20 Z) ievietoSana un
skabargu veidoSanas no-
vérsanas aizsarglatas pie-
stiprinasana
Lai ievietotu Sablonu un piestip-
rinatu skabargu veidosanas no-
vérsanas aizsarglatu, rikojieties
tapat k3 6.4.1 a) punkta, tomér
ievérojot dazas atskiribas.
e Abiemregulésanas rokturiem
(29.2) jabat verstiem uz leju.
9 Novietojiet Sablonu ta, lai abu
regulésanas rokturu apakse-
jie zobi (29.3) pieklautos sa-
vienojuma izveides sistémas
pamatramim, un iespiléjiet
Sablonu $ada stavokli, izman-
tojot abus grozamos rokturus
(29.1).
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d) Apdirbimas

e \Vertikalaus frezavimo masina
uzdékite ant sablono galo
taip, kad atraminio Ziedo
juostelé (27.1) priglustu prie
Sablono.

e Spauskite masina zemyn iki
nustatyto frezavimo gylio ir
tuomet Sj frezavimo gylj uzfik-
suokite vertikalaus frezavimo
masinoje.

e |junkite vertikalaus frezavimo
masina.

e Vertikalaus frezavimo ma-

Sina tolygiai stumkite isilgai
Sablono (28 pav.).
Démesio: Atraminio Ziedo
juostelé turi bati nuolat pri-
gludusi prie Sablono. Ver-
tikalaus frezavimo masina
visuomet laikykite uz abieju
rankenu lygiagreciai Sablonui
ir frezavimo metu jos nesu-
kiokite. Frezavimo proceso
metu frezavimo gylio keisti
negalima.

Tokiu budu frezuokite visus ga-

minius su kregzdés uodegomis.

6.4.2 Dygiai

a) Sablono (SZ0 14 Z ar
SZ0 20 Z) idéjimas ir ap-
saugos nuo atplaisu tvir-
tinimas

Sablona jdékite ir apsauga nuo

atplaisu tvirtinkite taip, kaip

aprasyta 6.4.1 a), tik su tokiais

skirtumais:

e Abu nustatymo ratukai (29.2)
turi bati nukreipti Zemyn.
 Sablona islyginkite taip, kad
apatinés abieju nustatymo
ratuku (29.3) aikstelés liestu
sujungimu sistemos pagrin-
dinj réema, ir abejomis su-
kamosiomis rankenélémis
(29.1) Sablona tvirtai uz-

spauskite Sioje padeétyje.



b) Sagataves iespilésana
lespilejiet sagatavi, kura jaizfreze
dzeguli.
- Sim nolGkam janem véra $adi
nosacijumi (sk. 30. att.)
e Sagatavei sanos japieklaujas
atturim.
Sagatave jaatspiez pret Sablo-
nu no apaksas, bet no virspu-
ses lidzeni janosedz ar ska-
bargu veidoSanas novérsanas
aizsarglatu.

c) Virsfrezes sagatavosana
(péc kopésanas gredzena uzsta-
disanas, sk. 5.3 punktul)
Uzmanibu! Pirms darba instru-
menta nomainas vienmer atvie-
nojiet tikla kontakstspraudni no
kontaktligzdas!

e Nomainiet bezdeligastes for-
mas dzegulu frézi ar gropju
frézi (sk. T2. tabulu) un nore-
guléjiet virsfréze frézeésanas
dzilumu, kas atbilst sagata-
ves biezumam .

d) Apstrade

Dzegulu fréezésanas izmeégina-
jums

Vispirms veiciet frézésanas iz-
lméginéljumu, lai parbauditu, vai
visi iestatijumi ir pareizi.

e Novietojiet virsfrézi sablona
gala ta, lai atbalstgredzena
atloks (31.1) pieklautos $ab-
lonam.

Piespiediet masinu uz leju
idz ieregulétajam frezéesa-
nas dzilumam un nofiksgjiet
virsfrézeé frézésanas dzilu-
mu.

lesledziet virsfrezi.

Vadiet virsfrézivienmeérigi gar
Sablonu (32. att.).
Uzmanibu! Atbalstgredzena
atlokamvienmer japieklaujas
Sablonam. Turiet virsfrézi
vienmeér aiz abiem roktu-
riem paraléli Sablonam un
frezeésanas laika negroziet
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b) Gaminio uzspaudimas
UZspauskite gaminij, kuriame
numatyta frezuoti dygius.

Cia reikia atkreipti démesj j to-

kius dalykus (zr. 30 pav.):

e Gaminys turi Sonu priglusti
prie atramos.

e Gaminys turi bati iS apacios
pristumtas prie Sablono ir jo
galasvirsuje turi liesti apsau-
ga nuo atplaisu.

c)  Vertikalaus frezavimo ma-

sinos paruosimas

(po kopijavimo ziedo uzdéjimo,

zr. skyriu 5.3}

Démesio: pries jrankio keiti-

ma maitinimo kabelio kistuka

visuomet istraukite iS elektros
lizdo!

e Freza kregzdés uodegos
formos dygiy frezavimui pa-
keiskite grioveliy freza (zr.
lentele T2), o savo vertikalaus
frezavimo masinoje nustaty-
kite gaminio storio reikSme
kaip frezavimo gyli.

d) Apdirbimas

Bandomasis dygiu frezavimas

Pirma atlikite bandomajj frezavi-

ma, kad galetumete patikrinti, ar

visi nustatymai teisingi.

e Vertikalaus frezavimo masina
uzdekite ant Sablono galo
taip, kad atraminio Ziedo
juostelé (31.1) priglustu prie
Sablono.

e Spauskite masina Zemyn iki
nustatyto frezavimo gylio
ir tuomet Sj frezavimo gyl
uzfiksuokite vertikalaus fre-
zavimo masinoje.

e |junkite vertikalaus frezavimo
masina.

e Vertikalaus frezavimo ma-
sing tolygiai stumkite isilgai
Sablono (32 pav.).

Démesio: Atraminio ziedo
juostelé turi bati nuolat pri-
gludusi prie Sablono. Ver-
tikalaus frezavimo masina



33.1

33

33.2

33.4

masinu. Frézésanas dzilu-
mu frézeésanas laika mainit
nedrikst.

e |znemiet sagatavi un savie-
nojiet ar sagatavi, kura ir
izveidoti bezdeligastes for-
mas dzeguli. Darbibas, kas
javeic, ja dzegulsavienojums
neatbilst precizi

° Dzegulsavienojums ir parak
ciess (33.1):
pagrieziet requléSanas roktu-
rus plus zimes virziena.

° Dzegulsavienojums ir parak
valigs (33.2):
pagrieziet requléSanas roktu-
rus minus zimes virziena.

° Dzegulsavienojums ir parak
dzils (33.3):
samaziniet virsfréze frézésa-
nas dzilumu, veicot nelie-
lu precizo pieregulésanu.

° Dzegulsavienojums ir parak
sekls (33.4):
palieliniet virsfrézée frézesa-
nas dzilumu, veicot nelielu
precizo pieregulésanu.

Noradijums. Lai regulésanas
rokturus varétu pagriezt,
jaatskrave skraves (34.1) un
péc regulésanas atkal japie-
skrave. Tadéjadi ieregulétais
stavoklis tiek saglabats turp-
makajiem darbiem.
Atkartojiet Sis darbibas, lidz
savienojums atbilst precizi.

Dzegulu frézésana

Veiciet visu dzegulu frézesanu,
tada pasa veida ka frezésanas
izméginajumu.

7 Lietosanas informacijas
datu baze

Plasaku informaciju par savieno-

juma izveides sistémas lietosa-

nasiespéjam varizlasitari masu
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visuomet laikykite uz abieju
rankenu lygiagreciai Sablonui
ir frezavimo metu jos nesu-
kiokite. Frezavimo proceso
metu frezavimo gylio keisti
negalima.

e Atlaisvinkite gaminj ir sujun-
kite jj sugaminiu, kuriame is-
frezuotos kregzdés uodegos.
Jeigu sujungime dygiai ne
visai tiksliai sutampa, reikia
atlikti tokias korekturas:

° Sujungime dygiai per sunkiai
juda (33.1):
Nustatymo ratukus reikia
pasukti pliuso kryptimi.

° Sujungime dygiai juda per

laisvai (33.2):

Nustatymo ratukus reikia

pasukti minuso kryptimi.

Dyginis sujungimas per gilus

(33.3):

Vertikalaus frezavimo masi-

nos tikslaus nustatymo ran-

kenéle nezymiai sumazinkite
frezavimo gylj.

° Dyginis sujungimas nepa-
kankamai gilus (33.4):
Vertikalaus frezavimo masi-
nos tikslaus nustatymo ran-
kenéle nezymiai padidinkite
frezavimo gylj.

Nurodymas: Norint pasukti
nustatymo ratukus, reikia
atsukti varztus (34.1), atlikti
nustatyma ir varztus vel uz-
sukti. Tokiu budu nustatyta
padetis lieka fiksuota toles-
niam darbui.

o Sia procediira kartokite tol,
kol sujungimas bus tikslus.

Dygiu frezavimas
Visus dygius frezuokite analogis-
kai bandomajam frezavimui.

7 Panaudojimo duomenu
bazé

I[Ssamuy sujungimu sistemos pri-

taikymo galimybiu aprasyma taip

pat rasite musu panaudojimo

duomeny bazéje interneto sve-



lietoSanas informacijas interneta
datu baze “www.Festool.com”.

8 Piederumi

Lietojiet tikai Sai masinai pare-
dzétos originalos Festool piede-
rumus un Festool patéréjamos
materialus, jo Sie sistéemas kom-
ponentiir optimali pielagotiviens
otram. Izmantojot citu razotaju
piederumus un patéréjamos ma-
terialus, tas var ietekmét darba
rezultatu kvalitati un ierobezot
garantijas nodroSinajumu. Atka-
riba no izmantoSanas veida tas
ar pastiprinat masinas nodilumu
vai paaugstinat slodzi lietotajam.
Tadel rupejieties par sevi, ma-
Sinu un garantijas nodrosinaju-
mu, izmantojot tikai originalos
Festool piederumus un Festool
patéréjamos materialus!
Frézesanas instrumentu, Sablo-
nu un citu piederumu kataloga
numurus, lidzu, sk. T1. tabula,
Festool kataloga vai mdsu inter-
neta majas lapa “www.festool.

com .

9 Garantija

Misu razotajam iekartam iz-
mantoto materialu un razosanas
defektu gadijuma atbilstoSi kon-
kretaja valstl speka esosajiem
noteikumiem més nodrosSinam
vismaz 12 ménesSu garantiju.
ES valstis garantijas laiks ilgst
24 ménesus (sakot no pirkuma
ceka vai piegades pavadzimé
noradita datuma). Tadu bojaju-
mu noveérsana, kas ir saistita ar
dabigo nolietojumu/nodilumu,
parslodzi, neprofesionalu apie-
sanos vai lietotaja ricibu vai cita
veida lietosanu, kas ir pretruna
ar lietosanas instrukcijas nora-
dijumiem, ka ari tadu bojajumu
novérsana, par kuriem ir bijis zi-
nams pirksanas bridi, neattiecas
uz garantijas saistibam.
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tainéje “www.Festool.com”.

8 Reikmenys

Naudokite tik prietaisui skirta
originalius ,Festool” reikmenis
ir ,Festool” eksploatacines me-
dziagas, nes Sie sistemos kom-
ponentai yra optimaliai vieni su
kitais suderinti. Naudojant kitu
gamintojy reikmenis ir eksploa-
tacines medziagas, tikétina, kad
del to nukentés darbo rezultaty
kokybeé ir bus apribota garantija.
Priklausomai nuo naudojimo gali
padidéti prietaiso susidévéjimas
arba jusu asmeninés pastangos.
Todél apsaugokite save patj, savo
prietaisa ir garantija naudodami
tik originalius ,Festool” reikme-
nis ir ,Festool” eksploatacines
medziagas!

Frezavimo irankiu, Sablonu ir kitu
reikmenu uzsakymo numerius
rasite lenteléje T1, jusu Festool
kataloge arba musu interneto
svetainéje “www.festool.com”.

9 Garantija

Masu gaminiams (medZiagy arba
gamybos defekty poZzidriu) su-
teikiama garantija pagal salyse
galiojancias jstatymines normas,
taCiau ne trumpesniam kaip 12
ménesiu laikotarpiui. ES Salyse
suteikiama 24 ménesiu garantija
(tai turi bati nurodyta saskaito-
je arba lydrastyje). Garantiniai
isipareigojimai netaikomi gedi-
mams, kuriuos konkreciai galima
susieti su natdralia amortizacija/
nusidévejimu, perkrova, nekva-
lifikuotu naudojimu ar vartotojo
padarytais pazeidimais, o taip
pat su kitokiu naudojimu, pries-
taraujanciu aprasytam eksplo-
atacijos instrukcijoje, bei tiems
defektams, kurie buvo zinomi
pirkimo metu.



Tapat ta neattiecas ari uz boja-
jumiem, kuru rasanas célonis ir
neoriginalo (ne Festool) piede-
rumu un patérejamo materialu
(pieméram, slipéSanas disku]
izmantosana.

Pretenzijas tiek atzitas tikai tad,
ja iekarta neizjaukta veida tiek
nogadata atpakal piegadatajam
vai pilnvarota Festool klientu
apkalposanas dienesta darbni-
ca. Saglabajiet lietosanas ins-
trukciju, drosibas noradijumus,
rezerves dalu katalogu un pir-
kuma apliecinajuma dokumentu.
Visos parejos gadijumos spéeka
ir attieciga razotaja garantijas
noteikumi.

Piezime

Pamatojoties uz nepartrauktu
tehniskas pétniecibas un uzla-
bosanas darbu, Seit noraditajos
tehniskajos parametros ir iespée-
Jamas izmainas.

REACh Festool razojumiem, to
piederumiem un patéréejamiem
materialiem

Kops 2007. gada visa Eiropa ir
stajusies speka kimisko vielu
regula REACH. Més ka “blakus-
lietotajs”, proti, izstradajumu
razotajs, apzinamies savu pie-
nakumu sniegtinformaciju masu
klientiem. Lai jus vienmer butu
lietas kursa, un meés informetu
jus par iespéjamam vielam no
kandidatu saraksta, kuras iz-
mantojam savos izstradajumos,
esam izveidojusi sadu timekla
vietni:www.festool.com/reach
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Garantiniai sipareigojimai ne-
taikomi ir gedimams, kuriuos
galima susieti su ne originaliy
Festool reikmenu bei vartojimo
medZziagu (pvz., Slifavimo disku)
naudojimu.

Reklamacijos gali bati pripazjs-
tamos tik tuomet, kai neisardytas
produktas grazinamas tiekéjuiar
autorizuotoms Festool techninés
priezidros dirbtuvéms. Gerai
saugokite naudojimo instrukcija,
saugos nurodymus, atsarginiy
daliu sarasa ir pirkimo doku-
mentus. Visais kitais atvejais
taikomos esamu momentu ga-
liojanc¢ios gamintojo garantinio
aptarnavimo salygos.

Pastaba

Dél nuolat vykdomu mokslinio
tyrimo ir projektavimo darbu ga-
mintojas pasilieka teise keisti Cia
pateiktus techninius duomenis.

REACh ,,Festool” produktams, ju
reikmenims ir eksploatacinéms
medzZiagoms

REACh yra nuo 2007 m. visoje
Europoje galiojantis nutarimas
dél cheminiu medziagu. Mes,
kaip ..gretutinis vartotojas”, t.y.
kaip produktu gamintojas, sa-
moningai jsipareigojame teikti
musy klientams informacija.
Tam, kad Jds visada butumete
informuoti apie naujienas ir
musu gaminiuose naudojamas
galimas medziagas, mes Jums
sukdréme Sjinterneto tinklalapi:
www.festool.com/reach
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Originalna navodila za uporabo

Sistem za izdelovanje lesnih vezi VS 600



T1 Debelina
materiala
od - do
Vrsta vezi (priporogenc)
SZ14(14mm) | 1220mm
... (18 mm)
LaStOVICJI rep .......................................... 2 1_28mm .....
SZ 20 (20 mm) (24 mml c
.. FzZé6(6mm) 6-10 mm C,E
Prstn| rOgl.Jl .................................................................... )
FZ 10 (10 mm) 10-20 mm | ~o
Luknjeza B 6mm [ 12-14mm | ©
moznike f8mm | 15-22mm | m
DS 32 10 mm 23-28mm_ | @
SZ0142Z e
0dprt szousiiemml| 10T | g
lastovijirep  $Z0 207 1425 mm 5
570205 (20mm)

1 Tehnicni podatki
Kataloske Stevilke rezkarjev, svedrov, kopirnih
prstanov in centrirnih trnov najdete v preglednici
T2. Za navedene rezkarje oz. svedre priporocamo
uporabo maksimalnega Stevila vrtljajev vasega
namiznega rezkalnika.

2 Namenska uporaba

Sistem za izdelovanje lesnih vezi VS 600 je sku-
paj z ustreznimi Sablonami, kopirnimi prstani in
rezkalnim orodjem ter s Festoolovim namiznim
rezkalnikom serije OF 900, OF 1000, OF 1010 ali
OF 1400 namenjen za rezkanje vezi na lastovicji
rep, prstnih rogljev, lukenj za moznike in odprtih
lastovicjih repov v lesu in lesnih materialih.

Za nezgode ali skodo, ki bi nastale kot posledica
nenamenske uporabe, odgovarja uporabnik.

3 Varnostna opozorila

e Pridelussistemom zaizdelovanje lesnih vezi
VS 600 upostevajte tudi varnostna navodila
vasega rocnega namiznega rezkalnika.

e Uporabljajte le v preglednici T2 navedeno
rezkalno orodje, kopirne prstane in centrirne
trne.

e Uporabljajte samo originalni priborin rezervne
dele Festool.

e Pred rezkanjem se prepricajte, da so obde-
lovanci varno vpeti ter da so vse napenjalne
roCice in vrtljivi gumbi sistema za izdelovanje
vezi zaprti.

] e
OF 1000, 12:;0
OF 1010
S7 14 HSS 490991 | 490770 | 492181
HM 490992 [ @17 mm) | (@17 mm)
720 HSS 490995 | 490771 492182
HM 490996 | (@ 24 mm) | (@ 24 mm)
£7 6 HSS 490944 | 490772 | 492179
HM 490978 | @85mm) | (@85mm)
£7 10 HSS 490946 | 484176 | 492180
HM 490980 | (9 13,8mm) | (313,8mm)
@3 mm | 491065
@5mm| 491066 3
DS32 |8 6mm | 490067 | 284176 f’;f;:o 13
@8 mm | 491068 |@138mmI | @138mm} |2
@10mm | 491069
SZ014Z | HM 490978 490772 1 492179
(@85mm) |(@85mm)
SZ014S | HM 491164 490770 (492181
(@17 mm) | (@17 mm)
520207 |HM | 490980 | 484176 | 492180
(©13,8mm) | (313,8mm)
SZ020S | HM 491165 490771 (492182
(@ 24 mm) | (@24 mm)
4 Zgradba

Sistem za izdelovanje vezi VS 600 je sestavljen iz
naslednjih komponent (slika 1):

1 Osnovno ogrodje

2 Drzalo za sablone

3 Vrtljivi gumb za vpenjanje Sablon

4 Vrtljivi segment za drzalo

5 Napenjalna rocica za vrtljivi segment

6 Napenjalna rocica za nastavitev Sablone po
visini
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1.7 Pritisna palica za vodoravno vpenjanje obdelo-
vancev

1.8 Pritisna palica za navpicno vpenjanje obde-
lovancev

5 Priprava

5.1 Postavitev osnovnega ogrodja

Osnovno ogrodje mora biti pritrjeno na trdno

podlago tako, da ne drsi:

e 0Osnovno ogrodje postavite tako, da prednji rob
izstopa za pribl. 5 mm.

e Osnovno ogrodje na obeh straneh pritrdite na
podlago z dvema vijakoma (slika 2] ali z dvema
primeza (slika 3).

5.3 Namizni rezkalnik

Nasvet: Rokovanje z namiznim rezkalnikom (na-
stavitev globine rezkanja, menjava orodja ipd.] je
opisano v njegovih navodilih za uporabo.

Potrebni kopirni prstan montirajte centricno v

rezkalno mizo namiznega rezkalnika:

e |zvlecite vti¢ iz vticnice.

e Namizni rezkalnik postavite na glavo.

» Odvijte oba vijaka (4.1) in odstranite prstan
(4.2).

e Trdno vpnite centrirni trn (4.4) v vreteno rez-
karja.

e Kopirni prstan (4.5, 5.3) polozite z robom
navzgor na rezkalno mizo namiznega rezkal-
nika.

e Rezkalno mizo pocasi pomikajte v smeri
centrirnega trna, da se kopirni prstan (5.3)
centrira s pomocjo centrirnega trna (5.2).

e Kopirniprstan trdno privijacite zobema prilo-
Zenima vijakoma (4.3, 5.1).

e QOdstranite centrirni trn iz vretena rezkarja.

g

5.4

& PREVIDNO

PoSkodbe rezkarja in Sablone za rezkanje
- Ce je namesScena po visini nastavljiva opora
(5.4), jo snemite z namiznega rezkalnika.

6 Uporaba

S sistemom za izdelovanje lesnih vezi VS 600 in
posameznimi Sablonami lahko izdelujete nasle-
dnje vrste lesnih vezi:

(glej poglavje 6.1)
(glej poglavje 6.2)

* na lastovicji rep
e na prstne roglje
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(glej poglavje 6.3)
(glej poglavje 6.4)

¢ luknje za moznike
¢ na odprti lastovicji rep

6.1 Vezi na lastovicji rep

a) Vstavljanje sablone

e Znapenjalno rocico (6.2) fiksirajte oba vrtljiva
segmenta (6.1) v srednjem (navpi¢nem) polo-
Zaju.

= = i

e Sprostite obe napenjalni rocici (7.1, 7.3) za
nastavitev Sablone po viSiniin pritisnite drzalo
(7.2) Sablone do konca navzdol.

e Odvijte vrtljiva gumba (7.4, 7.7) za vpenjanje
Sablone in vstavite Sablono (7.5).
Pozor: Obe nastavitveni kolesci (7.6) morata
kazati navzdol.

e Pritegnite obe napenjalni roCici za nastavitev
Sablone po visini.

o Sablono poravnajte tako, da spodnja dela (8.1)

obeh nastavitvenih kolesc nalegata na osnovno

ogrodje sistema za izdelovanje lesnih vezi in

Sablono trdno vpnite z obema vrtljivima gum-

boma (7.4, 7.7).

e Oba prislona zavrtite v poloZzaj “SZ 14" oz.

“SZ 20" (9.3).

Prislona naravnajte tako, da nalegata puscici
(9.1) na notranjo, ravno stran (9.2) izreza v
Sabloni.

Zategnite prislona z vrtljivima gumboma
(9.4).

e Sprostite obe napenjalni rocici za nastavitev

Sablone po visini in pomaknite Sablono nav-
zgor.

¢ Polozite obdelovanec pod oba konca Sablo-

ne.
Sablono pritisnite navzdol tako, da nalega plo-
sko na obdelovanecin zategnite obe napenjalni
roCici za nastavitev Sablone po visini.

b) Vpenjanje obdelovancev
Vedno morate istocasno vpeti oba obdelovanca,
Ki ju nameravate spojiti.




Pri tem upostevajte naslednje (glej sliko 10):

e Obdelovanca vpnite tako, da celni strani, iz ka-
terih bo ustvarjen spoj, lezita druga na drugi.

e Obdelovanca morata bocno nalegati na pri-
slon.

e Konca obdelovancev morata biti zgoraj porav-
nana.

e Strani, ki so v vpetem stanju zunaj (a1 - a4),
tvorijo pri dokoncani zvezi notranje strani.

* Priokvirju (telo) morata obdelovanca za vogale
vrste “A” nalegati na levi prislon in za vogale
vrste “B” na desni prislon.

Obdelovanca “1”in “3" morata biti vedno vpeta
zgoraj, obdelovanca “2” in “4” pa spredaj v
sistemu za izdelovanje lesnih vezi.

c) Priprava na namiznem rezkalniku (glej
5.3)

Pozor: pred zamenjavo rezkarja vedno izvlecite

vtic iz vticnice!

e Rezkarvpnite (glej preglednico T2) v vpenjalne
kleSce namiznega rezkalnika.

» Nastavite nicelno tocko (globina rezkanja =
0 mm) na vasem namiznem rezkalniku, tako
da stroj namestite na Sablono in ga pritisnete
navzdol toliko, da se rezkalno orodje dotakne
povrsine vpetega obdelovanca.

e Navasem namiznem rezkalniku nastavite na-
slednjo globino rezkanja (pozor: te mere veljajo
samo za rezkarje, navedene v preglednici T2):
SZ 14:12 mm, SZ 20: 15 mm.

e Prirezkanjurogljev uporabite pokrov za odsesa-

vanje stranskega prislona namiznega rezkalnika
ali pokrov za odsesavanje AH-OF (pribor). Priklo-
pite pokrov za odsesavanje na ustrezno napravo
za odsesavanje prahu razreda “M” (npr. sesalnik
Festool CLEANTEX CTM).
Nasvet: Nastavite oddaljenost pokrova za od-
sesavanje od navpicnega obdelovanca tako, da
Se zmeraj ostane dovolj prostora za rezkanje
rogljev.

d) Obdelava

Narezovanje

Da bi prinavpicno vpetem obdelovancu preprecili
trganje, morate narezati njegovo povrsino:

e Nadrzalo Sablone polozite letev (11.1), katere
sirina je debelina obdelovanca + 33 mm. Ta
letev sluzi kot vodilo za namizni rezkalnik.

e Namizni rezkalnik postavite desno od obde-
lovanca na Sablono, tako da vodilna povrsina
(11.2) rezkalne mize namiznega rezkalnika
nalega na letev.

e Stroj pritisnite navzdol do nastavljene globine
rezkanja in fiksirajte globino rezkanja na na-
miznem rezkalniku.

e Vklopite namizni rezkalnik.

e Namizni rezkalnik vodite od desne proti levi
vzdolz letve in tako enakomerno narezite ob-
delovanec.

Poskusno rezkanje rogljev
Najprej opravite poskusno rezkanje in preverite,
ali so vse nastavitve pravilne.

e Namiznirezkalnik postavite na konec Sablone,
tako darob (12.1) vodilnega prstana nalega na
Sablono.

e Stroj pritisnite navzdol do nastavljene globine
rezkanja in fiksirajte globino rezkanja na na-
miznem rezkalniku.

e Vklopite namizni rezkalnik.

e Namizni rezkalnik vodite enakomerno vzdolz
Sablone (slika 13).
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Pozor: rob vodilnega prstana mora nepreki-
njeno nalegati na Sablono. Namizni rezkalnik
vedno drzite za oba rocaja vzporedno s Sablono
in ne obracajte stroja med rezkanjem. Globine
rezkanja med rezkanjem ni dovoljeno spremi-
njati.
e Preverite, ali so posamezni roglji pravilno
izrezkani — po potrebi jih ponovno izrezkajte.
e Sprostite obdelovanca in ju sestavite.
Ce zveza rogljev ni popolnoma natancna, je
treba opraviti naslednje korekture:

°Vez je pretesna (14.1):

Nekoliko zmanjsajte globino rezkanja
namiznega rezkalnika s fino nastavitvijo
(pribl. za -0,5 mm)

° Vez je preohlapna (14.2):

Nekoliko povecajte globino rezkanja na-
miznega rezkalnika s fino nastavitvijo
(pribl. za +0,5 mm)

° Vez z roglji je pregloboka (14.3):
Nastavitveni kolesci zavrtite za napacno mero
v smeri minus, (premik za eno Crtico na skali
ustreza -0,1 mm globine roglja), nato $ablono
ponovno nastavite in naravnajte, kot je opisano
v poglavju 6.1 a).

° Vez z roglji ni dovolj globoka (14.4):

Nastavitveni kolesci zavrtite za napacno mero
v smeri plus (premik za eno crtico na skali
ustreza +0,1 mm globine roglja), nato Sablono
ponovno nastavite in naravnajte, kot je opisano
v poglavju 6.1 al.

Nasvet: Da bi lahko nastavili kolesci, morate
odviti vijaka (15.1) in ju po koncani nastavitvi
ponovno priviti. Tako bo nastavljeni poloZaj
ohranjen tudi za poznejse delo.
Postopek ponavljajte, dokler ni vez popolnoma
ustrezna.

Rezkanje rogljev
Enako kot pri poskusnem rezkanju izrezkajte tudi
ostale roglje.

6.2 Prstniroglji
a) Vstavitev Sablone in pritrditev zascite pred
trganjem
e 7 napenjalno rocico fiksirajte oba vrtljiva se-
gmenta v srednjem (navpi¢nem) polozaju (glej
sliko 6).
e Sprostite obe napenjalni rocici za nastavitev
Sablone po visini in pritisnite drzalo Sablone
do konca navzdol.
SR 167 16.2-—— 16.3

, -

e Qdvijte vrtljiva gumba (16.1) za vpenjanje $a-
blone in vstavite Sablono.
Pozor: Prepognjena zadnja stran (16.2) $ablo-
ne mora biti obrnjena navzgor.
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o Sablono potisnite nazaj do prislona in jo trdno
privijte z obema vrtljivima gumboma (16.1).

e Oba prislona zavrtite v polozaj "FZ 6" oz. "FZ
10" (16.5). Prislona naravnajte tako, da nalega-
ta puscici (16.8) na notranjo, ravno stran (16.7)
izreza v Sabloni. Zategnite prislona z vrtljivima
gumboma (16.6).

 Sablono pomaknite navzgor in pod njo poloZite
desko iz mehkega lesa (16.4) za zascito pred
trganjem.

Nasvet: Zascita pred trganjem preprecuje
trganje obdelovanca na zadnji strani med
rezkanjem.

Pozor: Da se sistem za izdelovanje lesnih vezi
ne bi poSkodoval med rezkanjem in da zascita
pred trganjem opravi svojo funkcijo, mora biti
zascita vsaj za 5 mm debelejSa in vsaj toliko
siroka kot obdelovanec.

 Sablono pritisnite toliko navzdol, da plosko
nalega na zascito pred trganjem in fiksirajte
obe napenjalni rocici za nastavitev Sablone po
visini.

e Zascito pred trganjem nastavite tako, da bo po-
ravnana s prednjim robom osnovnega ogrodja
in jo trdno fiksirajte z zgornjo pritisno palico.

e Privijte zascito pred trganjem na Sablono s
kratkimi lesnimi vijaki (16.3).

b) Vpenjanje obdelovancev

Oba obdelovanca, ki ju nameravate spojiti, mora-

te istocasno vpeti s prednjo pritisno palico in ju

obdelati istocasno.

Pri tem upostevajte naslednje (glej sliko 17):

e Obdelovanca vpnite tako, da celni strani, iz ka-
terih bo ustvarjen spoj, lezita druga na drugi.

e Obdelovanca nalegata bocno na prislon, za-
maknjena za Sirino enega roglja.

e Obdelovanca je treba od spodaj potisniti ob
Sablono.

* Priokvirju (telo) morata obdelovanca za vogale
vrste “A” nalegati na levi prislon in za vogale
vrste “B” na desni prislon. Obdelovanca “1”
in “3" morata nalegati zadaj na zascito pred
trganjem, obdelovanca “2" in “4” pa spredaj
na pritisno palico.

17

A

c) Priprave na namiznem rezkalniku (glej
5.3)

Pozor: Pred zamenjavo orodja vedno izvlecite

vtic iz vticnice!

* Rezkarvpnite (glej preglednico T1) vvpenjalne
kleSce namiznega rezkalnika.

» Nastavite nicelno tocko (globina rezkanja =
0 mm) na vasem namiznem rezkalniku, tako
da stroj namestite na Sablono in pritisnete
toliko navzdol, da se rezkar dotakne povrsine
vpetega obdelovanca.

e Na vasem namiznem rezkalniku nastavite
globino rezkanja glede na debelino obdelo-
vanca.

Pozor: Globina rezkanja ne sme biti vecja od
premera rezkarja. Zato je treba rezkati v vec
delovnih korakih.

e Prirezkanjurogljev uporabite pokrov za odsesa-

vanje stranskega prislona namiznega rezkalnika
ali pokrov za odsesavanje AH-OF (pribor). Priklo-
pite pokrov za odsesavanje na ustrezno napravo
za odsesavanje prahu razreda “M” (npr. sesalnik
Festool CLEANTEX CTM).
Nasvet: Nastavite oddaljenost pokrova za od-
sesavanje od navpicnega obdelovanca tako, da
Se zmeraj ostane dovolj prostora za rezkanje
rogljev.

d) Obdelava

e Namiznirezkalnik postavite na konec Sablone,
tako darob (18.1) vodilnega prstana nalega na
Sablono.




Stroj pritisnite navzdol do nastavljene globine
rezkanja in fiksirajte globino rezkanja na na-
miznem rezkalniku.

Vklopite namizni rezkalnik.

Namizni rezkalnik vodite enakomerno vzdolz
Sablone (slika 19).

Pozor: rob vodilnega prstana mora nepreki-
njeno nalegati na Sablono. Namizni rezkalnik
vedno drZite za oba rocaja vzporedno s Sablono
in ne obracajte stroja med rezkanjem. Globine
rezkanja med rezkanjem ni dovoljeno spremi-
njati.

Pred izpenjanjem obdelovancev preverite glo-
bino rogljev. Ce le-ta ne ustreza, zmanjsajte
0z. povecajte globino rezkanja na vasem nami-
znem rezkalniku toliko, kolikor je potrebno.

6.3 Luknje za moznike

a)

Vstavljanje Sablone
Z napenjalno rocico fiksirajte oba vrtljiva se-
gmenta v srednjem (navpi¢nem) polozaju (glej
sliko 6).
Sprostite obe napenjalni rocici za nastavitev
Sablone po visini in pritisnite drzalo Sablone
do konca navzdol.

20.2 20.3

b)

Odvijte vrtljiva gumba (20.1) in vstavite Sablono.
Pozor: Obe nastavitveni kolesci (20.5) morata
kazati navzdol.

Pritegnite obe napenjalni rocici za nastavitev
Sablone po visini.

Sablono poravnajte tako, da spodnja dela
obeh nastavitvenih kolesc nalegata na osnov-
no ogrodje sistema za izdelovanje lesnih vezi
(glej sliko 8) in Sablono trdno vpnite z obema
vrtljivima gumboma (20.1).

Oba prislona zavrtite v polozaj, prikazan na
sliki 20. Prislona naravnajte tako, da nalegata
puscici (20.2) na notranjo, ravno stran (20.3)
izreza v Sabloni. Zategnite prislona z vrtljivima
gumboma (20.4).

Sprostite obe napenjalnirocici (21.1) za nasta-
vitev Sablone po visini in pomaknite Sablono
navzgor.

Sprostite napenjalno rocico (21.2) in zavrtite
vrtljiva segmenta za drzalo Sablone v zadnji
polozaj (slika 21). Ponovno pritegnite nape-
njalno rocico.

PoloZite obdelovanec pod oba konca sSablone.
Sablono pritisnite navzdol tako, da nalega plo-
sko na obdelovanec in zategnite obe napenjalni
roCici za nastavitev Sablone po visini.

Vpenjanje obdelovancev

Vedno morate istocasno vpeti oba obdelovanca,
Ki ju nameravate spojiti.
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Pri tem upostevajte naslednje (slika 22):

e Obdelovanca vpnite tako, da celni strani, iz ka-
terih bo ustvarjen spoj, lezita druga na drugi.

e Obdelovanca morata bocno nalegati na pri-
slon.

e Konca obdelovancev morata biti zgoraj porav-
nana.

e Strani, ki so v vpetem stanju zunaj (a1 - a4),
tvorijo pri dokoncani zvezi notranje strani.

* Priokvirju (telo) morata obdelovanca za vogale
vrste “A” nalegati na levi prislon in za vogale
vrste “B” na desni prislon. Obdelovanca “1”
in “3" morata biti vedno vpeta zgoraj, obde-
lovanca “2” in "4" pa spredaj v sistemu za
izdelovanje lesnih vezi.

c) Priprave na namiznem rezkalniku (glej
5.3)

Pozor: pred zamenjavo rezkarja vedno izvlecite

vtic iz vticnice!

* Rezkar vpnite (glej preglednico 1) v vpenjalne
kleSce namiznega rezkalnika.

» Nastavite nicelno tocko (globina rezkanja =
0 mm) na vasem namiznem rezkalniku, tako
da stroj namestite na Sablono in pritisnete
toliko navzdol, da se rezkar dotakne povrsine
vpetega obdelovanca.

e Globino rezkanja nastavite tako:

Globina lukenj pri vodoravnem obdelovancu
mora znasati 2/3 debeline obdelovanca. Globi-
no lukenj pri navpicnem obdelovancu je treba
izbrati tako, da je globina obeh lukenj skupaj
za pribl. 2 mm vecja od dolzine moznika (glej
sliko 24).

e Priklopite namizni rezkalnik na ustrezno na-
pravo za odsesavanje prahu razreda “M” (npr.
sesalnik Festool CLEANTEX CTM).

d) Obdelava

Najprej je treba izrezkati luknje v vodoravnem
obdelovancu (23.1). Za to mora biti vrtljivisegment
v zadnjem poloZaju (glej sliko 21).

Nato je treba vrtljivi segment zavrteti v prednji
polozaj, da lahko izrezkate luknje v navpicnem
obdelovancu (23.2).

Nasvet: Za vrtenje vrtljivih segmentov je treba

sprostiti samo napenjalno rocico (21.2), ne pa tudi

napenjalne rocice (21.1) za nastavitev $ablone po
visini.

e Namizni rezkalnik postavite na sablono, tako
darobvodilnega prstana vprijema z izvrtinami
v Sabloni.

e Vklopite namizni rezkalnik in stroj pritisnite
navzdol do nastavljene globine rezkanja. Eno
za drugo izrezkajte posamezne luknje.

e Izpnite obdelovance in jih sestavite. Ce mo-
zni¢na zveza ni popolnoma natancna, je treba
opraviti naslednje korekture:

° Navpicni obdelovanec je pomaknjen nazaj

(24.1):
Nastavitveni kolesci (23.3) zavrtite za napacno
mero v smeri minus, (ena ¢rtica na skali ustre-
za premiku -0,1 mm), nato Sablono ponovno
naravnajte, kot je opisano v poglavju 6.3 a).

° Navpicni obdelovanec moli ¢ez rob (24.2):
Nastavitveni kolesci (23.3) zavrtite za napacno
mero v smeriplus, (ena ¢rtica na skali ustreza
premiku +0,1 mm)], nato Sablono ponovno na-
ravnajte, kot je opisano v poglavju 6.3 a).
Nasvet: Da bi lahko nastavili kolesci, morate
odviti vijaka (23.4) in ju po koncani nastavitvi
ponovno priviti. Tako bo nastavljeni polozaj
ohranjen tudi za poznejse delo.
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24.1 24.2
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6.4 Odprt lastovicji rep

Pri odprtih lastovicjih repih je treba najprej izrez-
kati rep s Sablono SZ0 14 S 0z. SZ0 20 S in nato
roglje s Sablono SZ0 14 Z 0z. SZ0 20 Z.

6.4.1 Repi
a) Vstavitev Sablone (SZ0 14 S o0z. SZ0 20 S)
in pritrditev zascite pred trganjem

e 7 napenjalno rocico fiksirajte oba vrtljiva se-
gmenta v srednjem (navpi¢nem) polozaju (glej
sliko 6).

e Sprostite obe napenjalni rocici za nastavitev
Sablone po visini in pritisnite drzalo Sablone
do konca navzdol.

//25"7/256

e QOdvijte vrtljiva gumba (25.2) za vpenjanje Sa-
blone in vstavite Sablono.

Pozor: Prepognjena zadnja stran (25.1) Sablo-
ne mora biti obrnjena navzgor.

o Sablono potisnite nazaj do prislonain jo trdno
privijte z obema vrtljivima gumboma (25.2).

e Oba prislona zavrtite v polozaj .,.SZ 14" oz.
,SZ 20" (25.4). Prislona naravnajte tako, da
nalegata puscici (25.7) na notranjo, ravno stran
(25.6) izreza v Sabloni. Zategnite prislona z
vrtljivima gumboma (25.3).

o Sablono pomaknite navzgor in pod njo poloZite
desko iz mehkega lesa (25.5) za zascito pred
trganjem.

Nasvet: Zascita pred trganjem preprecuje
trganje obdelovanca na zadnji strani med
rezkanjem.

Pozor: Da se sistem za izdelovanje lesnih vezi
ne bi poskodoval med rezkanjem in da zascita
pred trganjem opravi svojo funkcijo, mora biti
zascita za pribl. 5 mm debelejsa in vsaj toliko
siroka kot obdelovanec.

o Sablono pritisnite toliko navzdol, da plosko
nalega na zascito pred trganjem in fiksirajte
obe napenjalni rocici za nastavitev Sablone po
visini.

e Zascito pred trganjem nastavite tako, da bo po-
ravnana s prednjim robom osnovnega ogrodja
in jo trdno fiksirajte z zgornjo pritisno palico.

b) Vpenjanje obdelovanca

Vpnite obdelovanec, ki ga je treba opremiti z re-

pom.

Pri tem upostevajte naslednje (glej sliko 26):

e Obdelovanec mora bocno nalegati na pri-
slon.

e Obdelovanec je treba od spodaj potisniti ob
Sablono in ga zgoraj poravnati z zascito pred
trganjem.

e Pri SZ0 14 S vpnite tudi prilozeni plasticni

kotnik (26.1).

c) Priprave na namiznem rezkalniku

(po vgradnji kopirnega prstana, glej pogl. 5.3)

Pozor: pred zamenjavo orodja vedno izvlecite

vtic iz vticnice!

* Rezkar vpnite (glej T2) v vpenjalne klesce na-
miznega rezkalnika.

e Nastavite nicelno tocko (globina rezkanja =
0 mm) na vasem namiznem rezkalniku, tako
da stroj namestite na Sablono in pritisnete
toliko navzdol, da se rezkar dotakne povrsine
vpetega obdelovanca.

e Na vasem namiznem rezkalniku nastavite
globino rezkanja glede na debelino obdelo-
vanca.

e Prirezkanju uporabite pokrov za odsesavanje
stranskega prislona namiznega rezkalnika
ali pokrov za odsesavanje AH-OF (pribor].
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Priklopite pokrov za odsesavanje na ustrezno
napravo za odsesavanje prahu razreda “M”
(npr. sesalnik Festool CLEANTEX CTM).

Nasvet: Nastavite oddaljenost pokrova za odsesa-
vanje od navpicnega obdelovanca tako, da Se zme-
raj ostane dovol] prostora za rezkanje rogljev.

d) Obdelava

e Namiznirezkalnik postavite na konec Sablone,
tako da rob (27.1) vodilnega prstana nalega na
Sablono.

e Stroj pritisnite navzdol do nastavljene globi-
ne rezkanja in fiksirajte globino rezkanja na
namiznem rezkalniku.

e Vklopite namizni rezkalnik.

e Namizni rezkalnik enakomerno vodite vzdolz
Sablone (slika 28).

Pozor: rob vodilnega prstana mora nepreki-
njeno nalegati na Sablono. Namizni rezkalnik
vedno drZite za oba rocaja vzporedno s Sablono
in ne obracajte stroja med rezkanjem. Globine
rezkanja med rezkanjem ni dovoljeno spremi-
njati.

Na ta nacin izrezkajte vse repe v obdelovancih.

6.4.2 Roglji

a) Vstavitev Sablone (SZ0 14 Z oz. SZ0 20 Z)
in pritrditev zascite pred trganjem

Privstavljanju Sablone in pritrjevanju zascite pred

trganjem postopajte enako kot pri 6.4.1 a), vendar

z naslednjo razlikoemembo:

* Obe nastavitveni kolesci (29.2) morata kazati
navzdol.

« Sablono poravnajte tako, da spodnja dela (29.3)
obeh nastavitvenih kolesc nalegata na osnovno
ogrodje sistema za izdelovanje lesnih vezi in
Sablono trdno vpnite v tem polozaju z obema
vrtljivima gumboma (29.1).

b) Vpenjanje obdelovanca

Vpnite obdelovanec, ki ga je treba opremiti z ro-
gljem.

Pri tem je treba upostevati naslednje (glej sli-
ko 30):

e (Obdelovanec mora bocno nalegati na pri-
slon.

e Obdelovanec je treba od spodaj potisniti ob
Sablono in ga zgoraj poravnati z zascito pred
trganjem.

c) Priprave na namiznem rezkalniku

(po vgradnji kopirnega prstana, glej pogl. 5.3)

Pozor: pred zamenjavo orodja vedno izvlecite

vtic iz vticnice!

e Prirezkanju lastovi¢jih repov zamenjajte rez-
kar z rezkarjem za utore (glej T2) in na vasem
namiznem rezkalniku nastavite globino rez-
kanja, ki je enaka debelini obdelovanca.
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d) Obdelava

Poskusno rezkanje rogljev

Najprej opravite poskusno rezkanje in preverite,

ali so vse nastavitve pravilne.

e Namiznirezkalnik postavite na konec Sablone,
tako darob (31.1) vodilnega prstana nalega na
Sablono.

3B i

—_—
31.1

- i

e Stroj pritisnite navzdol do nastavljene globine
rezkanja in fiksirajte globino rezkanja na na-
miznem rezkalniku.

e Vklopite namizni rezkalnik.

e Namizni rezkalnik enakomerno vodite vzdolz

Sablone (slika 32).
Pozor: rob vodilnega prstana mora nepreki-
njeno nalegati na Sablono. Namizni rezkalnik
vedno drzite za oba rocaja vzporedno s Sablono
in ne obracajte stroja med rezkanjem. Globine
rezkanja med rezkanjem ni dovoljeno spremi-
njati.

e Sprostite obdelovanec in ga sestavite skupaj

z obdelovancem z repom.
Ce zveza ni popolnoma natancna, je treba
opraviti naslednje korekture:

°Vezje pretesna (33.1):
Zavrtite nastavitveni kolesci v smeri plus.

° Vez je preohlapna (33.2):
Zavrtite nastavitveni kolesci v smeri minus.

° Vez je pregloboka (33.3):
Nekoliko zmanjsajte globino rezkanja nami-
znega rezkalnika s fino nastavitvijo.

° Vez ni dovolj globoka (33.4):

Nekoliko povecajte globino rezkanja namizne-
ga rezkalnika s fino nastavitvijo.

331 33.2

/ :

33.3 33.4

33

Nasvet: Da bi lahko nastavili kolesci, morate
odviti vijaka (34.1) in ju po koncani nastavitvi
ponovno priviti. Tako bo nastavljeni poloZaj
ohranjen tudi za poznejsSe delo.

e Postopek ponavljajte, dokler nivez popolnoma
ustrezna.

Rezkanje rogljev
Enako kot pri poskusnem rezkanju izrezkajte tudi
ostale roglje.

7 Banka podatkov o aplikacijah

Podroben opis moznosti uporabe sistema za izde-
lovanje lesnih vezi najdete v nasi internetni banki
podatkov aplikacij na naslovu “www.festool.com”.
8 Pribor

Uporabljajte le originalni pribor in potrosni ma-
terial Festool, ki je predviden za ta stroj, saj so te
sistemske komponente medsebojno optimalno
usklajene. Zaradi uporabe pribora in potrosnega
materiala drugih ponudnikov se lahko zmanjsa
kvaliteta rezultatov dela in omeji pravica do uve-
ljavljanja garancijskih zahtevkov. V odvisnosti od
uporabe se lahko zviSa stopnja obrabe stroja ali
vasa osebna obremenitev. Zato zasditite sebe, vas
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stroj in garancijo zizklju¢no uporabo originalnega
pribora in potroSnega materiala Festool!
Kataloske Stevilke za rezkalno orodje, Sablone
in ostali pribor najdete v preglednici T1, v vasem
katalogu Festool ali na nasi spletni strani www.
festool.com.

9 Garancija

Za nase naprave dajemo garancijo na napake v
materialu in v izdelavi v skladu z zakonskimi do-
locili posameznih drzavin to v trajanju najmanj 12
mesecev. Garancijska doba znotraj drzav EU je 24
mesecev (dokazilo je ra¢un ali dobavnica). Skoda,
ki nastane zaradi obicajne obrabe, preobremeni-
tve, nestrokovne uporabe, po krivdi uporabnika ali
zaradi nacina uporabe, ki ni v skladu z navodili za
uporabo; ali ki je bila znana ob nakupu, je izklju-
Cena iz garancije. Prav tako je izklju¢ena skoda,
ki nastane zaradi uporabe neoriginalnega pribora
in potroSnega materiala (npr. brusni kroZnik).
Garancijski zahtevki se priznajo samo pod po-
gojem, da je naprava vrnjena dobavitelju ali po-
oblasceni servisni delavnici v nerazstavljenem

stanju. Navodila za uporabo, varnostna opozorila,
seznam rezervnih delovin racun skrbno shranite.
V ostalem veljajo vsakokratni garancijski pogoji
proizvajalca.

Opomba

Zaradi stalnih raziskav in razvoja si pridrzujemo
pravico do spremembe tehnicnih podatkov, nave-
denih v teh navodilih.

REACh za izdelke Festool, njihov pribor in po-
trosni material:

REACh je od leta 2007 po vsej Evropi veljavna
uredba o kemikalijah. Mi, kot ,,uporabnik v nada-
ljevanju”, torej, kot izdelovalec proizvodov, se za-
vedamo obveznosti informiranja nasih uporabni-
kov. Da bi jih lahko vedno seznanjali z najnovejsim
stanjem in o moZnih snoveh seznama kandidatov
v nasih izdelkih, smo ustvarili naslednjo spletno
stran: www.festool.com/reach
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